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1 Wstep

1.1 Instrukcje bezpieczenstwa | wskazowki

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera nastepujgce symbole z ostrzezeniami:

Symbol Znaczenie

A OSTRZEZENIE!| Zagrozenie dla ludzi. Nieprzestrzeganie moze spowodowaé
$mier¢ lub powazne obrazenia.

Zagrozenie dla ludzi. Nieprzestrzeganie moze powodowac
/ ‘ \ UWAGA! lekkie lub umiarkowane obrazenia.

: Zagrozenie dla obiektow. Nieprzestrzeganie moze
L CY4oll/\ Gl | spowodowac uszkodzenia obiektow.

Wskazowki dotyczgce sposobu uzytkowania i inne
INFORMACJA przydatne informacje. Nieprzestrzeganie nie moze
spowodowac obrazen ciata lub doprowadzi¢ do
uszkodzenia przedmiotow.

1.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zgrzewarki elektrooporowe FRIAMAT sg przeznaczone do zgrzewania przy
maksymalnym napieciu 48 V ztaczek jak ponizej:

® Bezpiecznych ztgczek FRIALEN -z rurami cisnieniowymi z PE-HD (SDR 17-7)

® Ztaczek FRIALEN XL o duzych $rednicach z rurami cisnieniowymi z PE-HD
(SDR 17-7) oraz

® Ztgczek FRIAFIT z rurami z PE-HD (SDR17-33)

Zgrzewarkg FRIAMAT mozna takze zgrzewac ztgczki innych producentéw, o ile
zaopatrzone sg w 24 cyfrowy kod kreskowy zgodny z 1SO13950: 2007-03.
Nalezy kontrolowa¢ moce znamionowe i dane techniczne zarédwno ztgczek jak i
zgrzewarek FRIAMAT (patrz rozdziat 3.9 “Dane techniczne”).

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy takze przestrzeganie:

e wszystkich zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi,

e 0golnych i szczeg6towych wytycznych dotyczacych ztgczek elekirooporowych oraz

e obowigzujgcych przepiséw BHP, przepiséw w zakresie ochrony srodowiska,
regulacji prawnych oraz wszystkich standardéw, praw i dyrektyw
obowigzujgcych w danym kraju.



2 Bezpieczenstwo

2.1 Niezawodnos$¢ dziatania

Zgrzewarki FRIAMAT sg skonstruowane zgodnie z obecnym stanem techniki,
z wymogami 1SO12176-2 i obowigzujacymi zasadami bezpieczenstwa oraz
wyposazone w odpowiednie uktady zabezpieczajgce. Poza tym zgrzewarki
FRIAMAT sg wszechstronnie testowane zgodnie z niemieckimi przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa pracy z urzgdzeniami elektrycznymi. Przed
wysytkg do klienta zgrzewarki FRIAMAT sg dodatkowo testowane pod
wzgledem funkcjonalnosci i bezpieczenstwa. W przypadku nieumiejetne;
obstugi lub niewtasciwego uzycia mogg jednak wystgpic:

e zagrozenie zdrowia operatora,
e uszkodzenie zgrzewarki FRIAMAT badz innych przedmiotow,
e spadek efektywnosci pracy zgrzewarki FRIAMAT.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zabrania sie:
e wszelkich modyfikacji i zmian konstrukcyjnych zgrzewarek FRIAMAT
e pracy ze zgrzewarkg FRIAMAT z uszkodzonymi plombami.

Nieprzestrzeganie powyzszych skutkuje brakiem prawa do roszczen z tytutu
gwaranciji.

2.2 Obowiazki uzytkownika

Tylko przeszkolony personel moze obstugiwaé zgrzewarki FRIAMAT.
Operator jest odpowiedzialny za osoby trzecie znajdujgce sie w obszarze
pracy zgrzewarki. Uzytkownik ma obowigzek:

¢ udostepni¢ operatorowi instrukcje obstugi oraz
e upewnic sie, ze zostata ona przeczytana ze zrozumieniem.

Instrukcja obstugi powinna by¢ dostepna na miejscu uzytkowania narzedzia
(zalecana kieszen wewnetrzna w skrzyni transportowej). Instrukcja ta musi by¢
dostepna dla operatora za kazdym razem, gdy jest taka potrzeba.
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2.3 Zrédta zagrozenia

A Ostrzezenie!

A Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym z elementami pod

napieciem! Zagrozenie zycia!

- Nigdy nie zostawia¢ zgrzewarki FRIAMAT bez nadzoru.

- Natychmiast wymieni¢ uszkodzong obudowe, przewody taczace i
przedtuzacze. Nie uzywac uszkodzonej zgrzewarki FRIAMAT.

- Przed rozpoczeciem konserwacji i serwisu nalezy bezwzglednie
odfgczy¢ urzgdzenie od pradu.

- Prace konserwacyjne i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez
autoryzowany serwis FRIATEC.

- Zgrzewarki FRIAMAT nalezy podtgczac pod napiecie robocze zgodne z
danymi na tabliczce znamionowe;j.

- Podtaczy¢ wytgcznik ré6znicopradowy (RCD), gdy jest to wskazane.

- Nie usuwac urzadzen zabezpieczajgcych w trakcie eksploatacii.

- Niezwtocznie usuwac wszelkie usterki.

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu w przypadku kontaktu z

materiatami tatwopalnymi!

- Przechowywac z dala od tatwopalnych cieczy i gazow.

- Nie eksploatowac¢ w strefie zagrozonej wybuchem (np. tam gdzie moga sie
gromadzi¢ tatwopalne gazy, opary rozpuszczalnika czy zapalne pyty)

- Nigdy nie zostawia¢ zgrzewarki FRIAMAT bez nadzoru.

2.4 Zasilanie

Na zewnatrz (na budowach), gniazdka elektryczne powinny by¢ wyposazone
w urzgdzenia zabezpieczajgce przed réznicami pradu (RCD). Nalezy tutaj
przestrzegac przepiséw regulujgcych uzywanie RCD.

Przed podtaczeniem do pradu nalezy sprawdzi¢ napiecie wejsciowe.
Zgrzewarka FRIAMAT zostata zaprojektowana dla napiecia wejsciowego w
zakresie 190—250 V!
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25 Agregat

Nalezy uzywa¢ wylacznie agregatow przemystowych przeznaczonych do
pracy na budowach. Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi generatora!

Zastosowanie agregatéw musi by¢ zgodne z DVGW-arkusz GW308, VDE0100
czes¢ 728 oraz przepisami i wytycznymi obowigzujgcymi w danym kraju.

Informacja

Wymagana moc znamionowa agregatu jest uzalezniona od najwiekszej
stosowanej zlaczki, od warunkow przylagczeniowych, warunkéw otoczenia i
wlasciwego typu agregatu (jego charakterystyki). Poniewaz agregaty roznych
typoszeregdw wykazuja bardzo réznorodne charakterystyki regulacyjne,
przydatnos¢ agregatu tylko na podstawie mocy znamionowej nie zawsze
moze by¢ gwarantowana.

W przypadkach watpliwych (np. nowe zakupy) nalezy pyta¢ w autoryzowanych
stacjach serwisowych.

Stosowac tylko agregaty, ktdre pracujg z czestotliwoscig w zakresie 44-66 Hz.

Najpierw witgczy¢ agregat i na pét minuty pozostawi¢ bez obcigzenia.
Wyregulowa¢ ewent. napiecie biegu jatowego i ograniczy¢ do wartoSci
napiecia podanego w dokumentacji technicznej agregatu. Bezpiecznik
sieciowy agregatu — min. 16 A (zwtoczny)

Podczas zgrzewania nie podigczaé do generator pradu zadnego innego
urzadzenia!

Po zakonczeniu zgrzewania, najpierw odtgczy¢ wtyczke urzadzenia od
generatora i dopiero wtedy mozna wytaczy¢ generator.
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2.6 Przedtuzacz

Przy stosowaniu przedtuzacza zwracaé¢ uwage na odpowiedni jego przekroj:

e 25 mm?2do 50 m diugosci
e 4 mm2do 100 m dtugosci.

Niebezpieczenstwo przegrzania przedtuzacza!
Przy zastosowaniu przedtuzacza nalezy go catkowicie rozwingc.

2.7 Otwieranie urzadzenia

A Ostrzezenie!

ﬁ Niebezpieczenstwo porazenia pragdem! Zagrozenie zycia!

- Nie otwierac¢ nigdy zgrzewarki FRIAMAT, gdy jest ona pod napieciem!
- Zgrzewarki FRIAMAT moga by¢ otwierane wytgcznie przez personel
autoryzowanych stacji serwisowych!

2.8 Srodki bezpieczenstwa w miejscu pracy

Nalezy chroni¢ kable przed ostrymi krawedziami. Nie nalezy narazaé
zgrzewarek FRIAMAT na duze obcigzenia mechaniczne. Zgrzewarki FRIAMAT
sg bryzgoszczelne. Nie mogg jednak byé zanurzane w wodzie.

2.9 Nagta koniecznos¢

W razie nagtej koniecznos$ci natychmiast przetaczy¢ gtéwny wytgcznik na ,OFF*
i odtgczy¢ zgrzewarke FRIAMAT od napiecia zasilajgcego.

10
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3 Informacje podstawowe

3.1 Budowa/czesci

1 Wytacznik gtowny 4 Szczeliny wentylacyjne (wlot powietrza)
2 Kable do zgrzewania z czytnikiem 5 Interfejs danych (USB) z

lub skanerem kodu koncéwka ochronng
3 Przednia folia z wyswietlaczem i 6 Tylna kieszen

przyciskami funkcyjnymi 7 Kabel zasilania

(napis FRIAMAT Prime) 8 Szczeliny wentylacyjne (wylot powietrza)
3.2 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera dane charakterystyczne dla zgrzewarki
FRIAMAT oraz unikalny numer urzadzenia. Tabliczka znamionowa znajduje
sie pod kieszenig na tylnej stronie urzadzenia.

11
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3.3 Czytnik kodu

Czytnik nalezy trzymac lekko pochylony jak otéwek i przystawi¢ do zigczki
przed etykietkg. Nastepnie przejecha¢ czytnikiem szybko i nieprzerwanie
przez catg etykietke i nieznacznie poza nig. Wczytywanie moze nastepowac
od lewej strony w prawo lub od prawej w lewo.

Poprawne wczytanie kodu kreskowego urzgdzenie potwierdza sygnatem
dzwiekowym. Jezeli wczytanie nie uda sie za pierwszym razem, nalezy
powtdérzyé probe zmieniajgc kat pochylenia czytnika wzglednie szybkosé
wczytywania.

Chroni¢ koncéwke czytnika przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniami!
Stan koncéwki czytnika ma bezposredni wptyw na czytelnos¢ kodéw kreskowych.

34 Skaner kodu kreskowego

Skaner kodu kreskowego wykorzystuje laser do odczytu kodoéw zgrzewania i
traceability. Wystarczy wycelowaé skanerem na kod kreskowy i nacisngé
przycisk odczytu. Kod kreskowy jest skanowany czerwonym paskiem lasera,
ktéry musi przej$¢ przez caty kod kreskowy, w miare mozliwosci przez srodek
kodu kreskowego. Kod kreskowy nie zostanie odczytany poprawnie, gdy
pasek swiatta czerwonego nie przejdzie przez caty kod kreskowy. Optymalne
wyniki odczytu uzyskuje sie, gdy skaner jest umieszczony w bliskiej
odlegtosci nad kodem kreskowym.

Prawidtowy odczyt Btad odczytu Btad odczytu

S L 1 TTI

Zle wydrukowane lub lekko uszkodzone kody kreskowe mozna odczytaé
umieszczajgc skaner bezposrednio nad kodem kreskowym, a nastepnie, przy
wcisnietym przycisku odczytu, przesunaé¢ skaner nad kodem. Gdy kod
kreskowy zostanie wczytany poprawnie urzgdzenie wyemituje sygnat
dzwiekowy, a kontrolka zaswieci na zielono na $rodku wczytywanego kodu
kreskowego.

Chroni¢ koncowke czytnika i okienko skanera przed uszkodzeniem i
zanieczyszczeniami!
Stan okienka skanera ma bezposredni wptyw na czytelnos¢ kodéw kreskowych.
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3.5 Koncowka ochronna interfejsu danych

Port USB znajduje sie bezposrednio pod nasadka ochronng. Ten interfejs
danych funkcjonuje, jako port serwisowy i, w zgrzewarkach FRIAMAT Prime,
jest takze uzywany do odczytu i transferu protokotu zgrzewania. Koncéwka
ochronna dla interfejsu danych powinna by¢ zatozona w czasie, gdy nie uzywa
sie portu, dzieki czemu nie dostang sie do niej zanieczyszczenia oraz wilgo¢.

3.6 Czujnik temperatury

Zgrzewarki FRIAMAT moge by¢ stosowane wytgcznie do zgrzewania ztgczek
elektrooporowych z kodem kreskowym. Gdy ten jest odczytywany, sterowana
mikroprocesorem zgrzewarka FRIAMAT w petni automatycznie reguluje i
kontroluje dostarczang energie oraz okresla czas zgrzewania w zaleznosci od
temperatury otoczenia. Temperatura otoczenia jest stale mierzona przez
czujnik temperatury umieszczony w kablu zgrzewajacym (srebrna metalowa
tuleja przy czytniku kodu lub w kieszeni skanera).

Zawsze nalezy sie upewni¢, ze zarowno czujnik temperatury jak i zgrzewana
ztaczka wystawione sg na te same temperatury otoczenia. Unikng¢
niekorzystnych sytuacji, przetwarzania Nalezy unika¢ niekorzystnych sytuaciji,
w ktérych czujnik temperatury znajdowatby sie w stoncu a ztgczka w cieniu.
Czujnik temperatury musi by¢ chroniony przed uszkodzeniami.

3.7 Dziatanie wentylatora

Dziatanie wentylatora jest uzaleznione od temperatury mierzonej przez radiator
wewnatrz zgrzewarki. Wentylator wigcza sie automatycznie, kiedy radiator
osiggnie pewng temperature. | to nie tylko w czasie, ale takze miedzy
kolejnymi procesami zgrzewania lub po wznowieniu, w zaleznosci od
(poprzedniego) poziomu obcigzenia. To zabezpiecza niezawodng i
nieprzerwang prace, rowniez w przypadku zgrzewania duzych srednic.

Informacja

Skrocenie czasu chiodzenia!

Szczegolnie w przypadku serii zgrzewania jednego po drugim lub zgrzewania
ksztaltek wymagajgcego duzego poboru mocy, nalezy pozostawiaé
zgrzewarke FRIAMAT wigczong po kazdym zgrzewaniu. To umozliwi
radiatorowi zredukowanie temperatury.

13
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3.8 Sygnaty dzwiekowe

Zgrzewarki FRIAMAT potwierdzajg wykonanie okreslonych czynnosci
odpowiednim sygnatem akustycznym (1, 2, 3 lub 5 dzwiekéw). Sygnaty te

majg nastepujgce znaczenia:

1 sygnat:  potwierdzenie wczytania kodu kreskowego.
2 sygnaty: proces zgrzewania zakonczony.

3 sygnaly: napiecie zasilania za niskie / za wysokie.

5 sygnatéw: uwaga btad, zwréci¢ uwage na wyswietlacz!

Informacja

Dostrojenie dzwieku!

To sygnatu akustycznego mozna ustawi¢ w pozycji “wysoki” lub “niski” w menu
“Ustawienia podstawowe” Patrz réwniez rozdziat 5.3 i 6.2.6.

3.9 Dane techniczne
Dane techniczne* FRIAMAT Prime FRIAMAT Basic
Zakres napiecia wejsciowego AC190V-250V
Zakres czestotliwosci 44 Hz...66 Hz
Pobor pradu AC 16 A max.
Moc 3.5 kW
Moc znamionowa
agregatu dla ztgczek
d 20—d160 d180—-d900
~ AC 5.0 kW
Bezpiecznik 16 A zwtoczny
Obudowa miedzynarodowa klasa ochrony IP 54 DIN EN 60529

klasa ochrony | DIN EN 60335-1

Kabel zasilajacy

5 m z wtyczkg

Kabel do zgrzewania

4 m z kontaktami przytgczeniowymi @ 4 mm

Kod kreskowy

kod 2/5 z przeplotem kod 2/5 z przeplotem
zgodnie z ANSIHM zgodnie z ANSI HM
10.8 M-1983 and ISOCD | 10.8 M-1983 and ISO CD
13950/08.94 13950/08.94

kod 128 zgodnie z
ISO 12176-4

14




Dane techniczne*

FRIAMAT Prime

FRIAMAT Basic

Zakres temperatury pracy**

-20°C...+50°C**

Kontrola pradu zgrzewania

zwarcie 110 A
przerwanie 0.25 x IN

Napiecie zgrzewania maks. DC 48 V
Interfejs transferu danych uSB nie
Service port USB USB
Protokotowanie danych tak nie
zgrzewania i traceability

Format protokotéw Oprogramowanie nie

FRIATRACE,PDF,CSV
Pojemnos¢ pamieci 1000 protokotéw nie

Jezyki

butgarski, chorwacki, czeski, dunski, holenderski,
angielski, estonski, finski, francuski, niemiecki,
wegierski, wtoski, totewski, litewski, polski,
portugalski, rumunski, rosyjski, stowacki, stowenski,

hiszpanski, szwedzki, turecki

Wymiary szer. x gteb. x wys.

260 x 500 x 340 mm

Waga

ok. 12.8 kg

Wyposazenie dodatkowe

Instrukcja obstugi,
skrzynia do transportu,
pamigé USB FRIATEC,
paszport supervisora

Instrukcja obstugi,
skrzynia do transportu

Klasyfikacja przepieciowa

Kategoria Il

Certyfikaty jakosci

CE, ISO 9001, WEEE Reg. No. DE 49130851, RoHS

*

: Zastrzega si¢ mozliwos¢ wprowadzenia zmian technicznych.

**: W przypadku zgrzewania ztaczek innych producentéw bezwzglednie przestrzegac
danych dotyczacych zakresu temperatury pracy!
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3.10 Automatyczna aktywacja terminu przegladu

Funkcja przypominajgca o terminie przeglgdu (rekomendowany: 12 miesiecy,
patrz réwniez rozdziat 7.2) zostanie automatycznie aktywowana przy
pierwszym zgrzewaniu przy uzyciu zgrzewarki FRIAMAT.

Informacja

Data kalibracji pojawia sie na wyswietlaczu zgrzewarki i moze sie rézni¢ od
daty podanej na zatagczonych do zgrzewarki dokumentach!

3.11 Transport/magazynowanie/wysytka

Dostawa zgrzewarki FRIAMAT nastepuje w aluminiowej skrzyni transportowe;j.
Skrzynia chroni zgrzewarke przed wilgocig. Zgrzewarke transportowac
zawsze w aluminiowej skrzyni transportowej. Zakres temperatury sktadowania
wynosi - 20 °C....+ 70 °C.

4 Procedura “Zgrzewanie”

4.1 Ustawienie, podtaczenie i uruchomienie

Przed kazdym uzyciem zgrzewarki FRIAMAT nalezy sie upewnic¢, ze
urzgdzenie nie jest uszkodzone i dziata zgodnie ze swojg specyfikacja.
Wszystkie czesci zgrzewarki muszg by¢ prawidtowo zainstalowane i wszystkie
warunki spetnione. Tylko wtedy zgrzewarka bedzie dziataé prawidtowo.
Zgrzewarka FRIAMAT moze by¢é uzywana na zewngtrz pod warunkiem, ze
zostanie odpowiednio zabezpieczona przed opadami i wilgocig.

1. Zgrzewarke FRIAMAT ustawi¢ na ptaskim podtozu.

2. Przygotowac ztaczke i rure przeznaczone do zgrzewania zgodnie z
instrukcjg montazu.

3. Zwrdci¢ uwage, by byt dostep do gniazdek wtykowych ztgczki w celu
podtaczenia wtyczek do zgrzewania.

Niebezpieczenstwo przepalenia kabli!
Przed kazdym uzyciem nalezy doktadnie rozwing¢ kable. Dotyczy to zaréwno
kabla zasilajgcego, kabla do zgrzewania jak i przedtuzacza.
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4. Podtgcz urzadzenie do zasilania (sie¢ lub agregat) wigczajgc wtyczke do
gniazdka.

5. Ewentualnie zastosowac przedtuzacz. Nalezy przy tym zwr6ci¢ uwage na
odpowiedni jego przekrdj. (patrz réwniez rozdziat 2.6).

6. W przypadku zastosowania agregatu upewni¢ sie, ze agregat
zabezpieczony jest bezpiecznikiem zwtocznym 16 A (patrz rozdziat 2.5).

7. W przypadku uzywania agregatu, najpierw wigczy¢ agregat i poczekac
przez 30 sek., az sie rozgrzeje.

8. Wiaczy¢ wytgcznik gtowny.

Niebezpieczenstwo przypalenia!

Powierzchnie styku w ztgczce i wtyczkach muszg by¢ zawsze czyste.

Zanieczyszczone styki moga powodowac zapieczenie wtyczek w elektrozigczce i

ich uszkodzenie.

« Jezeli to konieczne, starannie usunac¢ istniejgce naloty.

» Wtyczki chroni¢ przed zanieczyszczeniami.

« Jezeli nie mozna usungé zanieczyszczen z wtyczek nalezy je ewentualnie
wymienic.

» Sprawdzi¢ pod wzgledem czystosci wtyczki oraz gniazdka wtykowe w
elektroztgczce i dopiero wtedy potgczyc.

9. Potaczyé¢ wtyczki z gniazdkami wtykowymi elektroztgczki.
10. Upewnic sie, ze wtyczki sg catkowicie wsuniete w gniazdka ztgczki, tj.
przylegaja scisle na catej powierzchni ich wewnetrznego styku.

4.2 Wczytywanie kodu kreskowego

1. Wczyta¢ kod kreskowy: nalezy uzywaé wytgcznie oryginalnego kodu
naklejonego lub dotgczonego do danej ztgczki.

2. Jezeli z powodu uszkodzen etykietka z kodem kreskowym na zgrzewanej
zlgczce bytaby nieczytelna, nalezy wykorzysta¢ ztgczke tego samego typu i
tego samego producenta z dajgcg sie odczytaé etykietkg z kodem
kreskowym.

Niedopuszczalne jest zamienne wczytywanie kodu kreskowego elektroztgczki
innego rodzaju!

3. Kod kreskowy nalezy wczytywaé przy uzyciu czytnika lub skanera kodu
(patrz rozdziat 3.3 i 3.4).

4. Poprawne wczytanie kodu kreskowego urzgdzenie potwierdza sygnatem
dzwiekowym.
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Informacja

Gdy urzadzenie nie emituje sygnatu potwierdzajacego poprawne wczytanie
kodu, sprawdzi¢ czy czytnik lub skaner kodu nie jest zanieczyszczony lub
uszkodzony. Jezeli to konieczne mozna skorzystac z opcji awaryjnego
wprowadzania danych (patrz rozdziat 5.5 i 6.7)!

4.3 Inicjowanie procesu zgrzewania

A Uwaga!

Niebezpieczenstwo poparzen!

W przypadku zaktécen w przebiegu zgrzewania moze w rzadkich przypadkach dojs¢
do wytrysniecia stopionego PE. Podczas zgrzewania nalezy zachowac bezpieczny
odstep min. 1 m od miejsca zgrzewania.

Nie podiaczac¢ zadnych innych urzadzen w trakcie zgrzewania!

Proces zgrzewania moze by¢ w kazdej chwili przerwany przez nacisniecie
przycisku STOP lEM

Po ostygnieciu zgrzewanego miejsca (ewentualnie usunigciu przyczyny
usterki) zgrzewanie moze zosta¢ powtdrzone. Nalezy przestrzegac instrukcji
montazu producenta ztgczek.

Kolejne kroki:

1. “Czy rura zostata oczyszczona?” pojawi sie na wyswietlaczu. Jezeli
tak, to nalezy potwierdzié¢ przyciskiem START & lub w przypadku
zgrzewarki FRIAMAT Prime przyciskiem [ ok |

2. Nacisnac¢ przycisk START @&, aby rozpoczaé¢ zgrzewanie. Teraz nastgpi
automatyczne sprawdzenie temperatury otoczenia i oporu ztgczki. Na
wyswietlaczu mozna $ledzi¢ czas zgrzewania (wyswietlany jest catkowity
czas zgrzewania oraz w sekundach odliczany, az do zakonczenia
zgrzewania)

3. Komunikat ,Koniec zgrzewania” oznacza, ze proces zgrzewania zostat
zakonczony. Komunikaty ,t” i ,Ic”: oznaczajg czas zgrzewania odczytany
z kodu i rzeczywisty czas zgrzewania - oba muszg by¢ zgodne.

4. Zanotowac na rurze/ztaczce parametry zgrzewania. W ten sposéb uniknie
sie ponownego zgrzania.

5. Nacisng¢ przycisk STOP el po pojawieniu sie komunikatéw ,koniec
zgrzewania”, ,t” i ,tc”. Mozna réwniez potwierdzi¢ przyciskiem IS
Proces zgrzewania zakonczony i zgrzewarka FRIAMAT jest gotowa do
kolejnego zgrzewu.
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5 FRIAMAT Basic

5.1 Objasnienie przyciskow funkcyjnych

FRIAMAT sssic

4E FRIAMAT
' -+ CODE

1 Wyswietlacz
Zgrzewarka FRIAMAT Basic posiada dwuwersowy wyswietlacz.

2 Przycisk START
Przycisk START sluzy do uruchamiania procesu zgrzewania, do
wybierania podmenu lub szczegétowego menu oraz do zapisywania
ustawien. Poza tym, przyciskiem tym zatwierdza sie komunikaty na
wyswietlaczu.

3 Przycisk STOP
Przycisk STOP stuzy do przerywania procesu zgrzewania, do
wychodzenia z podmenu lub z menu szczegétowego, a takze do
przerywania wprowadzania danych bez ich zapisywania w pamieci.

4 Przycisk MENU
Przycisk MENU znajduje sie pomiedzy przyciskami kierunkowymi i stuzy do
przywotywania gtéwnego menu wraz z jego podmenu ,Ustawienia
podstawowe”, ,Info”, ,Awaryjne wprowadzanie danych”. W przypadku
pojawienia sie komunikatu o wystgpieniu btedu po nacisnieciu przycisku
MENU pojawia sie jego krétki opis tekstowy.

5 Przyciski kierunkowe

Przyciski kierunkowe (€€ GORA/DOL) stuzg do nawigacji po podmenu
i menu szczegdtowych. W przypadku, gdy dostepna jest opcja przewijania
za pomocg przyciskdw kierunkowych na wyswietlaczu pojawi sie
odpowiedni symbol (patrz rozdziat 5.2). Za pomoca przyciskow
kierunkowych ”(LEWO/PRAWO przemieszcza sie kursor na wyswietlaczu
przy wprowadzaniu znakéw (np. awaryjne wprowadzanie danych, data) w
lewo lub w prawo. Przyciskami kierunkowymi € €@(GORADOL) wybiera
sie w danym miejscu odpowiedni znak (litera, cyfra, znak specjalny).
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5.2 Objasnienie symboli na wyswietlaczu

Symbol Opis

Gdy pojawia sie symbol w drugiej linijce na wyswietlaczu,
przyciskami € € (GORA/DOL)mozna otworzy¢
kolejne podmenu.

<

5.3 Menu “Ustawienia gtéwne”

Menu “Ustawienia giowne” umozliwia edytowanie ustawien urzadzenia.

GODZINA

DATA

*JEZYK*

GLOSNOSCE SYGNALU

. Nacisna¢ przycisk MENU.

Przyciskami kierunkowymi 0 0 otworzy¢ podmenu ,Ustawienia gtéwne”
Nacisng¢ przycisk START (Gl

Uzy¢ przyciskow kierunkowych . ’ aby otworzyé menu Godzina, Data,
Jezyk oraz Gtosnos¢ sygnatu.

Nacisnag¢ przycisk START @i

Uzyé przyciskéw kierunkowych €p € oraz € €, aby wprowadzi¢

zmiany w podmenu.

7. Nacisng¢ przycisk START @EM , aby zapisa¢ wprowadzone zmiany.
Nacisngc¢ przycisk STOP @faj) , aby przerwac bez zapisywania w pamieci.

PO~

oo

Informacja

W menu ,,Jezyk” pojawia sie w gornej linijce po lewej i po prawej stronie dwie
gwiazdki, ktore dajg mozliwos¢ zidentyfikowania ustawienia jezykowego, gdyby
przez pomytke ustawienie jezyka zostato zmienione.
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5.4 Menu “Informacja”

Menu “Informacja” zawiera menu szczeg6towe.

GODZINA/DATA
NAPIECIE/CZESTOTLIWOSC
TEMPERATURA

NUMER URZADZENIA
WERSJA
OPROGRAMOWANIA

DATA PRZEGLADU

Nacisna¢ przycisk MENU.

Nacisng¢ przyciski kierunkowe 0 0 i otworzy¢ podmenu ,Informacja”
@ Nacisna¢ przycisk START.

Uzy¢ przyciskow kierunkowych 0 ’ aby otworzy¢ menu szczegotowe
Czas/Data, Napiecie/Czestotliwos¢, Temperatura, Temperatura otoczenia,
Numer urzgdzenia, Wersja oprogramowania, Data przegladu.

5. (B Nacisng¢ przycisk START

6. Nacisng¢ przycisk STARTEEE lub STOP @EM, aby opusci¢ menu.

PN~

5.5 Menu “Awaryjne wprowadzanie”

Menu “Awaryjne wprowadzanie” umozliwia reczne wprowadzenie kodu
kreskowego.

1. Nacisna¢ przycisk MENU.

2. Nacisng¢ przyciski kierunkowe ’ ’ i otworzy¢ podmenu ,Awaryjne
wprowadzanie danych ".

3. @E Nacisna¢ przycisk START

4. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat “Code” sktadajacy sie z 24-u
cyfr, z ktorych pierwsza bedzie migata.

Informacja

Przy pierwszym uzyciu wszystkie cyfry ustawione sg na ,,0”, pozniej bedzie
pojawiat si¢ zawsze ostatni wprowadzony recznie kod!

5. Uzy¢ przyciskéw kierunkowych 0 Qraz ’ 0 , aby recznie wprowadzi¢
cyfry z kodu kreskowego zgrzewanej ztgczki.

6. Nacisng¢ przycisk START B, aby zapisa¢ wprowadzone zmiany.
Nacisngé przycisk STOPMEM , aby przerwaé bez zapisywania.
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6.1

22

FRIAMAT Prime

Objasnienie przyciskow funkcyjnych

Wyswietlacz
Zgrzewarka FRIAMAT Prime posiada duzy wyswietlacz graficzny..

Przyciski odniesienia
Trzy niebieskie przyciski odniesienia umozliwiajg dostep do symboli
wyswietlanych nad nimi. (patrz rozdziat 6.2 i 6.3).

Przycisk START
Przycisk START stuzy do uruchamiania procesu zgrzewania.

Przyciski kierunkowe

Przyciski kierunkowe ’ ’ (LEWY/PRAWY) przesuwajg kursor na
wyswietlaczu w lewo lub w prawo podczas wprowadzania danych typu
awaryjne wprowadzanie danych, data, itp. Przyciski kierunkowe € €
(GORA/DOL) umozliwiajg wybdr znaku (litery, cyfry, znaku specjalnego).

Przycisk STOP

Przycisk STOP stuzy do przerywania procesu zgrzewania, a takze do
przerywania wprowadzania danych (bez ich zapisywania).Przerwanie
wprowadzania danych przyciskiem STOP powoduje powr6t do ekranu
gtéwnego na wyswietlaczu (funkcja resetowania).
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6.2 Uklad wyswietlacza (ekran gtéwny)

1 Oznaczenie funkcji
Pojawia sie symbol przedstawiajacy funkcje, ktérg mozna w danej chwili
uruchomi¢ (np. dokumentacja, traceability). Patrz rozdziat 6.4.
wyswietlany jest rowniez termin przegladu (patrz réwniez 6.13.1.5).

2 Dane dotyczace warunkow pracy.
W tym miejscu wyswietlane sg dane dotyczgce warunkéw pracy (data,
godzina, temperatura otoczenia, napiecie i czestotliwosg).

3 Ekran gtéwny
Ekran gtéwny pokazuje wszelkie wprowadzane dane oraz szczegéty
dotyczgce poszczegolinych menu (patrz rowniez rozdziat 6.1.)

4 Symbole odpowiadajace przyciskom odniesienia.
Wyswietlane sg funkcje dostepne po nacisnieciu jednego z trzech

niebieskich przyciskéw odniesienia. Wyswietlane sg ro6zne symbole w
zaleznosci od wybranego menu (patrz rowniez rozdziat 6.3)
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Objasnienie przyciskow funkcyjnych

Symbol

Opis

Otwieranie menu gtéwne.

WYBOR

Otwieranie podmenu.

Potwierdzenie informacji wyswietlanei na
ekranie gtownym.

Zapisanie wprowadzonych danych..

ANULUJ

Przerwanie wprowadzania danych bez
zapisywania. Powr6t do poprzedniego kroku.

DALEJ

Przejscie do nastepnego kroku.

WSTECZ

Powr6t do poprzedniego wpisywania danych.

WSZYSTKO

Wybor wszystkiego.

NOwWY

Umozliwia wprowadzenie nowych danych w polu
tekstowym(np. infotekstu, numeru budowy, etc.)

Umozliwia zmiane ustawien menu i/lub wprowadzonego
tekstu (np. ostatnich 10 numeréw budowy)

SHIFT

W trybie edycji: po zmianie przejscie do trybu
usun/wprowadz.

Kasowanie jednego lub wielu znakéw we
wprowadzanym tekscie.

DODAC

Dodawanie jednego lub wielu znakoéw we
wprowadzanym tekscie.

SZCZEGOLY

Pokazuje odszyfrowane kody traceability.

IDENTYFIK.

Przypisuje dane (numer budowy, paszport zgrzewacza,
numer seryjny, i/lub numer zgrzewu) do zgrzewania,
ktére ma sie rozpoczac¢ (patrz rozdziat 6.12.1).
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Symbol

Opis

AWAR. WPROW.

Umozliwia wprowadzenie kodu kreskowego recznie, np.
wtedy, gdy nie mozna go wczytac (patrz rozdziat 6.7).

INFOTEKST

Umozliwia wprowadzenie dodatkowej informacji tekstowej
do wpisu danego zgrzewu (patrz réwniez rozdziat 6.8.3).

6.4 Objasnienie komunikatow stanu
Symbol Opis
Funkcja dokumentowania zostata uaktywniona.
3R Pokazuje wolng pamiec.
)'ii Mozna wprowadzaé numery zgrzewdw.

0...
9999

Numery seryjne w porzadku rosnacym, a nie wedtug
numeru budowy.

Mozna wprowadza¢ numery zgrzewow.

No

Mozna wprowadza¢ numery rur.

S0

Mozna wprowadzac¢ dtugosc rury.

Wytgczono sygnaty dzwiekowe.

Podtaczono memory stick FRIATEC.

Termin przegladu: wyswietlany jest termin (w dniach)
wymaganego przegladu.
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6.5 Objasnienie symboli ekranu gtéwnego
Symbol Opis
Zaznaczone pole oznacza, ze wybrana zostata
‘/ okreslona pozycja menu lub wtgczona okreslona
funkcja.

Puste pole oznacza, ze nie wybrano zadnej pozycji
menu lub nie wigczono okreslonej funkgciji.

6.6 Menu “Ustawienia gtéwne”

Menu “Ustawienia gtéwne” umozliwia edytowanie ustawien zgrzewarki.

DOKUMENTACJA
GODZINA
DATA
JEZYK
JEZYK PROTOKOLU
GLOSNOSC SYGNALU
1. Nacisng¢ przycisk IEEXE
2. Przyciskami kierunkowymi . ’ otworzy¢ podmenu ,Ustawienia gtéwne”.
3. Nacisna¢ przycisk
4. Przyciskami kierunkowymi €p € otworzy¢ menu szczegotowe

Dokumentacja, Godzina, Data, Jezyk, Jezyk protokotu i Gtosnos$¢ sygnatu.

Nacisng¢ przycisk

Przyciskami kierunkowymi . ’ [ ’ ’ lub przyciskiem [EAIEMM Mozna

wprowadzi¢ zmiany.

7. Nacisng¢ przycisk IESE. aby zapisa¢ zmiany. Nacisng¢ przycisk
,aby anulowac¢ bez zapisywania zmian.

o o
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6.6.1 Dokumentacja

Informacja

FRIAMAT Prime jest dostarczany z wylagczong funkcjg dokumentowania
zgrzewow!

Funkcja ,Dokumentacja“ stuzy do zapisywania w pamieci zgrzewarki
parametrow technicznych zgrzewania. Mogg by¢ one kazdorazowo
przyporzadkowane do nazwy budowy i/lub do paszportu zgrzewacza. Funkcja
protokotowania moze by¢ wigczana lub wytaczana w podmenu ,Dokumentacja”

6.6.2 Godzina

Podmenu “Godzina” pozwala ustawi¢ aktualng godzine.

6.6.3 Data

Podmenu “Data” pozwala ustawi¢ aktualng date.

Informacja

Data moze by¢ zmieniona tylko przed pierwszym zgrzewaniem, przy
ustawianiu daty jednoczesnie uaktywnia sie termin przegladu. Patrz
réowniez rozdziat 3.10!

6.6.4 Jezyk

Podmenu “Jezyk” umozliwia wybor jezyka na wyswietlaczu.

Informacja

Menu ,Jezyk“ jest dodatkowo oznaczane dwoma gwiazdkami (po jednej z
kazdej strony). Stuzy to do zidentyfikowania menu jezykowego, gdyby
przez przypadek zostat przestawiony jezyk!
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6.6.5 Jezyk protokotu

Podmenu “Jezyk protokotu” Pozwala ustawi¢ jezyk dokumentacji. Jezyk
protokotu mozna ustawi¢ niezaleznie od jezyka na wyswietlaczu.

6.6.6 Gtosnos¢ sygnatu

Podmenu “Gtosnosé sygnatu” pozwala ustawi¢ gtosnos¢ sygnatu na “gtosno”
lub “cicho”.

6.7 Menu “Awaryjne wprowadzanie danych”

Menu  “Awaryjne wprowadzanie danych” umozliwia reczne
wprowadzenie kodu kreskowego. Wprowadzane cyfry powinny byé
odczytane ze zgrzewanej ztgczki.

Informacja

Przy pierwszym uzyciu wszystkie cyfry ustawione sg na ,,0”, pozniej bedzie
pojawiat sie¢ zawsze ostatni wprowadzony recznie kod!

. Nacisnag¢ przycisk odniesienia
. Na wyswietlaczu pojawia sie komunikat “Code”, a nastepnie 24 znaki (z

pierwszym z nich migajgcym) lub cyfry ostatnio wprowadzanego recznie
kodu kreskowego.

3. Uzyc¢ przyciskow kierunkowych €p € lub € €, aby wprowadzi¢ kod
kreskowy ze ztgczki przeznaczonej do zgrzewania.

4. Nacisnac¢ przycisk , aby zapisa¢ zmiany. Nacisnag¢ przycisk RN,
aby opusci¢ menu bez zapisywania zmian.

N —

6.8 Menu “Przebieg zgrzewania”

Informacja

Menu ,,Przebieg zgrzewania“ jest aktywowana dopiero wtedy, gdy jest wigczona
funkcja dokumentowania zgrzewéw. Wszystkie podmenu przy dostawie sa
nieaktywne (ustawienia fabryczne)!

Menu “Przebieg zgrzewania” pozwala wybra¢ informacje, ktére maja by¢
przypisane do kazdej procedury zgrzewania.
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NUMER BUDOWY
PASZPORT ZGRZEWACZA
INFOTEKST
UWAGA 1
UWAGA 2
WYKONAWCA
TRACEABILITY
NUMER RURY
DLUGOSC RURY
DANE GPS
ZGRZEW
OBIERAK

Nacisnag¢ przycisk [ IEEXI -

Przyciskami kierunkowymi ’ 0 otworzy¢ podmenu “Ustawienia gtéwne”.
Nacisngé przycisk

Przyciskami kierunkowymi ’ 0 otworzy¢ menu szczeg6towe Numer
Budowy, Paszport zgrzewacza, Infotekst, Uwaga 1, Uwaga 2,

Wykonawca, Traceability, Numer rury, Dtugos¢ rury, Dane GPS, Numer
zgrzewu, Obierak.

Nacisng¢ przycisk EIEIM-

Przyciskami kierunkowymi ’ 0 i ’ ’ lub przyciskiem |EUESIJmozna
wprowadzi¢ zmiany w danym menu.

7. Nacisna¢ przycisk [JESEM. aby zachowaé wprowadzone zmiany lub
przycisk NI aby opuscié dane menu bez zapisywania zmian.

PN~

oo

6.8.1 Numer budowy

Przyciskiem mozna wiaczyé lub wyltgczy¢ prace z uzyciem numeréw
budéw. Kiedy funkcja “Numer budowy” jest wigczona, numer budowy
“HHEHHHEHEHHERAHHE pojawia sie na ekranie gtéwnym obok “ = Code” w gérnej
linijce.

6.8.2 Paszport zgrzewacza

Informacja

Menu ,,Paszport zgrzewacza” moze by¢ aktywowane dopiero wtedy, gdy zostat
wczytany paszport zgrzewacza (przy wiaczonej funkcji dokumentowania
zgrzewow)!

Po pierwszym wczytaniu paszportu zgrzewacza, wszystkie zgrzewy wykonane
od tej chwili, bedg zapisane w pamieci zgrzewarki pod kodem tego paszportu.
Po wczytaniu innego paszportu zgrzewacza FRIAMAT Prime odpowiednio sie
przetaczy.
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Woczytanie paszportu zgrzewacza otwiera podmenu “ldentyfikacja” (patrz
rowniez rozdziat 6.12.1). Za pomocg przyciskow kierunkowych ’ ’ mozna
sprawdzi¢, jakie funkcje sg wigczone w zgrzewarce FRIAMAT Prime.
Przyciskiem mozna opusci¢ to podmenu.

Paszportem zgrzewacza mozna zablokowaé¢ zgrzewarke FRIAMAT Prime,
aby uniemozliwi¢ nieautoryzowane uzycie. Na wyswietlaczu w tak
zablokowanej zgrzewarce FRIAMAT Prime pojawi sie komunikat “PROSZE
WCZYTAC PRAWIDLOWY PASZPORT ZGRZEWACZA!”.

Blokowanie urzadzenia
1. Wczyta¢ ponownie aktualny paszport zgrzewacza.

2. Nacisnag¢ , aby potwierdzi¢ komunikat na wyswietlaczu
“ZABLOKOWAC URZADZENIE?”.
Alternatywnie, mozna przerwaé procedure przyciskiem

3. Zgrzewarka FRIAMAT Prime zablokuje sie automatycznie, gdy wczytano
paszport operatora i zmienita sie data, tj. nastepnego dnia. W obydwu
przypadkach (reczna lub automatyczna blokada), na wyswietlaczu pojawi
sie komunikat “ PROSZE WCZYTAC PRAWIDLOWY PASZPORT
ZGRZEWACZA!".

Odblokowanie urzadzenia
1. Wczyta¢ posiadany paszport zgrzewacza.

2. Dany paszport zgrzewacza pojawi sie na wyswietlaczu i musi by¢
zatwierdzony przyciskiem IS

6.8.3 Infotekst

Podmenu “Infotekst” umozliwia wprowadzenie dodatkowych informaciji
przyporzadkowanych do danego zgrzewu.

6.8.4 Uwaga 1

Podmenu “Uwaga 1” umozliwia wprowadzenie dodatkowych informacji
przyporzadkowanych do danego zgrzewu.

6.8.5 Uwaga 2

Podmenu “Uwaga 2” umozliwia wprowadzenie dodatkowych informaciji
przyporzadkowanych do danego zgrzewu.
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6.8.6 Wykonawca

Podmenu “Wykonawca” pozwala wprowadzi¢ dodatkowe informacje
tekstowe do danego zgrzewu.

6.8.7 Traceability

Podmenu “Traceability” umozliwia zgrzewarce FRIAMAT Prime
odczytywanie, przetwarzanie oraz przechowywanie kodow kreskowych
traceability. Po udostepnieniu tej opcji aktywne stang sie takze podmenu:
»Numer rury” i ,,Dlugosé¢ rury”.

6.8.8 Numer rury

Podmenu “Numer rury” umozliwia przyporzadkowanie zgrzewanym
rurom indywidualnych numerow.

6.8.9 Dlugosé¢ rury

Podmenu “Dtugosé rury” pozwala przed zgrzaniem wprowadzi¢
dlugosc¢ zgrzewanej rury.

6.8.10 Dane GPS

Podmenu “Dane GPS” pozwala na wprowadzenie wspétrzednych/lokalizaciji
zgrzewanej ztgczki.

Informacja

Do okreslenia tych danych niezbedny jest odpowiedni odbiornik GPS!

6.8.11 Zgrzew

Podmenu “Zgrzew” pozwala wtaczy¢ lub wytagczy¢ wprowadzanie numerow
Zgrzewow.

6.8.12 Obierak

Podmenu ,,Obierak” pozwala do danych zgrzewu dopisa¢ dane obieraka
(np. numer fabryczny) stosowanego do skrobania rury PE obieraka. W tym
przypadku obierak musi by¢ wyposazony takze w odpowiedni kod kreskowy.
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6.9 Menu “Dane”

Informacja

Menu “Dane” zostaje wiaczone po raz pierwszy, gdy jest wigczona
funkcja dokumentowania zgrzewéw i pierwszy rekord danych zostaje
zapisany w pamieci!

Menu “Dane” pozwala zdefiniowaé, w jaki sposob dane zgrzewania i
traceability zostang przeniesione do ze zgrzewarki FRIAMAT Prime do
komputera lub laptopa.

TRANSMISJA
PDF

csv

DELETE

Nacisng¢ przycisk IEEXIN.

Przyciskami kierunkowymi . ’ otworzy¢ podmenu “Ustawienia gtéwne”.
Nacisng¢ przycisk .

Przyciskami kierunkowymi . ’ otworzy¢ menu Transfer, PDF, CSV,
Kasowanie.

Nacisna¢ przycisk ERESI-

W tym menu, uzywajgc odpowiednich przyciskédw odniesienia rozpoczaé
transmisje danych.

Nacisnag¢ przycisk [EBESM ., aby zaznaczy¢ dane do transferu. Mozna
réwniez przesta¢ wszystkie zapisane dane uzywajgc przycisku

7. Nacisnac¢ przycisk I3, aby potwierdzi¢ zakonczenie transferu danych.

poOp =

oo

6.9.1 Transfer

Podmenu “Transfer” umozliwia odczytanie i transfer danych ze zgrzewarki
FRIAMAT Prime. Podmenu musi by¢ uzyte przy transferze danych z pamieci
(memory stick) z wejscia USB znajdujgcego sie w zgrzewarce FRIAMAT Prime
(patrz rowniez rozdziat 8.1). Dane sg zapisywane na nosniku pamieci, jako pliki
z rozszerzeniem FTD i mozna je przetwarza¢ na komputerze lub laptopie
wyposazonych w oprogramowanie FRIATRACE.

FRIATEC nie bierze odpowiedzialnosci za uzywanie powszechnie dostepnych
nosnikéw pamieci. Nalezy stosowa¢ FRIATEC-memory stick FRIATEC!
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6.9.1 PDF

Podmenu “PDF” pozwala zapisa¢ dane w formacie PDF na pamieci FRIATEC
memory stick. Podmenu musi by¢ uzyte przy transferze danych w formacie PDF
z pamieci (memory stick) z wejscia USB znajdujgcego sie w zgrzewarce
FRIAMAT Prime (patrz rowniez rozdziat 8.1) Pliki PDF sg zapisywane na
memory stick w podkatalogu, ktérego nazwa skfada sie z literki F + numer
zgrzewarki (np.: numer zgrzewarki jest FR 14 81 001, to nazwa podkatalogu
bedzie: F1481001

Natomiast nazwy plikéw sktadajg sie z aktualnej daty i dwoch cyfr rosngco
zaczynajgc od zera (0). Na przyktad: dla drugiego wydruku (02) w dniu
24/01/2014 (140124) nazwa pliku bedzie: 14012402.PDF

Pliki PDF moga by¢ nastepnie wczytane i wydrukowane na komputerze lub
laptopie z odpowiednim oprogramowaniem (np. Acrobat Reader©).

6.9.3 Csv

Podmenu “CSV” pozwala zapisa¢ dane w formacie CSV na pamieci FRIATEC
memory stick. Podmenu musi by¢ uzyte przy transferze danych w formacie
CSV z pamieci (memory stick) z wejscia USB znajdujacego sie w zgrzewarce
FRIAMAT Prime (patrz rowniez rozdziat 8.1) Pliki CSV sg zapisywane na
memory stick w podkatalogu, ktérego nazwa sktada sie z literki F + numer
zgrzewarki (np.: numer zgrzewarki jest FR 14 81 001, to nazwa podkatalogu
bedzie: F1481001

Natomiast nazwy plikéw skiadajg sie z aktualnej daty i dwoch cyfr rosngco
zaczynajgc od zera (0). Na przyktad: dla drugiego wydruku (02) w dniu
24/01/2014 (140124) nazwa pliku bedzie: 14012402.CSV

Pliki CSV moga byc¢ nastepnie wczytane i wydrukowane na komputerze lub
laptopie z odpowiednim oprogramowaniem (np. Microsoft®Excel).
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6.9.4 Kasowanie

Podmenu “Kasowanie” umozliwia wykasowanie wszystkich zapisanych
danych.

Gdy dane zostatly skasowane, sg one dla uzytkownika nieodwotalnie stracone!

6.10 Menu “Informacja”

Menu “Informacja” prezentuje kluczowe informacje o FRIAMAT Prime: numer
urzgdzenia, wersja oprogramowania, data nastepnego przegladu. Informacje
te bedg potrzebne do kontaktu z serwisem, np. wtedy, gdy pojawig sie jakies
btedy.

1. Nacisng¢ przycisk .

2. Przyciskami kierunkowymi ’ . zaznaczy¢ podmenu ,Informacja”.
3. Nacisna¢ przycisk KX

4. Nacisnag¢ przycisk I3 . aby zamkna¢ to menu.

6.11 Menu “Formatowanie”

Menu ,,Formatowanie” umozliwia formatowanie FAT 12 lub FAT danych z USB.
Najlepiej uzywa¢ FRIATEC memory stick do transferowania dany ze
zgrzewarki FRIAMAT Prime. Jesli uzytkownik stosuje inny dostepny w handlu
memory-stick USB, nalezy zwréci¢ uwage, ze musi on by¢ sformatowany w
systemie FAT 12 lub FAT 16. Sformatowany w FAT 32 lub spartycjonowany
memory-stick spowoduje wyswietlenie w zgrzewarce FRIAMAT Prime komunikatu
.Bfad 91”. Ponadto, pojemnos¢ pamieci stosowanego USB nie moze przekraczac¢ 2
GB.

Formatowanie powoduje wykasowanie wszystkich danych!
Nalezy pamietaé, ze formatowanie spowoduje usuniecie wszystkich danych z

pamieci USB.
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Nacisna¢ przycisk

Przyciskami kierunkowymi ’ 0 otworzy¢ podmenu ,Formatowanie”.
Nacisng¢ przycisk [ENZE.

Po wyborze opcji “MEMORY STICK” na wyswietlaczu pojawia

sie komunikat “ Czy jeste$ pewny?”.

Nacisng¢ przycisk .

Nacisna¢ przycisk wyborze opcji “MEMORY STICK” na

wyswietlaczu pojawia sie komunikat “ Czy jeste$ pewny?”.

5. Nacisng¢ przycisk IIEZEM, aby potwierdzi¢ komunikat “

,MEMORY STICK ZOSTAL SFORMATOWANY”

Zaleca sie stosowa¢ memory stick FRIATEC!
FRIATEC nie przyjmuje zadnych roszczen gwarancyjnych wynikajgcych z
zastosowania powszechnie dostepnych nosnikow pamieci.

oD~

o o

6.12 Opcje podczas zgrzewania
6.12.1 Dane identyfikacyjne (ID)

Informacja

Opcja “Dane identyfikacyjne” zostanie po raz pierwszy aktywowana i pojawia
sie na wyswietlaczu po wiaczeniu funkcji dokumentowania zgrzewow!

“Dane identyfikacyjne” to informacje, ktére mozna przypisa¢ bezposrednio do
zgrzewu, ktéry ma sie rozpocza¢: numer budowy, paszport zgrzewacza, numer
biezgcy oraz numer zgrzewu. Te dodatkowe dane sg opisane w dalszej czesci.

Informacja

Wprowadzenie nazwy budowy i numeru zgrzewu jest mozliwe tylko wtedy, gdy
wiaczone s3 funkcje dokumentowania oraz ,,Numer budowy” (patrz rozdziat
6.8.1) wzglednie ,,Numer zgrzewu! (patrz rozdziat 6.8.11)!

6.12.1.1 Numer budowy

1. Nacisng¢ przycisk :

2. Przyciskami kierunkowymi ’ 0 wybrac¢ funkcje “Numer budowy”.

3. Wprowadzajgc numer budowy po raz pierwszy nalezy nacisnaé przycisk

4. Pierwsza cyfra zacznie miga¢. Przyciskami kierunkowymi ’ ’ [ ’ ’
wprowadzi¢ numer budowy.

5. Nacisng¢ przycisk , aby zapisa¢ zmiany. Przyciskiem
mozna opusci¢ menu bez zapisywania zmian.
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Jezeli wezesniej wprowadzone przynajmniej jeden numer budowy to sg dostepne
nastepujgce opcje “Zmiana”, “NOWY”, and “WYBOR”.

ZMIEN = pozwala zmieni¢ ostatnio wprowadzony numer budowy.

NOWY = pozwala wprowadzi¢ nowy numer budowy.

= umozliwia wyb6r numeru budowy sposrod 20-tu ostatnio
wprowadzonych.

WYBOR

6.12.1.2 Paszport zgrzewacza

Po nacisnieciu przycisku wyswietlana jest informacja czy i ewentualnie,
ktéry zgrzewacz jest aktualnie aktywny w pamieci zgrzewarki. Jezeli zaden
zgrzewacz nie jest aktywowany, nie pojawi sie w tym okienku zaden napis.

Danych zgrzewacza nie da sie zmieni¢ manualnie (izn. przy pomocy
przyciskbw na zgrzewarce). Jezeli jest konieczne wprowadzenie do
pamieci nowego zgrzewacza, potrzebny bedzie odpowiedni paszport
zgrzewacza (patrz rozdz. 6.8.2)

6.12.1.3 Numer biezacy

Po nacisnieciu przycisku wyswietlane sg numery biezgce wykonanych
zgrzewdw. Numer ten jest automatycznie nadawany przez zgrzewarke i nie
mozna go zmieni¢. Biezacy numer jest kazdorazowo przyporzadkowany do
aktywnej nazwy budowy.

Informacja

Funkcja supervisora (patrz rozdziat 6.13) pozwala okresli¢ inne zadania do
numeru budowy (patrz rozdziat 6.13.2.9)!

6.12.1.4 Numer zgrzewu

Menu “Numer zgrzewu” pozwala uzytkownikowi przypisa¢ numer (numer
zgrzewu) to danego zgrzewania.

Nacisna¢ przycisk .
Przyciskami kierunkowymi ’ ’wybraé “Numer zgrzewu”.

Nacisng¢ przycisk IEUEEE aby wprowadzi¢ numer zgrzewu.

Pierwsza cyfra zacznie migac. Przyciskami kierunkowymi ’ ’ i ’ 0
wprowadzi¢ numer zgrzewu.

Nacisnag¢ przycisk [JESEE. aby zapisa¢ wprowadzone zmiany. Nacisngé
odpowiedni przycisk odniesienia, aby anulowac bez zapisywania zmian.
6. Nacisna¢ przycisk IS, aby zamknaé menu.

PN~

o
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Po wprowadzeniu numeru zgrzewu mozna wybraé jedng z opcji “ZMIANA” i
“NOWY”.

ZMIANA = zmiana ostatnio wprowadzonego numeru zgrzewu.
NOWY = wprowadzenie nowego numeru zgrzewu.

6.12.1.5 GPS1-3

Informacja

Po wigczeniu tej funkcji mozna wprowadza¢ dane GPS 1, GPS 2 i GPS 3
(patrz rozdziat 6.8.10)!

Koordynaty/pozycja zgrzewania (GPS 1, GPS 2, GPS 3) moga by¢é
wprowadzone w menu “GPS 1 —3”. Dane GPS wprowadza sie w trzech
ptaszczyznach:

GPS 1 dla dtugosci geograficznej, GPS 2 dla szerokosci geograficznej oraz
GPS 3 dla wysokosci nad poziomem morza. GPS 1 moze sie sktada¢ z ciggu
maksymalnie trzynastu definiowalnych znakéw alfanumerycznych, GPS 2 z
dwunastu, a GPS 3 z dziesieciu.

Informacja

Do okreslenia tych danych niezbedny bedzie odpowiedni odbiornik GPS!

. Nacisng¢ przycisk .

2. Przyciskami kierunkowymi €p €@ i €@ € wybra¢ “GPS 17, “GPS 2" oraz
“GPS 3”.

3. Nacisng¢ przycisk JEIEIN, aby wpisa¢ koordynaty.

4. Pierwsza cyfra zacznie migac. Przyciskami kierunkowymi 0’ i ’ ‘
wprowadzi¢ wspotrzedne.

5. Nacisna¢ przycisk JEXE aby zapisa¢ wprowadzone zmiany. Przyciskiem
mozna opuscié menu bez zapisywania.

6. Nacisng¢ przycisk 3. aby zamkna¢ menu.

—_
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Po wprowadzeniu koordynatéw mozna wybra¢ jedng z opcji “ZMIANA” i
“NOWY”.

ZMIANA = zmiana ostatnio wprowadzonych koordynatéw.

NOWY = wprowadzenie nowych koordynatéw.

6.12.2 Kod kreskowy Traceability / Numer rury / Dlugos¢ rury

Informacja

Dane traceability mozna wprowadzac tylko, gdy wigczona jest funkcja
protokotowania i funkcja “Traceability” i/lub “Numer rury” i/lub “Ditugos¢
rury” (patrz rozdziat 5.6.7).

Wprowadzanie kodu traceability jest aktywne po wczytaniu kodu kreskowego
zgrzewanej ztgczki. Na wyswietlaczu pojawia sie zgdanie wprowadzenie kodu
kreskowego traceability ztaczki. Po jego wczytaniu (uwidocznione w
oznaczonym polu) pojawia sie zadanie wprowadzenia kodu traceability
Elementu 1. Jezeli zostaly aktywowane opcje ,Numer rury” i/lub ,Dtugos$c¢ rury”,
to zostang one wyswietlone i bedzie mozna wprowadzi¢ te dane. Nastepnie
pojawi sie zagdanie wczytania kodu traceability Elementu 2. Wprowadzanie
numeru rury i/lub dtugosci rury przebiega analogicznie.

Przyciskiem potwierdzi¢ wyswietlony komunikat “ CZY RURA JEST
PRZYGOTOWANA?” Gdy rura zostata odpowiednio przygotowana nacisng¢
przycisk EEM, aby rozpoczaé zgrzewanie.

Informacja

Wprowadzanie danych traceability jest zautomatyzowane, tzn. wyswietlacz
pokazuje po kolei wprowadzane dane, az do momentu rozpoczecia procesu
zgrzewania. Jezeli to konieczne, mozna przyciskami ﬁ w
dowolnym momencie przetagcza¢ pomiedzy kolejnymi krokami “Zigczka”,
“Element 1”, “Element 2”, “Rura oczyszczona?” i “Start”. Przyciskami
kierunkowymi . . mozna przetacza¢ dowolnie pomiedzy poszczegolnymi
krokami.
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6.12.3 Infotekst, Uwaga 1, Uwaga 2, Wykonawca

Informacja

Dane w menu INFOTEKST, UWAGA 1, UWAGA 2 i/lub WYKONAWCA moga
by¢ wpisywane tylko wtedy, gdy funkcje te zostaty wiaczone (patrz rozdziaty
6.8.3 do 6.8.6)!

Po wczytaniu kodu kreskowego na wys$wietlaczu pojawi sie komunikat
“INFOTEKST".

1. Nacisng¢ przycisk

2. Przyciskami kierunkowymi ’ ’ wybra¢ “INFOTEKST”, “ UWAGA 17,
“UWAGA 27, i/lub “WYKONAWCA”.

3. Nacisng¢ przycisk [INZHH -

4. Pierwsza cyfra zacznie migaé. Przyciskami kierunkowymi € € | ¢ €
wprowadzi¢ dane.

5. Nacisng¢ przycisk IEIEI. aby zachowaé wprowadzone zmiany. Przycisk
X 2by anulowaé bez zapisywania.

6. Nacisng¢ przycisk IEZE, aby zamkng¢ menu.

Informacja

Dodatkowy tekst musi by¢ kazdorazowo od nowa wprowadzany przy kazdym
kolejnym zgrzewaniu, w przeciwnym przypadku tekst nie pojawi si¢ w raporcie.
Jezeli przycisk ,,START” zostanie wcisniety zaraz po wczytaniu kodu kreskowego
ze zlaczki, nie bedzie juz mozliwe wprowadzenie dodatkowego tekstu.

6.12.4 Obierak

Informacja

Dane w pozycji OBIERAK mozna wprowadzac¢ tylko po wiaczeniu tej opciji (patrz
rozdziat 6.8.12).

W trakcie wprowadzania danych do zgrzewania zaraz po komunikacie “CzY
RURA JEST PRZYGOTOWANA?” pojawi sie komunikat “OBIERAK: PROSZE
WCZYTAC KOD KRESKOWY”. Jezeli obierak posiada odpowiedni kod kreskowy,
mozna go wprowadzi¢. Informacja ta pojawi sie w raporcie zgrzewania.
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6.13 SUPERVISOR

Menu SUPERVISOR pozwala ustawi¢ funkcje i wtasciwosci zgrzewarki FRIAMAT
Prime. Funkcje zgrzewarki mogg zosta¢ udostepnione lub zablokowane dla
okreslonego uzytkownika, mozna tez okresli¢ kolejno$¢ czynnosci specyficznych
dla okreslonej budowy. Aby korzysta¢ z funkcji menu SUPERVISOR potrzebny
jest specjalny paszport supervisora (SUPER-P).

Informacja

Ustawienia i menu zablokowane przez SUPERVISORA nie beda wyswietlane
dla nieuprawnionego uzytkownika na danej budowie (np. nawet, jezeli funkcja
dokumentowania zostata wilaczona, ale zablokowano ja dla danego
uzytkownika, menu “Dokumentacja” nie pojawi sie na wyswietlaczu)!

Menu “SUPERVISOR” wigcza sie po raz pierwszy po wczytaniu kodu
kreskowego z paszportu SUPERVISORA. W tym momencie nalezy
wprowadzi¢ 4-cyfrowy PIN. Domysiny PIN to “0000”. PIN mozna zmieni¢ w
dowolnym momencie w menu “Supervisor” (patrz rozdziat 6.13.4).

USTAWIENIA GLOWNE
PRZEBIEG ZGRZEWANIA
USTAWIENIA FABRYCZNE
PIN

POKAZAC (OPOR)

. Wczyta¢ paszport SUPERVISORA.

. Wprowadzi¢ 4-cyfrowy kod PIN. Nacisna¢ przycisk IESEM, aby
potwierdzié domysiny kod PIN. Natomiast przyciskiem [EIEJMmozna
zmieni¢ PIN.

3. Przyciskiem otworzy¢ menu Supervisor.

N —
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6.13.1 Ustawienia giowne

“Ustawienia giéwne” w menu Supervisora umozliwia edytowanie ustawien urzadzenia.

DOKUMENTACJA
GODZINA

DATA

ZABEZP. DANYCH
TERMIN PRZEGLADU
TRYB

*JEZYK*

USTAWIANIE AWARYJNE
WSKAZANIE ENERGII
GLOSNOSC

Przyciskami kierunkowymi 0 ‘ otworzy¢ podmenu “Ustawienia podstawowe”.
Nacisng¢ przycisk IEREEE-

3. Przyciskami kierunkowymi ’ ’ otworzy¢ menu Dokumentacja, Czas,

Data, Archiwizacja danych, Termin przegladu, Tryby, Jezyk, Awaryjne
wprowadzanie danych, Wskaznik energii i GtosSnosc.

Nacisng¢ przycisk EREE-

Przyciskami kierunkowymi . . [ ’ . lub przyciskiem

mozna wprowadzi¢ zmiany w danym menu szczegétowym.

6. Nacisna¢ przycisk JESEN, aby zapisa¢ wprowadzone zmiany. Przyciskiem
mozna opusci¢ menu bez zapisywania zmian.

N —

o &

6.13.1.1 Dokumentacja

Funkcje protokotowania mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ w podmenu “DOKUMENTACJA”.
Mozna réwniez zablokowa¢ dostep do tej funkciji dla innych uzytkownikéw.

6.13.1.2 Godzina

Podmenu “GODZINA” moze by¢ stosowany w celu ochrony przed zmianami
czasu przez innego uzytkownika.

6.13.1.3 Data

Podmenu “DATA” moze by¢ stosowany w celu ochrony przed zmianami daty
przez innego uzytkownika.
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6.13.1.4 Zabezpieczenie danych

Podmenu “ZABEZP. DANYCH” pomaga chroni¢ dane przed przypadkowych
skasowaniem. Pozwala réwniez uzytkownikowi wykasowa¢ dane po ich
wydrukowaniu lub ich transferze do pamieci zewnetrznej.

6.13.1.5 Termin przegladu

W podmenu “TERMIN PRZEGLADU”, mozna wytaczy¢é ostrzezenie “Minat
termin przegladu” oraz zdecydowa¢ czy pomimo przekroczonego terminu
przegladu urzadzenie bedzie nadal zgrzewa¢. W tym drugim przypadku mozna
ustawi¢ okres od 0 do maks. 99 dni, w ktérym zgrzewarka bedzie nadal
zgrzewata pomimo przekroczonego terminu przegladu obowigzkowego. To
ustawienie bedzie wyswietlane po uptywie terminu przegladu (klucz z liczbg dni
w ciggu, ktérych urzgdzenie bedzie nadal dziatac).

6.13.1.6 Tryby

Podmenu “TRYBY” umozliwia ustawianie ré6znych formatéw daty i czasu, jak
réwniez jednostek temperatury.

6.13.1.7 Jezyk

Podmenu “JEZYK” blokuje jezyk tak, ze okreslony uzytkownik nie moze
zmieni¢ ustawionego jezyka.

6.13.1.8 Ustawianie awaryjne

Podmenu “USTAWIANIE AWARYJNE” umozliwia wytgczenie opcji recznego
wprowadzania kodu kreskowego.

6.13.1.9 Wskazanie energii

W podmenu “WSKAZANIE ENERGII” mozna ustawi¢ czy informacja
dotyczaca zuzycia energii w trakcie zgrzewania ma by¢ wyswietlana czy tez nie.
6.13.1.10 Glosnos¢ sygnatu

W podmenu “GLOSNOSC SYGNALU” mozna ustawi¢ glosnosc (ON/OFF,
GLOSNO/CICHO). Mozna tu roéwniez zablokowa¢ dostep do wybranych
ustawien dla okreslonego uzytkownika.
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6.13.2 Przebieg zgrzewania

W menu supervisora “Przebieg zgrzewania” mozna okresli¢ dane, ktére beda
przypisane do zgrzewu, ktéry ma sie rozpoczac.

TRACEABILITY
INFOTEKST

UWAGA 1

UWAGA 2

WYKONAWCA

DANE GPS

ZGRZEW

NUMER BIEZACY

NUMER BUDOWY
PASZPORT ZGRZEWACZA
DISPLEY- RURA ZESKROBANA
OBIERAK

. Przyciskami kierunkowymi ’ ’ otworzy¢ podmenu “ Procedura

zgrzewania”.

2. Nacisna¢ przycisk IEEEEH -

3. Przyciskami kierunkowymi ’ ’ otworzy¢ menu Traceability, Infotekst,
Uwaga 1, Uwaga 2, Wykonawca, Dane GPS, Zgrzew, Numer biezacy,
Numer budowy, Paszport zgrzewacza, Displey-rura zeskrobana i Obierak.

4. Nacisna¢ przycisk .

5. Przyciskami kierunkowymi € @ i € € lub przyciskiem IETEN
mozna wprowadzi¢ zmiany w danym menu szczegotowym.

6. Nacisna¢ przycisk IEXIEHMl. aby zapisa¢ wprowadzone zmiany. Przyciskiem

I 02na opusci¢ menu bez zapisywania.

6.13.2.1 Traceability

W podmenu “TRACEABILITY” mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ opcje wprowadzania
kodu kreskowego traceability, numeru i diugosci rury. Mozna tu roéwniez
zablokowaé wybrane funkcje dla okreslonego uzytkownika.

6.13.2.2 Infotekst

Wpisy tekstowe mozna wigczy¢ lub wytgczyé w podmenu "INFOTEKST".
Ponadto, wybrane ustawienia mogg zosta¢ zablokowane przed dostepem
uzytkownika.

6.13.2.3 Uwaga 1

Wohisy tekstowe mozna wigczyc¢ lub wytaczy¢ w podmenu "UWAGA 1". Ponadto,
wybrane ustawienia mogg zosta¢ zablokowane przed dostepem uzytkownika.
6.13.24 Uwaga 2

Wohisy tekstowe mozna wigczyc¢ lub wytaczy¢ w podmenu "UWAGA 2". Ponadto,
wybrane ustawienia mogg zosta¢ zablokowane przed dostepem uzytkownika.
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6.13.2.5 Wykonawca

Whpisy tekstowe mozna wigczy¢ lub wytagczy¢ w podmenu "WYKONAWCA".
Ponadto, mozna zablokowa¢ dostep do wybranych ustawien.

6.13.2.6 Dane GPS

Wopisy koordynatow mozna wigczy¢ lub wytgczyé w podmenu “DANE GPS”
Ponadto, mozna zablokowac¢ dostep do wybranych ustawien.

6.13.2.7 Zgrzew

Wopisy dotyczgce numerdw zgrzewu mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ w podmenu
“ZGRZEW” Ponadto, mozna zablokowa¢ dostep do wybranych opciji.

6.13.2.8 Numer biezacy

W podmenu “NUMER BIEZACY”, mozna ustawi¢ opcje czy numer biezacy
(przydzielony przez urzadzenie) bedzie przypisany do numeru budowy (w
ramach danego numeru budowy, poczgwszy od “1”) czy tez niezaleznie od
niego, tj. kolejno.

6.13.2.9 Numer budowy

Funkcja nadawania numeréw poszczegblnym budowom mozna wigczyc¢ lub
wytaczy¢ w podmenu “NUMER BUDOWY”. Ponadto, mozna tu ustawic czy
numer budowy ma by¢ wpisywany za kazdym razem, gdy urzadzenie jest
wigczone i/lub przed kazdym zgrzewaniem. Mozna réwniez tu zablokowac
dostep do tych ustawien dla okreslonego uzytkownika.

6.13.2.10 Paszport zgrzewacza

W podmenu “PASZPORT ZGRZEWACZA” mozna wigczy¢ lub wytgczyc
prace z uzyciem paszportu zgrzewacza. Ponadto, po uaktywnieniu paszportu
zgrzewacza, mozna wytgczy¢ domysine ustawienia, ktére wymuszajg
wczytywanie paszportu zgrzewacza kazdego kolejnego dnia, kiedy zmienia sie
data (tzn., w aktywnym trybie tej funkcji, urzgdzenie automatycznie sie blokuje
nastepnego dnia, az do momentu ponownego wczytania paszportu
zgrzewacza) Ponadto, mozna tu ustawi¢ czy paszport zgrzewacza ma byc¢
wczytywany za kazdym razem, gdy urzadzenie jest wigczone i/lub przed
kazdym zgrzewaniem. Mozna réwniez tu zablokowa¢ dostep do tych ustawien
dla okreslonego uzytkownika.

6.13.2.11 Displey-rura zeskrobana

W tym podmenu mozna ustawi¢ czy ma by¢ wyswietlany komunikat ,,Rura
oczyszczonha?” przed kazdym zgrzewaniem .
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6.13.2.12 Obierak

W tym podmenu mozna ustawi¢ czy dane dotyczgce obieraka bedg zatgczone
czy tez nie. Mozna réwniez zablokowa¢ dostep do tych informac;ji.

6.13.3 Ustawienia fabryczne

Podmenu “Ustawienia fabryczne” w menu Supervisora umozliwia
wyresetowanie ustawien uzytkownika i przywrocenie ustawien domysinych
(stan z dostawy).

Wszystkie ustawienia oraz wpisane informacje zostang bezpowrotnie
utracone po wigczeniu resetu do ustawien fabrycznych!

—_

. Przyciskami kierunkowymi 0 QOtworzyé podmenu “Ustawienia fabryczne”.
2. Nacisnac¢ przycisk .

3. Nacisna¢ przycisk to, aby zresetowac¢ wszystkie ustawienia i
przywroci¢ domysine ustawienia fabryczne, lub przyciskiem

opusci¢ menu.

6.13.4 PIN

W podmenu “PIN” w menu supervisora, mozna zmieni¢ domysiny kod
dostepu “0000” do menu “SUPERVISOR”.

Przyciskami kierunkowymi 0 0 otworzy¢ podmenu “PIN”.

Nacisng¢ przycisk M2

Nacisngc¢ przycisk |JEIEIN

Przyciskami kierunkowymi ’ ’ i 0 0 wprowadzi¢ nowy, czterocyfrowy
kod PIN. Stary PIN bedzie wyswietlony powyze;.

Nacisng¢ przycisk IE3ZEl.aby zapisa¢ zmiany. Przyciskiem
anulowac¢ zmiany bez ich zapisywania.

howp =

o
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Informacja

Wprowadzony kod PIN nalezy odnotowa¢ i przechowywaé¢ w bezpiecznym
miejscu razem z paszportem supervisora. W przypadku zagubienia kodu PIN,
skontaktuj sie z naszym serwisem.

6.13.5 Wyswietlanie (op6r)

Funkcja “WYSWIETLANIE (OPOR)”w menu supervisora pozwala okreslié czy
na biezgco mierzony opdér ma by¢ wyswietlany przed rozpoczeciem
zgrzewania ztgczki.

. Przyciskami kierunkowymi 0 0 otworzy¢ podmenu Wyswietlanie (opor).

. Nacisng¢ przycisk EEEIM -

. Przyciskiem EXMES wprowadzi¢ zmiany w tym menu.

. Nacisng¢ przycisk [JESEN.aby zapisa¢ wprowadzone zmiany. Przyciskiem
anulowac zmiany bez ich zapisywania.

AOWOND =

7 Gwarancja/konserwacja/ wytaczenie z eksploatacji

71 Gwarancja

Okres gwarancji na zgrzewarki FRIAMAT wynosi 24 miesigce.

7.2 Konserwacija i pieleghacja

Zgodnie z normami DVS2208 Czes¢ 1 i BGV A3 (,Instalacje i urzadzenia
elektryczne”) niestacjonarne urzadzenia elektryczne muszg byc¢ testowane
przynajmniej raz do roku. Przeglgd taki ~moze by¢ wykonany w
autoryzowanym serwisie FRIATEC ( patrz rozdziat 9.2).
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Przy dostawie zgrzewarek do kalibracji nalezy dotgczac takze do testéw
wszystkie adaptery i koncéwki.

Czynnosc¢? Kiedy? Kto?

Czyszczenie czytnika kodu Codziennie Uzytkownik
kreskowego i kontrola pod
wzgledem uszkodzen.

Kontrola dziatania. Przed kazdym uzyciem | Uzytkownik
Kontrola i czyszczenie Przed kazdym uzyciem | Uzytkownik
wtyczek.
Kalibracja Corocznie Autoryzowany serwis
FRIATEC
7.3 Wytaczenie z eksploataciji

sprzetu elektronicznego (WEEE) reguluje likwidacje zuzytych
produktow elektrycznych i elektronicznych. Dyrektywa WEEE 2005
zostata wdrozona na niemieckim rynku utylizacji jako ElektroG.
Zgodnie z tymi przepisami, zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny musi by¢
we witasciwy sposéb zutylizowany. Zgrzewarki FRIAMAT podlegajg tej
europejskiej dyrektywie i mogg zostaC przekazane do utylizacji do firmy
FRIATEC AG lub autoryzowanej stacji obstugi.

E Europejska Dyrektywa 2002/96/EC w sprawie odpadow elektrycznych i

Nalezy réwniez przestrzegaé przepisow, standardéw i dyrektyw obowigzujgcych
lokalnie.
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8

Komunikaty btedow / ostrzezenia / informacje

Jezeli podczas zgrzewania wystepujg jakies zaktdcenia, na wyswietlaczu zgrzewarki
FRIAMAT pojawi sie odpowiedni komunikat btedu.

Informacja

W przypadku zgrzewarki FRIAMAT Basic, nacisna¢ przycisk Menu, aby
zobaczy¢ wyswietlony komunikat btedu w postaci zwyklego tekstu!

Informacja

Jezeli FRIAMAT pokazuje komunikat btedu lub ostrzezenie, ktére nie jest
opisane ponizej i ktore nie pojawia sie na wyswietlaczu w formie komunikatu
tekstowego i nie da sie wyjasni¢, nalezy zwroci¢ sie do serwisu!

Komunikaty btedow

Nr

Wyswietlany tekst

Znaczenie/przyczyny

Pomoc

02

Temperatura poza
zakresem

Temperatura otoczenia poza
dopuszczalnym zakresem

Ewentualnie roztozy¢
namiot lub ostoni¢
Obszar zgrzewania.

03

Opér poza tolerancjg

Opér elektryczny ztaczki
poza tolerancja.

Sprawdzi¢ wtyczki pod
Wzgledem ciasnego
styku/zanieczyszczen
Oczysci¢ wtyczki w
Razie potrzeby
wymieni¢ ztgczke

04

Zwarcie w uzwojeniu
ztgczki

Zwarcie w uzwojeniu spirali
ztgczki.

Wymieni¢ ztgczke,
Odestac do testow.

05

Przerwane uzwojenie
ztgezki

Przerwany obwdéd elektryczny

Sprawdzi¢ styk wtyczek
W ztaczce. Jezeli sg w
porzgdku, wymieni¢
ztgczke i odestac do
testow.

06

Napiecie poza
tolerancja

Niedopuszczalne odchylenie
napiecia zgrzewania.

Powiadomi¢
autoryzowany serwis.
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Nr | Wyswietlany tekst | Znaczenie/przyczyny Pomoc
08 | Napiecie robocze Napiecie robocze podczas Za dtugi lub o0 za matym
poza zakresem zgrzewania poza przekroju przediuzacz.
dopuszczalnym zakresem. Sprawdzi¢ napigcie i
potaczenia pradowe
agregatu.
09 | Czestotliwosé poza | Czestotliwo$¢ podczas Sprawdzi¢
zakresem zgrzewania poza czestotliwos¢ na
dopuszczalnym zakresem. agregacie
pradotwdrczym.
10 | Przerwane Zgrzewanie zostato przerwane | —
zgrzewanie przez nacisniecie przycisku
STOP.
13 | Zanik napiecia Przerwa w napieciu zasilajgcym| Sprawdzi¢ zasilanie.
(np. zanik napiecia podczas
zgrzewania) lub za niskie
napiecie.
14 | Za niska moc Poboér mocy ztaczki jest zbyt Zwro¢ sie do
niski. Zgrzewarka FRIAMAT nie| autoryzowanego
moze dostarczac tak niskiej serwisu.
mocy.
15 | Przekroczona moc Pobo6r mocy ztgczki przekracza | Zwroc sie do
moc zgrzewarki FRIAMAT. autoryzowanego
serwisu.
23 | Btad agregatu Nieodpowiedni agregat do Zwroc¢ sie do
zgrzewania autoryzowanego
serwisu.
xy* | Btad systemu Zwré¢ sie do
autoryzowanego
serwisu.

*: Komunikaty btedéw z numerami nieuwzglednionymi w powyzszej tabeli.
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Ostrzezenia / Informacje

Wyswietlany komunikat

Wskazowka / pomoc

Uwaga! Powtérne zgrzewanie!

Jezeli ztagczka ma by¢ zgrzewana dwukrotnie,
muszg po pierwszym zgrzewaniu zostac
wyciggniete wtyczki ze ztaczki i ztgczka musi
ostygnac¢ (patrz instrukcje producenta ztgczek).

Najpierw wczytaj kod kreskowy
zgrzewania.

Dotyczy tylko modelu FRIAMAT Prime: gdy
przez przypadek najpierw zostat wczytany
kod traceability ztgczki.

Wczytaj wtasciwy kod traceability.
zgrzewania.

Dotyczy tylko modelu FRIAMAT Prime: gdy
Omytkowo zostat wezytany kod kreskowy
zgrzewania.

Weczytaj wtasciwy paszport zgrzewacza

Dotyczy tylko modelu FRIAMAT Prime: gdy
ma by¢ wczytany paszport zgrzewacza (np.
gdy zgrzewarka jest zablokowana) i/lub

zostat wezytany inny (btedny) kod kreskowy.

Woeczytaj wtasciwy numer budowy.

Dotyczy tylko modelu FRIAMAT Prime: gdy
ma by¢ wczytany numer budowy (np. gdy
zgrzewarka zostata ustawiona na
wczytywanie przed kazdym zgrzewem) i/lub
wprowadzono btedne dane lub zostat
wczytany inny (btedny) kod kreskowy.

Btedny / niewtasciwy kod kreskowy

Zastosowac nowy kod kreskowy z identycznej
ztgczki lub skorygowac recznie wprowadzony
kod kreskowy.

Urzadzenie zablokowane.

Dotyczy tylko modelu FRIAMAT Prime: gdy
mingt termin przegladu (patrz rozdziat
6.13.1.5).

Pozostawi¢ zgrzewarke do ostygniecia.

Funkcja ochronna, ktéra zapobiega
przegrzaniu zgrzewarki. Wytaczy¢ zgrzewarke
i pozostawi¢ do ostygniecia do momentu, az
po wigczeniu nie bedzie pojawiat sie
komunikat ostrzegawczy

Przerwanie zgrzewania.

Zgrzewanie przerwane przyciskiem STOP.

Koniec zgrzewania.

Zgrzewanie zakonczone.

Napiecie ...V,
czestotliwos¢ ...Hz

Dotyczy tylko modelu FRIAMAT Basic:
wyregulowac agregat i nacisngé
przycisk STOP.

Pamie¢ pusta

Dotyczy tylko modelu FRIAMAT Prime: w
przypadku pustej pamieci wydruk jest
niemozliwy.

50




Wyswietlany komunikat Wskazowka / pomoc

Pamiec¢ petna. Dotyczy tylko modelu FRIAMAT Prime:
Wydrukowac protokot.

Przekroczony termin kalibraciji. Powiadomi¢ autoryzowany serwis. Odda¢
zgrzewarke do kalibraciji i przegladu.

9 Zatacznik
9.1 Zalecany osprzet (options)
Nazwa artykutu Nr katalog. | Opis
Memory stick 624 023 Do zapisywania i przenoszenia parametrow

zgrzewu oraz do zapisywania protokotu
zgrzewu w formacie PDF lub CSV (tylko
FRIAMAT Prime).

Paszport supervisora 623 101 Umozliwia dowolng konfiguracje funkcji
zgrzewarki (tylko FRIAMAT Prime).

Oprogramowanie 613 280 Do elektronicznego przetwarzania danych
FRIATRACE IV zgrzewania (tylko FRIAMAT Prime).
Paszport zgrzewacza | 623 101 Do identyfikacji zgrzewacza i zabezpieczenia

zgrzewarek FRIAMAT przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych. Zawarte w paszporcie
zgrzewacza dane (nazwisko i numer
zgrzewacza) sg zapisywane w protokole
zgrzewu (tylko FRIAMAT Prime)

9.2 Autoryzowany serwis

MARLEY POLSKA Sp. z o.0.
ul. £aczna 39

41-303 Dgbrowa Gérnicza
Tel: (+32) 79 28 035.

9.3 Aktualizacje niniejszej instrukcji obstugi

Informacje zawarte w niniejszej Instrukcji obstugi sg na biezgco uaktualniane
przez producenta. Najaktualniejszg wersje instrukcji obstugi zgrzewarek
mozna rowniez znalezé na  stronie  internetowej  producenta:
www.friatools.de w zaktadce ,Downloads” . Do pobrania sg przygotowane
pliki w formacie PDF.
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Marley Polska Sp z o.0.

Biuro Handlowe
ul. Kolumba 60A
70-035 Szczecin
Tel +48 (91) 46 23 245
Fax +48 (91) 46 24 987

www.friatools.de

Marley Polska Sp z o.0.
Biuro Handlowe

ul. taczna 39

41-303 Dabrowa Gérnicza
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Fax +48 (32) 26 85 708



