





System podci$nieniowego odwodnienia dachow
ptaskich oferowany przez Nicoll Polska nosi nazwe
Akasison. System Akasison XL wykonywany w tech-
nologii zgrzewanego PE-HD zapewnia skuteczne
odwodnienie wszelakiej wielkosci i uksztattowania
pofaci dachowych.

W skfad systemu wchodzg wpusty dachowe, sys-
tem mocowania, rury i ksztattki z PE-HD, oraz
systemy pofaczen rurowych. Zespdt pracownikdw
dysponujacych odpowiednim know-how przy pro-
jektowaniu systeméw odwodnieniowych pomoze
Ci optymalnie zaprojektowac odwodnienie kazdego
obiektu.

System Akasison jest produkowany przez firme
Akatherm, cztonka grupy Aliaxis, ktéra oferuje
zaréwno systemy odptywowe wewnatrz konstrukcji
budowli, jak i systemy odptywowe podziemne.
Gwarantuje najwyzszg jako$¢ i niezawodnos¢ ofer-
owanych systemow.

Z tego katalogu dowiesz sie na jakich zasadach
funkcjonuje system podcisnieniowego odwadniania
dachéw, poznasz peten katalog oferowanych
w systemie Akasison produktéw, oraz poznasz zasa-
dy montazu systemu Akasison XL.

Zapraszamy. Przekonaj sie sam!
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Niniejszy katalog zostat przygotowany z wielka starannoscia. Nicoll
Polska nie poczuwa sie do odpowiedzialnosci za ewentualne szkody
powstate w wyniku btednej interpretacji zawartych w nim informacji.
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1 Zastosowania i wytyczne do projektowania

1.1 System podcisnieniowego odwadniania dachéw

Akasison otwiera wieksze mozliwosci projektowania budynkéow o
dachach o duzych rozmiarach, lub skomplikowanych konstrukcjach. Dla
projektanta czy instalatora, chcacych jak najlepiej spetni¢ wymagania
inwestora system Akasison XL proponuje nastepujgce rozwiazania:

- Pozwala pozostawic jak najwiecej miejsca dla pozostatych instalacji w
budynku

- Gwarantuje petna swobode przy projektowaniu tras odprowadzania
wod opadowych

- Zapewnia niskie koszty systemu dzieki niewielkim, lekkim,
zgrzewanym rurociggom z tworzywa sztucznego (HDPE)

- Petne bezpieczenstwo dzieki pakietowi gwarancji i ubezpieczen
systemu

Odwodnienie podcisnieniowe Odwodnienie grawitacyjne

o

- Mniej pionéw

- Kolektory bezspadkowe

- Mniejsze $rednice

- Mniejszy zakres robot
ziemnych pod budowla

- Duza predkos$¢ przeptywu

- Samooczyszczanie

- Duzo pionéw

- Kolektory ze spadkiem

- Wieksze $rednice

- Znaczny zakres robot
ziemnych pod budowla

- Mata predkos¢ przeptywu

System Akasison z rur i ksztattek z HDPE opisywany w niniejszym katalogu
nosi nazwe Akasison XL.

System podcisnieniowego odwadniania dachéw Akasison dziata na
zasadzie catkowitego (100%) wypetnienia rurociagéw woda. Pozwala to
odprowadzac wode z duzymi predkosciami przez rury o matych srednicach
prowadzone (zazwyczaj) bez spadku. Efekt zasysania tworzony jest przez
energie kinetyczng powstajaca z wysokosci hydraulicznej, bedacej roznica
wysokosci pomiedzy wpustem dachowym a miejscem wyptywu wody z
systemu. Specjalnie zaprojektowane wpusty dachowe zapobiegaja
dostepowi powietrza do systemu. Zasady projektowania catkowicie
wypetnionego woda sytemu podcisnieniowego oparte sa na wzorze Ber-
noulliego, wigzacego predkos¢ i cisnienie ptynacej niescisliwej cieczy ze
zmiennymi przekrojami przewodu. Aby spetni¢ ten wzér, a tym samym
zapewni¢ wymagany efekt ssacy przy zatozonej intensywnosci opadow
nalezy dobrac¢ idealne srednice przeptywu dla kazdej sekgcji rurociagu.

01/P.g+Vi%2 . g+Z1 _py/p.g+Vo2/2 g+Zy+3hy

Wzor 1.1 Wzér Bernoulliego
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1.2 Warunki ogélne

Przepustowos¢ podcisnieniowego systemu odprowadzajacego wody
opadowe musi by¢ okreslona w oparciu o lokalne standardy. Na terenie
Polski nalezy dostosowac instalacje do lokalnych danych dotyczacych
natezenia opadéw na danym terenie. Nalezy pamieta¢, ze moga wystapic
roznice pomiedzy zaktadana intensywnoscia opadow dla systemow pier-
wotnego i awaryjnego (dodatkowego). Do systemu podcisnieniowego
odwadniania dachéw mozna podfaczy¢ kilka powierzchni dachowych,
pod warunkiem jednak, ze nie wystepuje zbyt duza rdznica ich wysokosci.
Do jednego systemu nie mozna jednak podtaczy¢ jednoczesnie ‘zielonego’
(z warstwa wegetacyjna) i zwyktego dachu.
Kolektory moga by¢ instalowane w poziomie bez spadku.
- Dla optymalnego dziatania podcisnienia, kolektor powinien
znajdowac sie od 0,8 m do 1,0 m ponizej potaci dachowe;.
- Mozna taczyc¢ do jednego kolektora kilka niezaleznych pofaci
dachowych, pod warunkiem, ze:
- roznica poziomow tych pofaci nie jest zbyt duza.
- nie sg potaczone ze soba potacie o réznych wspdtczynnikach sptywu
(np. dach ‘zielony’ z tradycyjnym.
- Duze potacie dachowe (> + 5,000 m?) musza by¢ podtaczane do co
najmniej 2 niezaleznych pionéw.

1.3 Wpusty dachowe

Catkowita ilos¢ wod opadowych, ktdre maja by¢ odprowadzone przez sys-
tem mozna obliczy¢ postugujac sie wzorem 1.2.

Q=rpn=C.A/1000

Wzor 1.2

Q = Catkowita ilos¢ wod opadowych (I/s)

rpr = Intensywnosc deszczu (I/s/ha)

« = Wspofczynnik redukcji ze wzgledu na kat nachylenia dachu
A = efektywna powierzchnia (m*)

Znajac catkowita ilos¢ wody do odprowadzenia, przy pomocy wzoru 1.3
mozna okresli¢ ilos¢ wpustow dachowych.

Npr=Q/ Qpr
Wzor 1.3

Npr = llos¢ wpustéw dachowych
Q = llos¢ wod opadowych
Qpr = Maksymalna przepustowosc wpustu dachowego (I/s)

Natezenie przeptywu przypadajace na kazdy wpust dachowy powinno by¢
ograniczone do 85% maksymalnej wydajnosci na wypadek ewentualnego
pdzniejszego zachwiania rownowagi systemu.

Przy okreslaniu ilosci wpustéw dachowych nalezy uwzgledni¢ parametry
konstrukgji, takie jak $ciany ogniowe, ewentualnie budowe dachu oraz
sgsiednie obiekty, z ktérych woda jest odprowadzana na powierzchnie
dachowa.

W kazdym najnizszym punkcie konstrukcji dachu nalezy umiesci¢ wpust
dachowy. Maksymalna odlegtos¢ miedzy dwoma wpustami dachowymi
nie powinna przekracza¢ 20 m. Z asortymentu wpustow dachowych
nalezy wybra¢ odpowiedni dla danego dachu.
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1.4 Wymiarowanie systemu

Dach, z ktérego odprowadzana jest woda za pomoca systemu
podcisnieniowego zazwyczaj posiada kilka wpustéw dachowych
podtaczonych do jednego pionu. Z wzoru Bernoulliego nalezy przeliczy¢
kazda sciezke przeptywu od wpustu dachowego (punkt poczatkowy) do
przejscia systemu podcisnieniowego w grawitacyjny (punkt korncowy).

Sciezka przeptywu 2

R et =

Sciezka przeptywu 1

Rys 1.1

Celem obliczen jest utrzymywanie oporéw resztkowych na koncu kazdej
Sciezki przeptywu w granicach +100 mbar. Zobacz w paragrafie 1.6, jakie
sa dalsze wymagania dla systemu podcisnieniowego.

Statyczne cisnienie resztkowe sciezki przeptywu jest rowne dysponowalnej
roznicy cisnienia utworzonej przez réznice wysokosci pomiedzy punktem
poczatkowym a punktem koncowym (ha we wzorze 1.5) minus straty
cisnienia wynikajace z oporéw liniowych rur w pomocniczych odcinkach
systemu.

APresztkowe = APdysponowalne ~ APstrat

Wzér 1.4

Dysponowalna réznica cisnien jest obliczana wedtug wzoru 1.5.

APdysponowalne = Ahdysponowalne- 9.p

Wzor 1.5

P = Gestosc¢ wody przy 10°C (1000 kg/m?)

g = Przyspieszenie ziemskie 9,81 m/s2

Apdysponowalne = Dysponowalny spadek cisnienia w rurociagu

Ahgysponowaine = Dysponowalna réznica wysokosci od pokrycia dachowego do punktu

koncowego

Strata cisnien jest obliczana wedtug wzoru 1.6.

Apgirat = Z (. R+ 2)

Wzor 1.6

/ = Dhugos¢ rury

z = Opor tarcia

R = Spadek cisnienia spowodowany tarciem (Pa/m)

6 Zastosowania i wytyczne do projektowania

1.5 Obliczenia

Obliczanie réznych $ciezek przeptywu musi zaczynac sie od sciezki kryty-
cznej (o ile bierze sie pod uwage tarcie na powierzchni rur). W wiekszosci
przypadkdw jest to sciezka biegngca od najdalej odsunietego od pionu
wpustu dachowego. Aby prawidtowo obliczy¢ réznice i spadki cisnienia
dla kazdej sciezki przeptywu, tak, aby zachowac zasade 100 mbar, kazda
Sciezka przeptywu podzielona jest na sekcje (LS), patrz rys. 1.2. Obliczone
straty cisnienia dla poszczegodlnych sekcji zostaja zsumowane (r w e
wzorze 1.6) i odjete od zsumowanych réznic cisnien dla kazdej sekdji.
Sekcja rurociagu biegnie od ksztattki (zmiana kierunku lub $rednicy) do
ksztattki, z wpustem dachowym stanowiacym oddzielna sekcje (DT).
Jezeli sekcja jest dtuzsza niz 10 m, musi by¢ podzielona na dwie mniejsze,
aby umozliwi¢ doktadna optymalizacje Srednic.

LS | LS | LS

DT

LS

\

LS

Ls

Rys 1.2

Obliczanie réznicy ci$nienia w odcinku rurociagu

Dysponowalna réznica cisnien w sekcji rurociggu obliczana jest przez
zastapienie Ahgysponowalnego 2€ WZOru 1.5 przez roznice wysokosci sekdji
rurociagu.

Apdysponowalne Is = Ahs.g.p

Wzér 1.7

Obliczanie spadku ci$nienia w sekcji rurociagu
Spadek cisnienia w sekgji rurociggu obliczany jest z uzyciem wzoru 1.6
bez uwzglednienia symbolu 2.

APstrat, Is = l.R+2Z

Wzor 1.8

= Dhugos¢ rury
= Opdr tarcia
= Spadek cisnienia spowodowany tarciem (Pa/m) = (2/ d)) (0,5 . V. )
= Wspdiczynnik chropowatosci rury zgodnie z prawem Pradtla-Colebrooka
(chropowatos¢ scianki -kb = 0,25 mm)
= Srednica obliczeniowa sekdji rurociagu (m)
= Predkos¢ przeplywu w sciezce przeplywu (m/s) = Qh/(0,25 . = d?)
= Gestos¢ wody przy 10°C (1000 kg/m?>)
= llos¢ wody transportowanej przez rure

>~ DN

oO% s

Srednica obliczeniowa (d;) jest w tym wzorze jedynga zmienna (z
wytgczeniem $rednicy pionu), ktéra mozna zmodyfikowac, gdy zasada
100 mbar nie jest zachowana.

HNacoll
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Dla ksztattek op6r catkowity mozna obliczy¢ przy pomocy wzoru 1.9.

Z=3%(.05.v.p)
Wzér 1.9
¢

v
P

Opdr miejscowy ksztaftki
Predkosc przeptywu w Sciezce przeptywu (m/s)
Gestosc wody przy 10°C (1000 kg/m?)

Tabela 1.1 zawiera wartosci oporéw miejscowych dla wszystkich
ksztattek. Jesli nie jest okreslony opor miejscowy dla konkretnego wpustu
dachowego, mozna uzy¢ standardowej wartosci z tabeli.

Ksztattka G

tuk 15° 0,1
tuk 30° 0,3
kuk 45° 0,4
tuk 70° 0,6
tuk 90° 0,8
Trojnik 45° odnoga 0,6
Trojnik 45° przelot 0,3
Redukcja 0,3
Rozprezenie 1,5
Wpust dachowy 1,5
Tabela 1.1

W  przeciwienstwie do standardowych redukcji, punkt rozprezenia
(przejscia do kanalizacji grawitacyjnej) ma wiekszy wspdtczynnik oporu
miejscowego. Punkt ten moze znajdowac sie na pionie, ale takze na
poziomym odcinku rury odptywowej.

przejscie do odptywu grawitacyjnego

Rys 1.3

Cisnienie resztkowe jest zatem okreslone przez sume réznic i spadkow
cisnien w kazdej sekgji rurociagu.

ADresztkowe = Z Apdysponowalne - 2 ADstrat

Wzor 1.10

Jezeli rezultat obliczer nie odpowiada okreslonemu standardowi +100
mbar, $rednice obliczeniowe jednej, lub kilku sekcji musza by¢ zmienione
i przeliczone. Nicoll Polska dysponuje programem obliczeniowym
pozwalajacym wykonac takie obliczenia dla swoich klientéw.

akasison
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1.6 Wymagania systemowe

Paragraf ten przedstawia szczegétowo najwazniejsze zatozenia funkcjo-
nowania systemu podcisnieniowego: statyczne cisnienie resztkowe w
granicach £100 mbar w punkcie koncowym. Dodatkowo, musimy
spetni¢ kilka innych wymagan okreslonych przez wytrzymatos¢ rur, efekt
samooczyszczania, predkos¢ przeptywu, oraz S$rednica obliczeniowa
pionu.

Podcisnienie statyczne
Z uwagi na wytrzymatos¢ rury, statyczne podcisnienie w dowolnym
punkcie (x) sciezki przeptywu musi pozostawac w ponizszych granicach:

40-160 mm (s12,5) :  -800 mbar
200-315mm (s12,5) :  -800 mbar
200-315 mm (s16) -450 mbar

W przeciwienstwie do punktu koncowego, gdzie cisnienie resztkowe
jedynie odpowiada cisnieniu statycznemu, ci$nienie resztkowe w kazdym
dowolnym punkcie (x) w systemie rurowym zawiera skfadniki cisnienia
statycznego i dynamicznego. Wzér na cisnienie czastkowe w punkcie x
przedstawia sie:

Apprestkowe,x = Aps‘(atyczne + Appdynamiczne,x
Wzor 1.11

Cisnienie dynamiczne w punkcie x okresla wzor 1.12:

_ 2
Apdynamiczne,x =05. V" P
Wzor 1.12

Vy = Predkosc przeptywu w punkcie koncowym (m/s)

Dysponowalne roznice cisnien i straty przeptywu dla punktu x takze
muszg by¢ obliczone. wzér 1.13 mozna zatem przekszatci¢ we wzor.

Apstatyczne,x + Af-’dynamiczne,x = Apdysponowalne,x - Apstrat,x
Wzér 1.13

Wzér obliczeniowy dla statycznego cisnienia w punkcie x moze teraz by¢
zapisany jako wzor 1.14.

APstatyczne,x = APdysponowalne,x ~ APdynamiczne,x + APstrat,x
Wzér 1.14

Pdysponowainex = Ay g . p (Dysponowalny spadek cisnienia pomigdzy punktem
poczatkowym/wpustem dachowym a punktem x)
strat x = X(L.R + Z), (Suma strat cisnienia w punkcie x)

Samooczyszczanie i predkosci

Aby zapewnic¢ samooczyszczanie systemu, predkos¢ przeptywu musi by¢
wyzsza niz 0,7 m/s. W punkcie koficowym (przejscia do odptywu grawita-
cyjnego), predkos¢ nie moze byc¢ wyzsza, niz 2,5 m/s.

Zastosowania i wytyczne do projektowania 7
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Srednica obliczeniowa pionu

Jesli kolektor znajduje sie mniej niz 1 m ponizej jednego, lub wiecej punk-
téw poczatkowych, odptyw na przejsciu z kolektora do pionu musi
spetnia¢ warunki wzoru 1.15.

_q. |28
[

Wzor 1.15

Opoczqtkowe = Minimalny przeptyw w przejscru z kolektora w pion (lfs)
= Catkowity przeptyw wody do pionu (I/s)
AH = Rdznica wysokosci pomiedzy punktem poczatkowym a osia kolektora (m)
AHa = ROznica wysokosci pomiedzy punktem poczatkowym a punktem koricowym (m)

Zatozenia projektowe dotyczace piondéw powinny by¢ zgodne z PN/EN
12056, gdzie Qpoczatkowe > 1,2 Quin @ Wysokos¢ pionu musi wynosi¢ co
najmniej 4 m.

1.7 Przelewy awaryjne

Wedtug norm, kazdy dach ptaski musi by¢ przygotowany na przyjecie
trwajacego 5 minut maksymalnego deszczu ‘stuletniego’. Dachy o kon-
strukgji lekkiej (z blachy trapezowej) musza by¢ wyposazone w system
przelewow bezpieczenstwa. Dla wszystkich innych typow dachéw nalezy
sprawdzi¢, czy taki system jest niezbedny. Zalezy to od konstrukgji i
ksztattu dachu, oraz od spodziewanej intensywnosci opaddw. Przelewy
awaryjne powinny by¢ zdolne do odebrania opaddw przekraczajacych
opad normatywny, na ktory zostata obliczona instalacja odwadniajaca,
lub nawet maksymalna nawatnice ‘stuletnig’ (rézna dla kazdego kraju).

Standardowo, przelewy awaryjne to prostokatne, lub okragte otwory w
attyce. Jest to z pewnoscia najtansze, ale nie zawsze mozliwe do wyko-
nania (czy pozadane) rozwiazanie. W wielu projektach istnieje potrzeba
odprowadzenia opadu ponadnormatywnego za pomoca awaryjnych
wpustéw dachowych umiejscowionych powyzej potaci dachowej. System
awaryjny moze byc¢ zaprojektowany na rézne sposoby:

- Rzygacze przez attyke

- Tradycyjny system grawitacyjny

- Podcisnieniowy system odwodnienia dachu

W przypadku podcisnieniowego systemu awaryjnego, kluczowe znacze-
nie ma umiejscowienie wpustéw awaryjnych tak, aby je zabezpieczy¢
przed zasysaniem powietrza. Umiejscowienia powinni zaprojektowac
wspdlnie architekt i projektant odwodnienia awaryjnego. Co wiecej,
wpusty awaryjne i kolektory sprowadzane do pojedynczego pionu
powinny obstugiwa¢ mniejszy obszar potaci dachowej. System awaryjny
nie moze by¢ podtaczony do kanalizacji deszczowej. Dystans pomiedzy
sasiadujacymi wpustami awaryjnymi nie powinien by¢ wiekszy, niz 30 m.

Rys. 1.4 Podcisnieniowy system odwodnienia dachu wraz z podcisnieniowym systemem awaryj-
nym (nie podfaczony do kanalizacji)

8 Zastosowania i wytyczne do projektowania

Kotnierz przelewowy wpustu awaryjnego

Akasison oferuje kotnierze przelewowe, ktére moga by¢ skompono-
wane z wpustami dachowymi Akasison XL75 i 90. Kotnierz przelewowy
podnosi wysoko$¢ odwodnienia systemu awaryjnego o 40 mm w
stosunku do systemu pierwotnego. Kotnierzy przelewowych uzywa sie
wyfacznie do instalacji awaryjnej.

Rys. 1.5 Kofnierz przelewowy wpustow dachowych Akasison XL75 i 90

Przepustowos¢ wpustéw dachowych z kotnierzem przelewowym jest taka
sama, jak ich oryginalna przepustowos¢ bez kotnierzy przelewowych
(przepustowos¢, jak zdefiniowana w PN/EN 1253).

1.8 Wzmocnienia dachu trapezowego

Zgodnie z niemiecka norma DIN 18803 cz. 3 kazdy otwdr wykonany w
blasze trapezowej dachu wiekszy niz 300 mm x 300 mm wymaga dodat-
kowego wzmocnienia. W niektérych przypadkach otworowanie wykony-
wane przy obsadzaniu wpustow dachowych Akasison wymaga
odpowiedniego (DIN 18803 cz. 2 par. 4.8.3.) wzmocnienia.

Niektore z tych wymagan:

- plyta wzmacniajaca otwér musi mie¢ wielkos¢ min. 600 mm x 600 mm.
- grubos¢ blachy wzmacniajacej musi by¢ co najmniej 1,5 razy wieksza,
niz grubos¢ blachy trapezowej, jej minimalna grubos¢ to 1,13 mm.

- W kierunku poprzecznym do giecia blachy trapezowej odstep
pomiedzy otworami musi wynosi¢ co najmniej T m.

- Szerokos$¢ ptyty wzmacniajacej w kierunku poprzecznym do giecia
blachy trapezowej zalezy od jej wielkosci i musi co najmniej pokrywac
dwie petne kalenice blachy najbllzsze otworowi z kazdej jego strony.

Wszystkie pozostate uwarunkowania zawarte sa w normie DIN 18807 cz.
3 par. 4.8.3.

Rozwigzaniem Akasison do szczelnego potaczenia paroizolacji jest ocyn-
kowana stalowa ptyta 660 mm x 660 mm o grubosci 1.25 mm. Spetnia
ona wszystkie wymogi ptyty wzmacniajacej zgodnie z DIN 18807 cz. 3 w
potaczeniu z wiekszoscig typowych blach trapezowych do dachéw meta-
lowych (lekkich).

Ryc. 1.6 Plyta wzmacniajaca do szczelnego pofaczenia z paroizolacja
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1.9 Paroizolacja

Paroizolacja to nieprzepuszczalna warstwa pokrycia dachowego umieszc-
zana ponizej termoizolacji dachu ocieplonego, uniemozliwiajaca penetro-
wanie pary wodnej w gtab termoizolacji.

Paroizolacja moze by¢ wykonywana np. z folii PE, papy termozgrzewal-
nej, itp. Stosuje sie ja w przypadku, kiedy hydroizolacja moze by¢
narazona na wnikanie w gtab niej pary wodnej, a co za tym idzie
zwiekszanie jej wspotczynnika przewodnosci cieplnej.

W zasadzie wszystkie ocieplone dachy wyposazone s3 w warstwe
paroizolacyjna. Powinna ona by¢ szczelnie potaczona z elementami kon-
strukcji dachu.

Wopusty dachowe Akasison XL maja mozliwos¢ tatwego do wykonania,
szczelnego pofaczenia odptywu z paroizolacja za pomoca plyty
wzmacniajacej.

1.10 Ochrona przeciwpozarowa

W budownictwie na duzych powierzchniach dachowych czesto stosuije sie
blachy trapezowe. Sa one lekkie, fatwe w obrébce i umozliwiaja szybki
montaz dachdéw.

Ochrone przeciwpozarowa konstrukgji z blachy trapezowej reguluje nie-
miecka norma DIN 18234. Jak dotychczas nie ma zadnych polskich norm
narzucajacych takie rozwigzania na terenie Polski. Jezeli jednak niemiecki
(dla przyktadu) inwestor zechce zastosowac przepisy normy DIN 18234 w
budowanym w Polsce obiekcie, Akasison proponuje gotowe rozwigzanie
takiej sytuacji.

Kotnierz ogniowy wpustéw dachowych Akasison XL75 jest zintegrowany
z elementem wzmacniajacym/przytaczeniowym do paroizolacji. Kotnierz
ogniowy wypetniony jest substancja aktywna, ktéra w razie wzrostu tem-
peratury spowodowanego zblizajacym sie ogniem, lub goracym dymem,
szczelnie zamyka otwor wewnatrz kotnierza i tym samym uniemozliwia, np.
penetracje ognia przez dach do wewnatrz budynku.

Ryc. 1.7 Kotnierz ogniowy dla wpustu dachowego Akasison XL75

akasison
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Ryc. 1.8

1.11 Izolacja przeciwroszeniowa

Stosowane do produkgji rur tworzywa sztuczne maja wiele zalet w
poréwnaniu do rur metalowych. Jedna z nich jest ich niskie przewod-
nictwo cieplne.

W technice budowlanej nie jest wykluczone, ze réznica temperatur na
zewnatrz (zimno) i wewnatrz (ciepto) hali przy niedostatecznej
termoizolacyjnosci scian/dachu hali moze powodowac zjawisko mostkéw
cieplnych i tym samym doprowadza¢ powierzchnie materiatow wewnatrz
hali do temperatury ponizej punktu rosy, co skutkuje kondensacja na tych
powierzchniach pary wodnej zawartej w powietrzu.

Doswiadczenia z eksploatacji wewnetrznych systeméw podcisnieniowych
z PEHD pozwalaja oczekiwac braku zjawiska kondensacji pary wodnej w
czasie deszczu w pomieszczeniach o normalnym mikroklimacie. Jednakze
krytycznymi punktami w instalacji odwadniajacej moga by¢, dla szczegdl-
nych warunkéw (np. podwyzszonej wilgotnosci kubatury), pionowe
odcinki pod wpustami wraz z poziomymi podejsciami od kolektoréw pod
wpusty.

Norma PN/EN 12056-1 reguluje warunki, w ktorych instalacje
wewnetrzne transportujace zimne media (w tym instalacje odwodnie-
niowe) powinny by¢ pokrywane izolacjg przeciwroszeniowa, np. w spec-
jalnych warunkach klimatycznych (temperatura + wilgotnos¢ wzgledna).

Zastosowania i wytyczne do projektowania 9
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Zastosowania i wytyczne do projektowania
1.12 System mocowania Akasison

System mocowania Akasison zaprojektowany jest do poziomych odcin-
kéw systemu podcisnieniowego odwodnienia dachéw. Absorbuje on
zmiany dtugosci rur, nie przenoszac powstajacych przy tym naprezen na
konstrukcje dachu. Uchwyty rurowe moga by¢ montowane jedng reka
dzieki tatwemu zamknieciu zapadkowemu, zapewniajac maksimum
bezpieczenstwa przy montazu z wysokich rusztowan, czy wozkdw.

Zalety takiego systemu mocowan:

- Mozliwe wieksze rozstawy mocowan

- Mniej punktéw mocowania do konstrukcji dachu
- Umozliwia prefabrykacje na poziomie podtogi hali
- Wymaga tylko najprostszych narzedzi

- Zapewnia miejsce na izolacje

1.13 System rurowy z HDPE

Polietylen, w skrocie PE, jest potkrystalicznym termoplastem, i jest wspol-
nym okresleniem réznych rodzajéw PE. Przez dodatek 2% sadzy, PE uzys-
kuje swoja czarna barwe.

Generalnie PE dzielimy na:

- LDPE (Gestos¢ 0,90-0,91 g/cm?)

- MDPE (Gestos¢ 0,93-0,94 g/cm?)
- HDPE (Gestos¢ 0,94-0,97 g/cm3)

W systemach rurowych uzywa sie w zasadzie tylko HDPE. HDPE charakte-
ryzuje sie wysoka odpornoscig na kwasy, zasady i wodne roztwory soli.
Ponizej 60°C jest praktycznie nierozpuszczalny w zwigzkach organicz-
nych. HDPE ma wysoka odpornos¢ na promieniowane zjonizowane, sam
nie stajac sie przy tym radioaktywnym. W tabeli 1.3 wymienione s3
najwazniejsze wiasnosci i zalety Akasison.

1.13.1 Fizyczne wtasnosci HDPE

Jednostka Metoda testu  Wartosc

Gestosc¢ przy 23°C glcm? ISO 1183 0,954
Odksztatcalnosé liniowa N/mm? 1SO 527 850
Pefzanie przy zginaniu N/mm?  DIN 54852-74 1000
Wytrzymatosc¢ na N/mm? ISO 527 22
rozcigganie przy 23°C
Wydtuzenie przy % ISOR 527 300
rozrywaniu
Wspétczynnik mm/mK DIN 53752 0,13-0,19

rozszerzalnosci liniowej

Twardos¢ N/mm? ISO 2039 36/46

Przewodnos¢ cieplna W/m. K DIN 52612 0,37-0,43

Twardos¢ w skali ISO 868 61
Shore’a

Zakres topnienia/ °C 125-131
krystalizacji

Temperatura °C - -40-+100
eksploatacji

Wskaznik ptyniecia  g/10 min ISO 1133 0,43
MFR 190/5

Tabela 1.2 Zobacz na kolejnej stronie

10 Zastosowania i wytyczne do projektowania
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Wiasciwosci HDPE

Odpornos¢ na uderzenia

Elastycznos¢

Wytrzymatos¢ cieplna

Gtadkie scianki wewnetrzne

Niska Scieralnos¢

Odpornos¢ na UV i inne czynniki atmosferyczne

Odpornos¢ chemiczna

Zte przewodnictwo cieplne

Recykling

Dobry izolator

tatwe zgrzewanie

Zgrzewy o strukturze homogenicznej

Prefabrykacja

Niska waga

Korzysci

Nie peka w temperaturach > 5°C

Dostosowuije sie do ruchow gruntu w wykopach i dylatacjach

Stosowanie w temperaturze od -40°C do 100°C

Znikome ryzyko zablokowania i gromadzenia

Dtugowieczno$¢ — niskie koszty

Mozliwos¢ stosowania na zewnatrz

Mozliwos¢ transportowania zanieczyszczonych Sciekdw

Brak kondensacji podczas krotkotrwatego przeptywu chtodnych

medidéw

Przyjazny dla srodowiska

Nie przewodzi fadunkoéw statycznych

tatwa instalacja metodami zgrzewania doczotowego i

elektrooporowego

Gwarancja szczelnosci i wytrzymatosci

Redukcja kosztow na placu budowy

Niskie koszty transportu i montazu

Zastosowania i wytyczne do projektowania 11
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1.13.2 Rura

Akatherm produkuje odpuszczone rury zgodne z PN/EN 1519, ktére po
procesie ekstruzji s3 poddawane specjalnej obrébce cieplnej. W wyniku
tego po schtodzeniu z temperatury wytwarzania zachodzi mniejszy pro-
ces kurczenia sie rur. Skutkuje to mniejszymi naprezeniami na zfaczach, a
co za tym idzie, wydtuzong zywotnoscig systemu.

Odpuszczone rury Akasison szczegdlnie nadaja sie do aplikacji, w
ktorych temperatura rur moze by¢ relatywnie wysoka, albo znaczaco sie
waha. Moze na to mie¢ wptyw zaréwno temperatura otoczenia, jak i
transportowanego medium.

Skurcz zgodnie z PN/EN 1519 (3%) «——————————»}

Maksymalny skurcz odpuszczonych rur Akasison (1%) j«——s|

0 akatherm  PE 160 x 6.2 tempered

dfugosc¢ rury po wyprodukowaniu

Ryc. 1.9

1.13.3 Transport i magazynowanie

Rury

Wysoka odpornos¢ mechaniczna rur Akasison zapewnia pewng
ochrone, jednak podczas transportu i sktadowania nalezy zachowac
pewne zasady. Rury nalezy transportowa¢ w odpowiednim do tego
pojezdzie, wiasciwie je tadowac i roztadowywac, najlepiej recznie, lub
przy pomocy podnosnikow. Rur nie wolno ciagna¢ po ziemi. Miejsce
sktadowania powinno by¢ ptaskie, poziome i pozbawione ostrych przed-
miotow.

Sztangi

Sztangi sktadowane osobno powinny by¢ uktadane w pryzmy nie wyzsze
niz jeden metr, z dolna warstwa zabezpieczonga klinami. Jesli to mozliwe,
dolna warstwa powinna leze¢ na drewnianych podktadkach o rozstawie
jednego metra. Na budowie, rury moga leze¢ osobno, jednak zaleca sie
zaznaczenie i ogrodzenie miejsca sktadowania.

sztangi

maks
Tm.

e

boczne ograniczniki

\ maks.

drewniane m

podkfadki

Ryc. 1.10 Skfadowanie rur luzem

12 Zastosowania i wytyczne do projektowania

Palety

Palety z rurami powinny by¢ sktadowane w czystym, poziomym miejscu
ze spodnimi listwami podpartymi klockami drewnianymi, lub beto-
nowymi. Dla bezpieczenstwa, sterty palet nie powinny przekraczac
wysokosci 3 m. Mniejsze rury moga by¢ wsuniete do wiekszych. Nalezy
zapewni¢ boczne podpory, aby zapobiec przewrdceniu sie sterty.

Ryc. 1.11

Ksztattki

Ksztattki i elektromufy powinny by¢ sktadowane w suchym miejscu. Zeby
uniknac¢ utleniania i zabrudzenia, zaleca sie przechowywanie ksztattek w
oryginalnych opakowaniach az do czasu ich montazu.

Narzedzia
Wszystkie narzedzia, szczegolnie elektronarzedzia, powinny by¢ chroni-
one przed wilgocia, kurzem i przenoszone z uwaga.

Recykling odpadow
Zgodnie z przepisami odpady powinny by¢ poddane recyklingowi:

PE/elektromufy: recykling/odpady
Pudetka kartonowe: makulatura
Plastikowe pojemniki: odpady

Scinki: odpady
Sciereczki czyszczace: odpady

Hecoll.
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1.14 Aprobaty i jakos¢

Specjalistyczne systemy drenazowe Akatherm zaprojektowane i wykony-
wane s3 zgodnie z systemem zapewnienia jakosci ISO 9001, oraz zgod-
nie z PN/EN 1519. Spetniaja rowniez wiele odpowiednich lokalnych norm
i dopuszczen.

1.14.1 Aprobaty na wpusty dachowe

Wopusty dachowe Akasison produkowane sa zgodnie z PN/EN1253.
Wopusty dachowe sa testowane w akredytowanym punkcie badawczym
w Akatherm BV. Co wiecej, sa wyrywkowo testowane i monitorowane
przez osrodek badawczy TUV Rheinland LGA Products GmbH.

Ryc. 1.12

POLSKI KOMITET
NORMALIZACYJNY

Ryc. 1.13 Krajowa Deklaracja Zgodnosci AKA/01/2012 (PN/EN 1253) i krajowa Deklaracja Zgodnosci
AKA/03/2012 (PNJEN 1253)

1.14.2 Aprobaty dla HDPE
Systemy rurowe Akatherm PE posiadaja odpowiednie krajowe aprobaty
krajow. Wszystkie te aprobaty odnosza sie do
miedzynarodowej normy EN 1519 i do odpowiednich norm krajowych.
Aprobaty te zaswiadczaja o najwyzszej jakosci systemdw Akatherm.

W wiekszosci

aka

Zastosowania i wytyczne do projektowania

Kraj Certyfikat Norma
dopuszczenia
Holandia .
gi); =: NEN-EN 1519
Belgia
Q (JBENOR])  NBNEN 1519
Niemcy DIN EN 1519
n L]
® l l DIN EN 12666
Ke
Dania NKB Produkt
i ﬁ Zasady nr 8
Szwecja NKB Produkt
/ I—I-I Zasady nr 8
Wiochy
i; 242 UNIEN 1519
Australia AS/NZS 4401
@ W AS/NZS 5065
Austria
@ @ ONORM EN 1519
Francja
=CSTBat NF-EN 1519
¢
Szwajcaria EN 1519
@ EN 12666
Swiss Quality
Finlandia NKB Produkt
é 5 I F Zasady nr 8
Polska VA Krajowa Deklaracja
BN a
Zgodnosci AKA/02/
POLSKI KOMITET
NORMALIZACYINY 2012 (PN/EN 1519)
Tabela 1.4
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1.14.3 System zarzadzania jakoscig ISO 9001

Akatherm stosuje system zarzadzania
jakoscia zgodny z ISO 9001. Obejmuje
on wszystkie pro- cesy zachodzace
wewnatrz Akathermu, poczawszy
od projektowania produktow, a
skofczywszy na marketingu i dos-
tarczaniu systemoéw rur z tworzyw
sztucznych. Ma on na celu dbatos¢ o
jakos¢ produkgji oraz nieustajace sta-
rania zmierzajgce do  satysfakgji
klienta Akatherm to wiodaca marka
wsréd specjalistycznych — systemow
kanalizacyjnych, co znajduje swoje
odbicie takze w naszym systemie
zarzadzania certyfikowanym przez
Lloyd's Register Quality Assurance.

B

Ryc.1.141SO 9001

1.14.4 System Zarzadzania Srodowiskiem 1SO 14001
Akatherm w ramach swojego sys-
temu jakosci wprowadzit takze sys-
tem zarzadzania Srodowiskiem SO
CERTICATE OF APPROVAL 14001. System zarzadzania
[ $rodowiskiem ISO 14001 steruje i
e ———— e usprawnia nasze zachowanie
R —— wzgledem $rodowiska naturalnego.
————— System strukturalnie skupia sie na
e——— wptywie na $rodowisko poszczegol-
nych  wykonywanych  operagji.
Dwiema podstawami, na ktorych sie
on opiera sa dbatos¢ o statg
poprawe stanu naszego srodowiska,

Panningen, The Netherlands

Agprow Cenfate o Orgl
ity

A oraz spetnianie wszelkich
B odnoszacych sie do niego norm i
: przepisow.

Ryc. 1.151SO 14001

1.14.5 Gwarancja

Z pewnoscig chca Panstwo by¢ spokojni, ze system odprowadzania
Sciekow bedzie funkcjonowat po jego zaprojektowaniu i instalacji bez zar-
zutu. Akatherm, dzieki kombinacji szkolen, doradztwa technicznego i (jesli
wymagane) odbioréw, jest w stanie to Pafstwu zagwarantowac.

Wszystkie produkty Akatherm objete sa 15-letnig gwarancja. Dotyczy to
zarowno systemdw odptywowych z budynkow wysokich, i podcisnieniowego
odwadniania dachéw ptaskich. Szczegodty sa dostepne na zyczenie.

1.14.6 Aliaxis

Akatherm stworzyt sie¢ powigzanych ze soba organizacji i instytucji
wspdlnie pracujacych nad zapewnieniem najwyzszej jakosci systemow i
ustug oferowanych przez Akatherm.

Akatherm jest czescig Aliaxis, ktory jest najwiekszym na Swiecie produ-
centem systemdw rurowych z tworzyw sztucznych. Grupa Aliaxis zatrud-
nia 15.000 pracownikéw i skupia ponad 100 spoétek dziatajacych w
ponad 40 krajach. Wszystkie spotki dziataja pod wiasng nazwa i
specjalizujg sie w réznych rozwiazaniach dla budownictwa, zaréwno
uzytkowego, jak i przemystowego.

Akatherm to firma w Aliaxis zajmujaca sie specjalistycznymi systemami
kanalizacyjnymi dla budownictwa, tak uzytkowego, jak i przemystowego.

14 Zastosowania i wytyczne do projektowania
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2 Asortyment

Na nastepnych stronach znajdziecie Panstwo peten asortyment produk-
tow wchodzacych w sktad systemu Akasison.

2.1 Wymiary

Wymiary rur i ksztattek w tabelach produktéw sa w mm, chyba, ze
podane s3 inne jednostki. Standardowa grubos¢ scianek ksztattek nie jest
podawana, mozna jg znalez¢ w tabeli ponizej, wszelkie odstepstwa sa
wyszczegodlnione w tabelach produktow.

Srednica Grubosc scianki
d1 =
32 3,0
40 3,0
50 3,0
56 3,0
63 3,0
75 3,0
20 3,5

110 4,2
125 4,8
160 6,2
200 7,7
250 9,6
315 12,1

Tabela 2.1 Grubosci scianek ksztaftek

2.2 Zgrzewanie elektrooporowe

Produkty Akasison moga by¢ faczone za pomoca zgrzewania elektroop-
orowego, chyba, ze w tabeli produktu zapisano inaczej. Zgrzewanie elek-
trooporowe jest preferowang metoda faczenia na placu budowy.

2.3 Zgrzewanie doczotowe i wymiar k

Wszystkie produkty Akasison moga by¢ zgrzewane doczotowo. Ksztattki
moga by¢ przycinane o maksymalny wymiar k (gdy jest wyszczegdlniony w
katalogu), co nadal pozwala zgrzewac je doczotowo na standardowej zgr-
zewarce.

2.4 Skroty

Skrot

A Pole przekroju wewnetrznego

AG Grupa artykutéw

Nr kat. Numer katalogowy

D Srednica zewnetrzna czesci ksztattki

dq, dj ... Srednica zewnetrzna ksztattki/rury

DN Srednica nominalna

e Grubos¢ scianki

kq.ky ... Maksymalna dtugos¢ skrocenia ksztattki

L Catkowita dtugos¢ ksztattki

| P PR Czesciowa dtugos¢ ksztattki

q llos¢ sztuk w opakowaniu

s Oznaczenie klasy rury wg. ISO-S (SDR-1)/2
SDR Stosunek srednicy zewnetrznej do grubosci $cianki d1/e
Tabela 2.2

akasison
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Odwodnienie dachow Asortyment

Wpust dachowy Akasison XL75 C PE-HD/ASA

z kro¢cem odptywowym 75 mm Akasison
dq Nr kat. Typ Opis
75 74 75 00 Akasison XL75 C Z kotnierzem zaciskowym
75 7475 01 Akasison XL75 H C Z kotnierzem zaciskowym, podgrzewany

Wpust dachowy z kotnierzem zaciskowym zgodny z PN/EN 1253 do odwodnienia podcisnieniowego. Stosowany do materiatdw
hydroizolacyjnych nie poddajacych sie klejeniu czy zgrzewaniu.

W komplecie

Zastosowanie

. Kosz ostonowy ze zintegrowana bariera powietrzna Akasison (odporny na UV).

Kofnierz zaciskowy z uszczelka.

Krociec odptywowy z PE-HD.

kostka izolacyjna z EPS.

Whpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V.

. Dach nieocieplony.

o ~——3460 Dach ocieplony.
[Te) ~—@3250— Grubosc¢ ocieplenia . od 60 do 330 mm.
Pofaczenie z PE-HD . mufa elektrooprowa d75 mm Nr kat. 410795.
| Wymiary : dy = 75 mm odptyw.
Przepustowosc¢ 2 1-17,7fs.
* Materiat : ASA, stal nierdzewna, PE-HD, EPS.
3 3
©
I3}
—hd-
-——0320
Wpust dachowy XL75 B PE-HD/ASA/bitumen
z kro¢cem odptywowym 75 mm Akasison
dq Nr kat. Typ Opis
75 7475 02 Akasison XL75 B Bitumiczny
75 7475 03 Akasison XL75 HB Bitumiczny, podgrzewany

o 0500
ht ‘«®25o»
o
[{e]
[ep]
"*d‘] |-
-——0320

16 Wpusty dachowe Akasison

60

Whpust dachowy z kotnierzem do hydroizolagji bitumicznych, zgodny z PN/EN 1253 do odwdnienia podcisnieniowego. Do bitumicz-

nych pokryc dachowych.

W komplecie

Zastosowanie

Grubosc¢ ocieplenia
Pofaczenie z PE-HD
Wymiary
Przepustowosc
Materiat

. Kosz ostonowy ze zintegrowana bariera powietrzna Akasison (odporny na UV).

Fabrycznie potaczony kotnierz bitumiczny.
Krociec odptywywy z PE-HD.

Kofnierz dociskowy ze stali nierdzewney.
Kostka izolacyjna z EPS.

Kofnierz ostonowy niepalny do zabezpieczenia wpustu podczas zgrzewania bitumenu.

Wopust podgrzewany posiada element grzewczy 230V.

. Dach nieocieplony.

Dach ocieplony.

;40 do 330 mm.

. mufa elektrooporowa Nr kat. 410795.

:dy =75 mm odptyw.

2 1-17,7 Ifs.

. ASA, stal nierdzewna, bitumen, PE-HD, EPS.

HNacoll
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akasison

Asortyment Odwodnienie dachow

Wpust dachowy Akasison XL75 PVC PE-HD/PCW

z kr6¢cem odptywowym 75 mm Akasison
dq Nr kat. Typ Opis
75 747504 Akasison XL75 PVC do folii PCW
75 7475 05 Akasison XL75 H PVC do folii PCW, podgrzewany

dachow.

W komplecie

Kostka izolacyjna z EPS.

g Wpust dachowy Akasison z uniwersalnym kotnierzem PCW zgodny z PN/EN 1253 do instalacji podcisnieniowego odwodnienia

. Kosz ostonowy zintegrowany z barierg powietrzna (odporny na UV).
Wpust Akasison ze zintegrowanym kotnierzem z PCW.
Krociec odptywowy z PE-HD.

Wersja ogrzewana wyposazona w element grzewczy 230V.

Zastosowanie . Dach nieocieplany.

© 455 Dach ocieplany.
[te) ~—250— Grubosc ocieplenia . od 60 do 330 mm.
‘ Ppl@czenie Z PE-HD
| Srednica :dy =75 mm odphyw.
Przepustowosc¢ 2 1-17,71fs.

é) Materiat : ASA, PCW, PE-HD, EPS.

poes ©

I3e)

—d~
-——0320——~

. Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.

Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z ptyta wzmacniajaca
zgodnie z DIN 18807

PE-HD/Stal ocynkowana i stal nierdzewna
Akasison
Uszczelki SBR i EPDM

dq Nr kat. D
75 7477 10 260

H | n M
300 200 4 8

B —t—

——

W komplecie

Koftnierz do paroizolacji Akasison XL75 z plyta wzmacniajaca zgodnie z DIN 18807 do paroizolacji z folii PE lub papy bitumicznej. Moze
takzZe stuzyc jako tymczasowy element odwadniajacy dach w trakcie budowy.

: Plyta podstawowa ocynkowana.

Kielich odptywowy z PE-HD.
Kotnierz z uszczelka z EPDM.

Zastosowanie
Pofaczenie z PE-HD

Wymiary :dy =75 mm odplyw.
Przepustowosc 2 1-17,7 Ifs.
Materiat
n = ilosc srub.
0660 M = gwint.
PP 1
— }
T T &
_-_d1_
—_D_—

. Do dachow ocieplonych ze szczelnym pofaczeniem paroizolagji.
. Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.

: PE-HD, stal ocynkowana, stal nierdzewna, SBR, EPDM.

Whpusty dachowe Akasison 17
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akasison

Odwodnienie dachow Asortyment
Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z ptyta PE-HD/masa aktywna do kofnierza ogniowego/stal ocynkowana i stal nierdzewna
wzmacniajacg i kotnierzem ogniowym Akasison
zgodnie z DIN 18234 i 18807 Uszczelki SBR i EPDM
dq Nr kat. D H | h n M
75 7477 20 260 300 200 60 4 8
i Kofnierz do paroizolacji Akasison XL75 z ptyta wzmacniajaca zgodnie z DIN 18807 i kotnierzem ogniowym zgodnie z DIN 18234 do
T paroizolagji z folii PE lub papy bitumicznej. Moze takze stuzyc jako tymczasowy element odwadniajacy dach w trakcie budowy.
W komplecie ! Plyta podstawowa ocynkowana z kofnierzem ogniowym Akasison.

Kielich odptywowy z PE-HD.
Kofnierz z uszczelka z EPDM.

Zastosowanie . Do dachow ocieplonych ze szczelnym pofaczeniem paroizoladji.
Pofaczenie z PE-HD . Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
Wymiary :dy =75 mm odptyw.
Przepustowosc¢ S 1-17,7 1fs.
Materiat : PE-HD, stal ocynkowana, stal nierdzewna, SBR, EPDM.
n = ilos¢ srub.
0660 ‘ M = gwint.
P
< 1
T T &
_—;d)r
—-—D
Wpust dachowy poziomy Akasison XL75 HR PE-HD/ASA
z kré¢cem odptywowym 75 mm Akasison
dq Nr kat. Typ Opis
75 7475 80 Akasison XL75 HR Z kotnierzem zaciskowym
75 7475 81 Akasison XL75 HR H Z kotnierzem zaciskowym, podgrzewany

Whpust dachowy poziomy z kotnierzem zaciskowym zgodny z PN/EN 1253 do odwodnienia podcisnieniowego. Stosowany do mate-
riatdw hydroizolacyjnych nie poddajacych sie klejeniu czy zgrzewaniu.

W komplecie . Kosz ostonowy ze zintegrowana bariera powietrzna Akasison (odporny na UV).
Kofnierz zaciskowy z uszczelka.
Krociec odptywowy z PE-HD.
kostka izolacyjna z EPS.
Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V.

Zastosowanie . Dach nieocieplony.
Dach ocieplony.
Grubos¢ ocieplenia : pow. 140 mm.
Pofaczenie z PE-HD . mufa elektrooprowa d75 mm Nr kat. 410795.
Wymiary :dy =75 mm odptyw.
Przepustowosc¢ D 1-17,7 fs.
Materiat . ASA, stal nierdzewna, PE-HD, EPS.

\
d 14<_"I

140

18 Wpusty dachowe Akasison
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Asortyment

akasison

Odwodnienie dachow

Wpust dachowy poziomy Akasison XL75 HR B

PE-HD/ASA/bitumen

z kré¢cem odptywowym 75 mm Akasison
dq Nr kat. Typ Opis
75 7475 82 Akasison XL75 HR B Bitumiczny
75 7475 83 Akasison XL75 HR H B Bitumiczny, podgrzewany

W komplecie

Zastosowanie

© 01500
[Te} Grubosc¢ ocieplenia
r—®250 Pofaczenie z PE-HD
Wymiary
Przepustowosc
Materiat
o
. ©
g °
-——0320—

Wopust dachowy z poziomym odpfywem i kotnierzem do hydroizolagji bitumicznych, zgodny z PN/EN 1253 do odwdnienia podcisnie-
niowego. Do bitumicznych pokry¢ dachowych.

: Kosz osfonowy ze zintegrowang bariera powietrzna Akasison (odporny na UV).

Fabrycznie pofaczony kotnierz bitumiczny.

Krociec odptywywy z PE-HD.

Kotnierz dociskowy ze stali nierdzewnej.

Kostka izolacyjna z EPS.

Kofnierz ostonowy niepalny do zabezpieczenia wpustu podczas zgrzewania bitumenu.
Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V.

: Dach nieocieplony.

Dach ocieplony.

: pow. 140 mm.

. mufa elektrooporowa Nr kat. 410795.

o dy =75 mm odptyw.

D 1-17,7 1s.

. ASA, stal nierdzewna, bitumen, PE-HD, EPS.

Wpust dachowy poziomy Akasison XL75 HR PVC PE-HD/PCW
z kréécem odptywowym 75 mm Akasison
dq Nr kat. Typ Opis
75 7475 84 Akasison XL75 HR PVC do folii PCW
75 74 75 85 Akasison XL75 HR H PVC do folii PCW, podgrzewany

Whpust dachowy poziomy Akasison z uniwersalnym kotnierzem PCW zgodny z PN/EN 1253 do instalacji podcisnieniowego odwodnie-

nia dachow.

W komplecie

Zastosowanie

Grubosc ocieplenia
Pofaczenie z PE-HD
Srednica
Przepustowosc
Materiat

s

140

——0320—

. Kosz ostonowy zintegrowany z bariera powietrzna (odporny na UV).

Wopust Akasison ze zintegrowanym kotnierzem z PCW.
Krociec odptywowy z PE-HD.

Kostka izolacyjna z EPS.

Wersja ogrzewana wyposazona w element grzewczy 230V.

: Dach nieocieplany.

Dach ocieplany.

o pow. 140 mm.

. Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
o dy =75 mm odptyw.

D 1-17,7 1s.

. ASA, PCW, PE-HD, EPS.

Wpusty dachowe Akasison 19
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akasison

Odwodnienie dachow Asortyment
Kotnierz przelewowy do wpustéw dachowych Akasison XL75 i 90 ASA
Akasison
Wysokos¢ przelewu = 40 mm Uszczelka z EPDM
dq Nr kat. d D L n M
187 74 75 90 176 245 44 2 8

Przelew awaryjny Akasison przeznaczony jest do odwodnienia awaryjnego do wpustow dachowych Akasison XL75 i 90.

W komplecie : Kofnierz przelewowy.
Uszczelka EPDM.
Zestaw mocujacy kotnierz ostonowy z bariera powietrzng (2 szt.).

Zastosowanie . Odwodnienie awaryjne.
Przepustowos¢ D 1-17,7 fs.
Materiat : ASA, EPDM | stal nierdzewna.
n = ilos¢ srub.
M = gwint.
D
d
I
—
1
4
Wpust dachowy Akasison 63K/90K Aluminium/stal nierdzewna
Akasison
Nr kat. Typ R A n M L
74 06 30 63K 2" 480 8 6 55
74 09 30 90K 3" 480 8 6 65

20 Wopusty dachowe Akasison

200

Whpust dachowy Akasison 63K/90K do niebitumicznych hydroizolacji zgodny z PN/EN 1253. Do odwodnienia podcisnieniowego. W
komplecie kosz ostonowy z barierg powietrzna. Odptyw poprzez adapter gwintowany Nr kat. 7492xx .

Zastosowanie . Dach nieocieplony.
Dach ocieplony.
Grubos¢ ocieplenia : b.o.
Pofaczenie z PE-HD : Nrkat. 74928x.
Przepustowos¢ 163 =12,91/s przy 43 mm, 90 = 29,0 I/s przy 64 mm.
Materiat : Korpus ze stali nierdzewnej, kosz ostonowy z aluminium.

n = ilos¢ srub.
M = gwint.

HNacoll
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akasison

Asortyment Odwodnienie dachow
Wpust dachowy Akasison 63B/90B Aluminium/stal nierdzewna
Akasison
Nr kat. Typ R A L
74 06 32 63B 2" 480 55
74 09 32 90B 3" 480 65

Zastosowanie

Grubos¢ ocieplenia
Pofaczenie z PE-HD

: Dach nieocieplony.

Dach ocieplony.

. b.o.
. Nr kat. 74928x.

Wpust dachowy Akasison 63B/90B do hydroizolacji bitumicznych zgodny z PN/EN 1253. Do odwpdnienia podcisnieniowego. W kom-
plecie kosz ostonowy z bariera powietrzna. Odptyw poprzez adapter gwintowany Nr kat. 7492xx.

Przepustowosc¢ 1 63=12,9I/s przy 43 mm, 90 = 29,0 I/s przy 64 mm.
Materiat : Korpus ze stali nierdzewnej, kosz ostonowy z aluminium, sruby ze stali nierdzewnej-
mocowanie.
A n = ilos¢ srub.
M = gwint.
NM¥Z
T A NS T
Wopust rynnowy Akasison R63/R90 Aluminium/stal nierdzewna
Akasison
dq Nr kat. Typ R A B C n M L
63 74 06 50 R63 2" 200 160 180 8 6 55
920 74 09 50 R90 3" 260 210 230 8 6 65

Zastosowanie
Grubosc¢ ocieplenia
Pofaczenia z PE-HD

Przepustowosc
Materiat

n = ilosc¢ srub.
I M = gwint.

I rynny odpfywowe.
. b.o.
. adaptery gwintowane Nr kat. 7492xx.

63 =12,9/s przy 43 mm, 90 = 29,0 I/s przy 64 mm.
: Korpus ze stali nierdzewnej, kosz ostonowy z aluminum, sruby ze stali nierdzewnej-

potaczenia.

Whpust rynnowy Akasison R63/R90 zgodny z PN/EN 1253. Do odwodnienia podcisnieniowego. W komplecie kosz ostonowy z barierg
powietrzna. Odplyw poprzez adapter gwintowany Nr kat. 7492xx.

Wpusty dachowe Akasison 21
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akasison

Odwodnienie dachow

Asortyment

Wpust rynnowy Akasison R110

Aluminium/stal nierdzewna

Akasison
dq Nr kat. Typ A B C n M L
110 741150 R110 390 330 355 10 6 105

powietrzna.

Zastosowanie
Grubos¢ ocieplenia
Pofaczenie z PE-HD

Przepustowosc¢
Materiat

Q=1-801s.

n = ilosc srub.
M = gwint.

Wpust rynnowy Akasison R110 zgodny z PN/EN 1253. Do odwodnienia podcisnieniowego. W komplecie kosz ostonowy z bariera

. rynny odpfywowe.
: b.o.
! Zestaw podfaczeniowy Nr kat. 741187.

. 1-80 I/s (optymalnie 40 Ifs).
. Korpus ze stali nierdzewnej, kosz ostonowy z aluminum, sruby ze stali nierdzewnej.

Przepustowosc.

Kotnierz przelewowy do wpustu rynnowego Akasison R90

Aluminium/stal nierdzewna

Akasison

d, Nr kat. D d d, L r n M
120 74 09 90 260 115 150 30 1 2 8
120 74 09 91 260 115 150 60 2 2 8
120 74 09 92 260 115 150 90 3 2 8

Kotnierz przelewowy Akasison przeznaczony jest do wpustow rynnowych awaryjnych Akasison R90.

W komplecie

Zastosowanie
Przepustowosc
Materiat

r = ilos¢ nadstawek.
n = ilosc srub.
M = gwint.

O

SN
o

st
- —

22 Wpusty dachowe Akasison

.1, 2 albo 3 aluminiowe nadstawki (o wys. 30 mm).

Podstawa ze stali nierdzewnej pod kosz ostonowy.
Zestaw montazowy do kosza osfonowego (2 szt.).

. Odwodnienie awaryjne.
1 29,0 l/s przy 64 mm.
. Aluminium/stal nierdzewna.

HNacoll
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akasison

Asortyment Odwodnienie dachow

Profil Stal ocynkowana
Akasison

Dtugos¢ profilu =5m

Nr kat. B D G R
70 00 05 30 30 14,5 2
70 00 07 41 41 14,5 2

. Nr kat. 700005 dla uchwytéw d40 do 200 mm.

Element
Nr kat. 700007 dla uchwytow d250 do 315 mm.
tacznik profili montazowych Stal ocynkowana
Akasison
Nr kat. L
7000 15 140
4 sruby M10.

-

0N am on ony M

O O o o O
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akasison

Odwodnienie dachow

Asortyment

Stal ocynkowana

Podwieszenia profili montazowych
Akasison
Iy I, R
30 30 M10
41 41 M10

Ly}

12

24 Profile Akasison

: Nr kat. 700025 do profilu 30 x 30 mm (Nr kat. 700005).

Nr kat. 700027 do profilu 41 x 41 mm (Nr kat. 700007).

Hecoll.
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akasison

Asortyment Odwodnienie dachow
Obejmy do profili montazowych Stal ocynkowana
Akasison
d1 Nr kat. dz |1 Iz |4 R
40 7504 35 42 35 30 30 M10
50 75 05 35 52 35 30 30 M10
56 7556 35 58 35 30 30 M10
63 75 06 35 65 35 30 30 M10
75 7507 35 77 35 30 30 M10
90 7509 35 92 35 30 30 M10
110 751135 112 35 30 30 M10
125 751235 127 35 30 30 M10
160 7516 35 162 35 30 30 M10
200 7520 35 202 35 30 30 M10
=g 250 752535 252 35 41 40 M10
= 315 753135 317 35 41 40 M10
akasison
)
=3
Punkty state na profile montazowe Stal ocynkowana
Akasison
Nr kat. R
7300 25 M10
73 00 27 M10

Wkiadka: punkt staty dla d200, 250 i 315 mm.
W zestawie 2 sruby M10.

Obejmy rurowe Akasison 25
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akasison

Odwodnienie dachow

Asortyment

Obejmy do punktéw statych

Stal ocynkowana

Akasison
dq Nr kat. a b s R
40 700478 93 30 2,5 "
50 700578 104 30 2,5 "
56 7056 78 113 30 2,5 "
63 70 06 78 113 30 2,5 g
75 7007 78 126 30 2,5 "
920 7009 78 143 30 2,5 "
110 701178 161 30 2,5 "
125 701278 178 30 2,5 "
160 7016 78 215 30 2,5 "
200 70 20 80 283 40 4 1
250 70 25 80 333 40 4 1
315 70 31 80 398 40 4 1"
Ptytki montazowe do punktow statych Stal ocynkowana
Akasison
Nr kat. R Iy I, I3 I 3 C
709478 7" 145 38 90 25 4 8,5
70 94 80 1" 145 38 90 25 4 8,5

26 Obejmy rurowe Akasison
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akasison

Asortyment Odwodnienie dachow

Obejmy do rur Stal ocynkowana
Akasison

dq Nr kat. a b s R

40 7004 10 93 30 2,5 M10

50 70 05 10 104 30 2,5 M10

56 7056 10 113 30 2,5 M10

63 7006 10 113 30 2,5 M10

75 70 07 10 126 30 2,5 M10

90 7009 10 143 30 2,5 M10

110 701110 161 30 2,5 M10

125 7012 10 178 30 2,5 M10

160 7016 10 215 30 2,5 M10

200 70 20 80 283 40 4 1"

250 70 25 80 333 40 4 1"

315 70 31 80 398 40 4 1"
Ptytki montazowe do podpor przesuwnych Stal ocynkowana
Akasison

Nr kat. R |1 |2 |3 |4 S C

7094 10 M10 145 38 90 14 4 8,5

7094 80 1" 145 38 90 25 4 8,5

c
i
— o) L
AN =/ 1
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IR
]

Obejmy rurowe Akasison 27

www.nicoll.pl

Aacoll.



akasison

Rury Asortyment
Rury zgodnie z PN/JEN1519 PE-HD
odpuszczone
Dtugos¢ rury =5m
dq Nr kat. S e A (cm?) kg/m
40 10 04 00 12,5 3,0 9,10 0,36
50 10 05 00 12,5 3,0 15,20 0,45
56 10 56 00 12,5 3,0 19,60 0,51
63 10 06 00 12,5 3,0 25,50 0,58
75 10 07 00 12,5 3,0 37,40 0,70
920 10 09 00 12,5 3,5 54,10 0,98
110 1011 00 12,5 4,2 80,70 1,43
125 10 12 00 12,5 4,8 104,20 1,85
160 10 16 00 12,5 6,2 171,10 3,04
200 10 20 10 12,5 7,7 267,64 4,69
250 102510 12,5 9,6 418,37 7,30
315 1031 10 12,5 12,1 664,17 11,60
200 10 20 00 16 6,2 276,41 3,84
250 10 25 00 16 7,7 431,52 5,99
315 10 31 00 16 9,7 685,35 9,45

28 Rury

Rury kanalizacyjne d40-315 mm zgodne z PN/EN 1519 do stosowania wewnatrz konstrukcj budowli i d110-315 mm do przewodow
kanalizacyjnych podziemnych zgodne z PN/EN 12666.

S = klasa rury.

A (cm?) = pole przekroju wnetrza rury.
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Asortyment Ksztattki
Redukcje niesymetryczne, krotkie PE-HD
d1/d2 Nr kat. L |1 |2 k1 kz
50/40 16 05 04 80 35 37 20 20
i 56/40 1656 04 80 35 37 20 20
56/50 16 56 05 80 35 37 20 20
63/40 16 06 04 80 35 37 20 20
63/50 16 06 05 80 35 37 20 20
63/56 16 06 56 80 35 37 20 20
75/40 16 07 04 80 35 30 20 20
75/50 16 07 05 80 35 37 20 20
75/56 16 07 56 80 35 37 20 20
75/63 16 07 06 80 35 37 20 20
90/40 16 09 04 80 30 33 20 20
90/50 16 09 05 80 30 34 20 20
90/56 16 09 56 80 30 36 20 20
90/63 16 09 06 80 30 39 20 20
1S 90/75 16 09 07 80 30 44 20 20
110/40 16 11 04 80 31 34 20 20
110/50 16 11 05 80 31 34 20 20
110/56 16 11 56 80 31 35 20 20
110/63 16 11 06 80 31 34 20 20
110/75 16 11 07 80 31 36 20 20
110/90 16 11 09 80 31 41 20 20
125/50 16 12 05 80 35 37 20 20
125/56 16 12 56 80 35 37 20 20
125/63 16 12 06 80 35 37 20 20
125/75 16 12 07 80 35 30 20 20
125/90 16 12 09 80 35 32 20 20
125/110 16 12 11 80 36 36 20 20
160/110 16 16 11 80 28 36 20 20
160/125 16 16 12 80 32 36 20 20

Redukcje 29
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akasison

Ksztattki Asortyment
Redukcje niesymetryczne, diugie PE-HD
d1/d2 Nr kat. Typ L |1 Iz |3 |4 d3 k1 kz
200/110 14 20 11 A 335 95 36 165 55 160 75 20
200/125 14 20 12 A 335 95 36 165 55 160 75 20
200/160 14 20 16 B 260 95 95 75 75
250/200 14 25 20 B 290 105 95 85 75
315/200 14 31 20 A 580 115 95 235 190 250 95 75
315/250 14 31 25 B 340 115 105 75 85

1
LS

d3’
dz’ ‘
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30 Redukcje
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Asortyment Ksztattki
Kolana 88,5° PE-HD
dq Nr kat. Typ I4 kq
40 12 04 88 A 55 25
50 12 05 88 A 60 20
56 12 56 88 A 65 20
63 12 06 88 A 70 20
75 12 07 88 A 75 20
920 12 09 88 A 80 20
110 12 11 88 A 95 25
125 12 12 88 A 100 25
160 12 16 88 A 120 25
200 12 20 88 & B 290 60
250 12 25 88 *x B 350 60
315 12 31 88 LA B 360 60
*  prefabrykowany
**  prefabrykowany
grubos¢ scianki zgodna z 512,5
I
X
i
~——d
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Ksztattki Asortyment
Kolana 45° PE-HD
d1 Nr kat |1 k1
40 12 04 45 40 20
50 12 05 45 45 20
56 12 56 45 45 20
63 12 06 45 50 20
75 12 07 45 50 20
90 12 09 45 55 20
110 121145 60 25
125 121245 65 25
160 12 16 45 69 20
200 12 20 45 173 60
250 12 25 45 * 182 60
315 123145 * 195 60

*  grubosc scianki zgodna z S12,5

Kolana 45° PE-HD
z dtugim ramieniem

d Nr kat. Iy I, kq ky
75 1207 46 145 50 120 25
90 12 09 46 150 55 120 25
110 121146 147 60 120 25

2 x 40.12xx46

J2
l‘,
\\‘/.
AN /2
- Kolana 45° z dfugim ramieniem przeznaczone sa do wykonywania tagodnych przejs¢ z pionu do poziomu odptywowego zgodnie z

* PN/EN 12056 (patrz rys.).
¥
? 1 Pion

d; 2 Odptyw poziomy

32 Kolana
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Asortyment Ksztattki
Trojniki 45° PE-HD
d1/d2 Nr kat L |1/|2 |3 k1 kz k3
40/40 30 04 04 135 90 45 30 30 25
50/40 30 05 04 165 110 55 45 45 40
50/50 30 05 05 165 110 55 20 20 35
56/40 3056 04 180 120 60 35 30 60
56/50 30 56 05 180 120 60 30 30 40
56/56 30 56 56 180 120 60 25 25 40
63/40 30 06 04 195 130 65 40 45 45
63/50 30 06 05 195 130 65 30 30 50
63/56 30 06 56 195 130 65 25 25 45
63/63 30 06 06 195 130 65 20 20 40
75/40 30 07 04 210 140 70 60 50 65
f g 75/50 3007 05 210 140 70 40 30 70
f o 75/56 30 07 56 210 140 70 35 25 55
L / 75/63 30 07 06 210 140 70 35 25 45
75/75 30 07 07 210 140 70 25 25 40
4 2 90/40 30 09 04 240 160 80 65 55 75
- Y 90/50 3009 05 240 160 80 50 40 80
" L 90/56 30 09 56 240 160 80 45 35 75
12, 90/63 30 09 06 240 160 80 40 30 70
i 90/75 3009 07 240 160 80 35 30 65
90/90 30 09 09 240 160 80 20 20 50
110/40 30 11 04 270 180 90 75 60 95
110/50 30 1105 270 180 90 55 50 95
110/56 30 11 56 270 180 90 45 40 90
110/63 301106 270 180 90 40 35 85
110/75 30 11 07 270 180 90 35 30 75
110/90 30 1109 270 180 90 30 25 65
110/110 3011 11 270 180 90 20 20 55
125/40 30 12 04 300 200 100 115 60 75
125/50 30 12 05 300 200 100 115 60 75
125/56 30 12 56 300 200 100 110 50 45
125/63 30 12 06 300 200 100 60 45 105
125/75 30 12 07 300 200 100 50 40 95
125/90 30 12 09 300 200 100 35 30 30
125/110 3012 11 300 200 100 25 25 25
125/125 301212 300 200 100 20 20 20
160/50 30 16 05 375 250 125 120 115 65
160/56 30 16 56 * 375 250 125 120 115 65
160/63 30 16 06 * 375 250 125 120 115 65
160/75 30 16 07 375 250 125 120 115 65
160/90 30 16 09 375 250 125 110 105 55
160/110 3016 11 375 250 125 50 40 45
160/125 3016 12 375 250 125 10 20 40
160/160 3016 16 375 250 125 10 15 25
200/50 30 20 05 * 540 360 180 95 15 175
200/56 30 20 56 o 540 360 180 95 15 175
200/63 30 20 06 o 540 360 180 95 15 175
200/75 302007 @ *** 540 360 180 95 160 175
200/90 302009  *** 540 360 180 80 150 165
200/110 3020 11 *rk 540 360 180 65 140 150
200/125 302012  *%* 540 360 180 55 130 140
200/160 302016  *** 540 360 180 35 85 115
200/200 302020 @ *** 555 375 180 0 0 95
250/75 30 25 07 * 660 440 220 170 205 235
250/90 30 25 09 660 440 220 160 195 225
250/110 302511 * 660 440 220 150 185 215

-- ciag dalszy na nastepnej stronie --
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Ksztattki Asortyment

Tréjniki 45° - kontynuacja -

d,/d, Nr kat. L I4/1 I3 kq ka ks
250/125 3025 12 * 660 440 220 140 175 205
250/160 3025 16 * 660 440 220 120 130 180
250/200 302520 * 660 440 220 90 50 150
250/250 302525 * 900 600 300 160 160 250
315/75 303107 * 840 560 280 255 280 325
315/90 303109 * 840 560 280 245 270 315
315/110 303111 * 840 560 280 235 260 305
315/125 303112 * 840 560 280 220 250 290
315/160 303116 * 840 560 280 200 205 270
315/200 303120 * 840 560 280 175 125 240
315/250 303125 * 840 560 280 140 130 205
315/315 303131 * 950 610 340 170 170 280

*  prefabrykowane z rur
**  tréjnik 200/75 mm z dogrzana redukcja symetryczna

**%  grubosc scianki zgodna z S12,5

Czyszczaki proste 90° PE-HD
z zaslepka gwintowana
Uszczelka EPDM

dq/d, Nr kat. D L l4 I, I3 k4 k3
40/40 23 04 00 64 130 55 80 75 25 45
50/50 23 05 00 72 150 60 72 90 25 55
56/56 23 56 00 83 175 70 100 105 30 65
63/63 23 06 00 87 175 70 100 105 30 60
75/75 23 07 00 91 175 70 100 105 25 55
90/90 23 09 00 118 200 80 100 120 25 70
110/110 231120 135 225 90 100 135 20 65
125/110 231200 140 250 100 123 150 20 80
160/110 2316 00 140 350 140 140 210 60 135
200/110 23 20 00 140 360 180 160 180 90 90
* r—d1—— 250/110 232500 140 440 220 185 220 110 110
1 ‘i 315/110 233100 140 560 280 220 280 170 170
S * ‘
& a Czyszczaki proste 90° moga byc stosowane na pionowych i poziomych rurociggach.
4 T
=
'
P
* ‘—|24“
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Asortyment Ztaczki
Mufy elektrooporowe Akafusion PE-HD
Akafusion
dq Nr kat. D L Iq System
40 4104 95 52 54 22 5A/80s
50 41 05 95 62 54 22 5A/80s
56 41 56 95 68 54 22 5A/80s
63 41 06 95 75 54 22 5A/80s
75 41 07 95 87 54 22 5A/80s
920 4109 95 102 56 22 5A/80s
110 411195 122 58 22 5A/80s
125 4112 95 137 66 22 5A/80s
160 41 16 95 172 66 22 5A/80s
200 41 20 65 233 175 31 220V/420s
250 41 25 65 283 175 31 220V/420s
315 41 3165 349 175 31 220V/420s

Mufy elektrooporowe Akafusion standardowo posiadaja wypustki dystansowe, ktore mozna z fatwoscia usunac ostrym narzedziem,
aby umozliwi¢ petne nasuniecie elektromufy na rure. Mufy elektrooporowe nalezy zgrzewac za pomoca zgrzewarki elektrooporowej
Akafusion, lub innego, kompatybilnego urzadzenia.
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Ztaczki Asortyment
Ztaczki kompensacyjne PE-HD
z ostong zabezpieczajaca
Uszczelka SBR
dq Nr kat. Typ D d L I4 kq
40 40 04 20 B 58 41 172 13
50 40 05 20 B 68 51 172 135
56 40 56 20 B 74 57 172 135
63 40 06 20 * B 78 64 155 135
75 42 07 20 A 100 76 256 75 35
920 42 09 20 A 116 91 256 75 35
110 42 1120 A 137 112 256 75 35
125 42 12 20 A 153 127 256 75 35
160 42 16 20 A 189 162 265 75 35
200 40 20 20 ** B 230 202 310 230
~D 250 40 25 20 ** B 300 253 330 250
315 40 31 20 Lk B 370 319 360 270
. *  tylko do zgrzewania doczolowego
A : **  pez ostony zabezpigczajacej
i tylko do zgrzewania doczotowego
! 1 s
rily S it
f L4,

!

36 Ztaczki wtykowe

L4

s

Zfaczki kompensacyjne maja zdolnos¢ kompensowania rur do dfugosci 6 m. Zmiana temperatury o 10°C powoduje wydtuzenie, lub
skrécenie 0 8 mm. Na zfaczkach do d160 mm zaznaczono gtebokosc wsuniecia rury przy temperaturze od 0°C do 20°C.

Zlaczki kompensacyjne d75-160 mm maja zintegrowany kotnierz do punktdw stafych.

1 z uszczelka SBR

HNacoll

www.nicoll.pl



akasison

Asortyment Narzedzia
Zgrzewarka elektrooporowa Akafusion CB315-U
Akafusion
dq Nr kat. Dim. V-~ Hz kg A max W max
40-315 4199 10 440x220x180 230 50/60 5 10,9 2500

Zgrzewarka elektrooporowa CB315-U przeznaczona jest do zgrzewania muf elektrooporowych od srednicy 40 do d315 mm.
W komplecie kale podtaczeniowe zétte (d40-160 mm) i niebieskie (d200-315 mm).

Przewody podtaczeniowe do zgrzewarki elektrooporowej Akafusion CB315-U

Akafusion

dq Nr kat. System Kolor

40-160 419971 5A/80s 20ty

200-315 419972 220V/420s niebieski

Przewody przedtuzajgce do zgrzewarki elektrooporowej Akafusion CB315-U

Akafusion
dq Nr kat. Kolor
czarny

40-315 419975

Zgrzewarki elektrooporowe Akafusion 37
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Przewod podtaczeniowy USB do zgrzewarki elektrooporowej Akafusion CB315-U

Akafusion
Nr kat. Kolor
4199 77 szary

38 Zgrzewarki elektrooporowe Akafusion
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Asortyment Narzedzia
Skrobak Spider
Nr kat. L B H kg
41 98 60 * 105 80 60 0,460
41 98 65 *x 260 210 80 1,600

*  bez dodatkowych akcesoriow

** 7 dodatkowym akcesoriami

Do szybkiego usuwania utlenionej warstwy PE z rur o srednicach d50-125 mm.

Spider akcesoria

Nr kat. Akcesoria
4198 61 Ostrza zapasowe
4198 62 Komplet rolek, 3 szt.
4198 63 Uchwyt rolki
41 98 64 Sruba zapasowa M2, 5x6 do nozykéw
41 98 66 Kaseta

Skrobak

Nr kat.

613311

Skrobak obrotowy do rénomiernego usuwania utlenionej warstwy PE z rur i ksztaftek. Dostarczany jest w praktycznej aluminiowej
kasecie wraz z zestawem dodatkowych nozykdw.
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www_nicoll.pl Hacoll.



akasison

Narzedzia Asortyment

Czyscik do PE

Nr kat.
60 10 00

i

Pi/PB/PVDF/PB
CLEANER

Zamykana puszka ze sciereczkami w ilosci 100 szt.

WIPES

Otowek do PE

Nr kat.
41 96 20

40 Narzedzia dodatkowe
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Asortyment Narzedzia
Zgrzewarka doczofowa 160C
dq Nr kat. L B H kg
40-160 49 20 00 835 565 760 87
d; = 40-50-56-63-75-90-110-125-160.
Mozliwosc zgrzewania tréjnikéw 45°.
Zgrzewarka doczotowa 250C
dq Nr kat. L B H kg
75-250 49 30 00 835 565 760 160
d; = 75-90-110-125-160-200-250.
Mozliwosc zgrzewania tréjnikdw 45°.
Zgrzewarka doczotowa 315C
dq Nr kat. L B H kg
90-315 49 40 00 1200 680 1045 187

d; =90-110-125-160-200-250-315.
Mozliwos¢ zgrzewania tréjnikow 45°.

Zgrzewarki doczotowe 41
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Plyta grzewcza

Nr kat.
49 00 10

Do zgrzewania rur i ksztaftek do srednicy 110 mm.
Plyta grzewcza dostarczana jest standardowo z kaseta i podstawa.

42 Zgrzewarki doczofowe
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Asortyment Akcesoria
Kosz ostonowy zintegrowany z barierg powietrzna ASA
Akasison

Nr kat.
74 55 50

Dla wpustow dachowych Akasison XL75.
Bez srub mocujacych.

Stal nierdzewna

Kotnierz zaciskowy Akasison
Akasison
Nr kat.
74 55 60
Dla wpustéw dachowych Akasison o Nr kat. 747500 i 747501.
Bez srub dociskowych.
Podgrzewacz 230V/7W wpustu Akasison
Akasison
Nr kat. Vv Watt
74 55 40 230 7

Dla wpustéw dachowych Akasison XL75.
Z kablem grzewczym samoregulujacym.
Zasilanie 230V.

Przewdd podfaczeniowy o dfugosci 17 m.

Akcesoria i czesci zamienne 43
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Akcesoria Asortyment
Kotnierz ogniowy Akasison
Akasison
Nr kat.
7477 30
Do kotnierza do paroizolacji Akasison XL75 Nr kat. 747720.
Metalowy korpus z materiatem aktywnym do przejsc¢ ogniowych pod wpustami dachowymi Akasison XL75 z kotnierzem zaciskowym,
bitumicznymi i do folii PCW w dachach lekkich (blacha trapezowa).
Adaptery z gwintem wewnetrznym do wpustow rynnowych i dachowych 63/90 PE-HD
Akasison
d1 Nr kat. R L |1 D
63 74 92 83 2" 105 31 73
920 74 92 85 3" 105 31 102

Odptyw dla:
- Wpust rynnowy Nr kat. 740x50.
- Wpust dachowy Nr kat. 740x3x.

44 Akcesoria i czesci zamienne
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Asortyment Akcesoria
Kréciec odptywowy z gwintem wewnetrznym do wpustu rynnowego R63 i wpustu dachowego 63 PE-HD
Akasison
Dtugos¢ = 500 mm
d1 Nr kat. R L |1 D
40 74 04 83 2" 500 31 73
50 74 05 83 2" 500 31 73
56 74 56 83 2" 500 31 73
63 74 06 83 2" 500 31 73
Odptyw dla wpustéw Nr kat. 740650, 740652, 740630.
| |
B— 13
f i
Kréciec odptywowy poziomy z gwintem wewnetrznym do wpustu rynnowego R63 i wpustu dachowego 63 PE-HD
Akasison
d, Nr kat. R L I4 D
63 74 96 83 2" 210 17 73

Odptyw dla wpustéw Nr kat. 740650, 740652, 740630.

o

-
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Akcesoria Asortyment
Kosz ostonowy zintegrowany z bariera powietrzna ALU
Akasison
dq Nr kat. A B
63 74 06 51 74 06 50 74 06 3x
920 74 09 51 74 09 50 74 09 3x
110 741151 741151
Podgrzewacz wpustu
Akasison
Nr kat. Vv Watt
74 06 01 * 230 10
74 09 01 ** 230 10
* Do:

- Koryta Nr kat. 740650
- Wpust dachowy 63B Nr kat. 740632
- Wpust dachowy 63K Nr kat. 740630

**  Do:
- Koryta Nr kat. 740950
- Wpust dachowy 63B Nr kat. 740932
- Wpust dachowy 63K Nr kat. 740930

Z przewodem podfaczeniowym.
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3 Instrukcje montazu systemu Akasison

3.1 Wpusty dachowe Akasison

3.1.1 Wpust dachowy Akasison XL75 z kotnierzem zaciskowym
1. Przykrecic¢ kréciec odptywowy

=
|

akasison
——

0 mm

Srodek smarny

Ryc. 3.1

2. Wykonac otwor w dachu

akasison

Instrukcje montazu systemu Akasison

4. Zamocowac wpust

Ryc. 3.4

5. Potozy¢ nawierzchniowa warstwe hydroizolacji

@0 100 mm _

Ryc. 3.2

3. Wilozyc¢ kostke izolacyjna w wyciete gniazdo

Ryc. 3.3

Ryc. 3.5

6. Wyciagc otwor nad wlotem wpustu

Ryc. 3.6

Instrukcje montazu systemu Akasison 47
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Instrukcje montazu systemu Akasison
WPUST DACHOWY AKASISON XL75 Z KOENIERZEN ZACHISKOWYM

7. Mocno przykreci¢ kotnierz zaciskowy

Ryc. 3.7

8. Przykrecic kosz ostonowy

Ryc. 3.8

48 Instrukcje montazu systemu Akasison
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AKASISON XL75 BITUMICZNY
3.1.2 Wpust dachowy Akasison XL75 z kotnierzem bitumicznym

1. Przykrecic¢ krociec odptywowy

akasison

Instrukcje montazu systemu Akasison

4. Zamocowac wpust, wlozy¢ ptytke ochronna

0 mm

i
akasison
S —

Srodek smarny

@75 mm
_

Ryc. 3.9

2. Wykonac otwor w dachu

Ryc. 3.12

5. Przygrzac bitumiczna tate wzmacniajaca

@ 0 100 mm

Ryc. 3.10

3. Wilozy¢ kostke izolacyjna w wyciete gniazdo

Ryc. 3.13

6. Przygrzac pape nawierzchniowa

O 320 mm

:60 mm

Ryc. 3.11

Ryc. 3.14
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Instrukcje montazu systemu Akasison
WPUST DACHOWY AKASISON XL75 BITUMICZNY

7. Usunac ptytke ochronna

Ryc. 3.15

8. Natozyc¢ ptytke dociskowa i przykrecic¢ kosz ostonowy

T L

Ryc. 3.16
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Instrukcje montazu systemu Akasison

AKASISON XL75 PCW
3.1.3 Wpust dachowy Akasison XL75 do wszystkich membran PCW

1. Przykrecic¢ krociec odptywowy 4. Zamocowac wpust

0 mm

Srodek smarny

Ryc. 3.17 Ryc. 3.20

2. Wykonac otwor w dachu 5. Przygrzac folie dachowa PCW

@0 100 mm _

N,

Ryc. 3.18 Ryc. 3.21

3. Wiozyc¢ kostke izolacyjna w wyciete gniazdo 6. Wyciac otwor i przykreci¢ kosz ostonowy

Ryc. 3.19 Ryc. 3.22
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Instrukcje montazu systemu Akasison

AKASISON XL75 HR Z KOENIERZEM ZACISKOWYM

3.1.4 Wpust dachowy poziomy Akasison XL75 HR z kotnierzem
zaciskowym

1. Przykreci¢ kolano odptywowe

4. Zabudowac wpust

Srodek smarny

D75 mm

Ryc. 3.23

2. Podtaczy¢ rure odptywowa PE

Ryc. 3.26

5. Mocno dokrecic¢ kotnierz zaciskowy

Ryc. 3.24

3. Wykonczy¢ pokrycie dachowe

Ryc. 3.27

6. Przykrecic kosz ostonowy

Ryc. 3.25

52 Instrukcje montazu systemu Akasison
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AKASISON XL75 HR Z KOENIERZEM BITUMICZNYM
3.1.5 Wpust dachowy poziomy Akasison XL75 HR bitumiczny

1. Przykrecic kolano odptywowe

—————— O mm

Srodek smarny

Ryc. 3.29

2. Podtaczy¢ rure odptywowa PE

Ryc. 3.30

3. Wykonczy¢ pokrycie dachowe

Ryc. 3.31

akasison

Instrukcje montazu systemu Akasison

4. Wiozy¢ ptytke ochronna

Ryc. 3.32

5. Przygrzac pape nawierzchniowa

Ryc. 3.33

6. Usunac ptytke ochronna

Ryc. 3.34
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Instrukcje montazu systemu Akasison

AKASISON XL75 HR BITUMICZNY

7. Przykreci¢ kosz ostonowy

T T
L
—_—

Ryc. 3.35
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AKASISON XL75 HR PCW

3.1.6 Wpust dachowy poziomy Akasison XL75 HR do wszystkich
membran PCW

1. Przykrecic¢ kolano odptywowe

akasison

Instrukcje montazu systemu Akasison

4. Zabudowac wpust

akasison

Srodek smarny

e 25

Ryc. 3.36

2. Podtaczyc rure odptywowa PE

Ryc. 3.39

5. Przygrzac folie dachowa PCW

Ryc. 3.37

3. Wykonczy¢ pokrycie dachowe

Ryc. 3.40

6. Przykreci¢ kosz ostonowy

Ryc. 3.38

Ryc. 3.41
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Instrukcje montazu systemu Akasison

AKASISON 63 190 Z KOENIERZEM ZACISKOWYM

3.1.7 Wpust dachowy Akasison 63 i 90 z kotnierzem zaciskowym

1. Wykonac otwér w dachu

4. Zamocowac wpust

Ryc. 3.42

2. Potozy¢ termoizolacje

Ryc. 3.45

5. Wiozyc¢ uszczelke

Ryc. 3.43

3. Wyciac w termoizolacji otwér pod wpust

Ryc. 3.44
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Instrukcje montazu systemu Akasison

AKASISON 63 190 Z KOENIERZEM ZACISKOWYM

7. Wyciac¢ w hydroizolacji otwor nad odptywem 10. Potaczenie z systemem odptywowym PE

Nr kat. 74 06 30 : 74 92 83
Nr kat. 74 09 30 : 74 92 85

Ryc. 3.48 Ryc. 3.51

8. Mocno przykrecic kotnierz zaciskowy

Ryc. 3.49

9. Przykreci¢ kosz ostonowy

Instrukcje montazu systemu Akasison 57
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Instrukcje montazu systemu Akasison
AKASISON R63 |1 R90 BITUMICZNY

3.1.8 Wpust dachowy Akasison 63 i 90 do pokry¢ bitumicznych

1. Wykonac otwér w dachu 4. Zamocowac wpust

Ryc. 3.52 Ryc. 3.55

2. Potozy¢ termoizolacje 5. Przygrzac¢ pape nawierzchniowa

Ryc. 3.53 Ryc. 3.56

3. Wyciac w termoizolacji otwér pod wpust 6. Wyciac w papie otwér nad odpltywem

Ryc. 3.57
Ryc. 3.54
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Instrukcje montazu systemu Akasison

AKASISON 63 1 90 BITUMICZNY

7. Przykreci¢ kosz ostonowy

Ryc. 3.58

8. Potfaczenie z systemem odptywowym PE

Nr kat. 74 06 32 : 74 92 83
Nrkat. 740932 : 74 92 85

Ryc. 3.59
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Instrukcje montazu systemu Akasison

AKASISON R63, R90 | R110

3.1.9 Wpust rynnowy Akasison R63, R90 i R110 4. Przykrecic¢ kosz ostonowy

Wopusty rynnowe Akasison stosuje sie do rynien metalowych i sa
dostepne w 3 rozmiarach, zaleznie od srednicy podfaczonego systemu
odptywowego. Ponizej znajduja sie wytyczne montazowe dla wpustow
rynnowych Akasison.

1. Wykonac otwor w rynnie

Ryc. 3.63
Ryc. 3.60
Nr kat. d (mm) W (mm) 5. Potagczenie z systemem odptywowym PE dla R63 i R90
740650 63 160
740950 90 210
741150 110 330

Tabela 3.1 Wpust rynnowy

2. Wytrasowac i wywierci¢ otwory montazowe

Nr kat. 740650 : 749283
Nr kat. 740950 : 749285

Ryc. 3.64

6. Potaczenie z systemem odptywowym PE dla R110

Ryc. 3.61

3. Zamocowac wpust rynnowy

Nr kat. 741150 : 741187

Ryc. 3.65

Ryc. 3.62
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Instrukcje montazu systemu Akasison
KOLNIERZ PRZELEWOWY DLA AKASISON XL75 190

3.1.10 Kotnierz przelewowy instalacji awaryjnej dla wpustu Akasi-

son XL75i 90
1 Zainstalowa¢ wpust dachowy bez kosza ostonowego 4. Przykrecic kosz ostonowy na kotnierzu przelewowym
Ryc. 3.66 Ryc. 3.69

2. Nakreci¢ sruby przedtuzajace

Ryc. 3.67

3. Natozyc¢ kotnierz przelewowy

Ryc. 3.68
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Instrukcje montazu systemu Akasison

KOENIERZ PRZELEWOWY DLA AKASISON R90

3.1.11 Kotnierz przelewowy dla wpustu rynnowego Akasison R90

1 Zainstalowac wpust rynnowy bez kosza ostonowego

4. Natozy¢ ptytke podstawowa

Ryc. 3.70

2. Nakreci¢ sruby przedtuzajace

Ryc. 3.73

5. Przykreci¢ kosz ostonowy

|

Ryc. 3.71

3. Natozyc¢ kotnierz przelewowy

Ryc. 3.74

Art. Nr. 740990 : 1 x
Art. Nr. 740991 : 2 x
Art. Nr. 740992 : 3 x

Ryc. 3.72
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PRZYLACZE DO PAROIZOLACII

3.1.12 Przylacze do paroizolacji

Przytacze do paroizolacji dla podcisnieniowego odwadniania dachu stosuje
sie w lekkich, ocieplonych dachach w kombinacji z wpustem Akasison
XL75. Folia lub papa paroizolacyjna moze by¢ z tatwoscig potaczona z
metalowa ptyta przytacza. Na niektérych dachach plyta ta spetnia takze
role wzmocnienia blachy trapezowej. Kielich z HDPE moze by¢ podfaczony
do instalacji odwadniajacej jako tymczasowe odwodnienie dachu przed
potozeniem termoizolacji.

1. Przykrecic kielich z PE do metalowej ptyty

/—'( Max 2 Nm
<>
a a

a

Y

Ryc. 3.75

2. Wykonac otwor w dachu

Ryc. 3.76

3. Przymocowac metalowa ptyte do dachu

DIN 18807-3

660x660x1.25mm

Ryc. 3.77

akasison
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4. Natozy¢ paroizolacje na metalowa ptyte

paroizolacja

Ryc. 3.78

Papa paroizolacyjna moze by¢ przygrzewana bezposrednio do metalowej
ptyty. Podczas tego nalezy zabezpieczy¢ odpowiednio kielich z PE.

5. Docia¢ kréciec odptywowy wpustu Akasison XL75 na
odpowiednia dtugos¢

H =D +100 mm

Ryc. 3.79

Dtugos¢ (H) docietego krécca wpustu Akasison XL75 musi by¢ o 100 mm
wieksza niz grubos¢ termoizolacji (D).

6. Kontynuowac montaz wpustu dachowego Akasison XL75

| .

T ong

Ryc. 3.80
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OCHRONA PRZECIWPOZAROWA | PRZYLACZE DO PAROIZOLACII

3.1.13 Ochrona przeciwpozarowa i przytacze do paroizolagcji
Ochrone przeciwpozarowa wraz z przytaczem do paroizolacji w
podcisnieniowym odwadnianiu dachow mozna stosowac dla lekkich ocie-
plonych dachéw w kombinacji z wpustami Akasison XL75. Ochrone
przeciwpozarowa zapewnia kotnierz ogniowy z materiatem aktywnym
umieszczony bezposrednio pod metalowa pfyta. Instalacji za pomoca
zamka bagnetowego mozna dokonac¢ przed, jak i po montazu metalowej
ptyty. Folia lub papa paroizolacyjna moze by¢ z tatwoscia potaczona z
metalowa ptyta przytacza. Na niektérych dachach ptyta ta spetnia takze
role wzmocnienia blachy trapezowej. Kielich z HDPE moze by¢ podtaczony
do instalacji odwadniajacej jako tymczasowe odwodnienie dachu przed
potozeniem termoizolacji.

1. Przykrecic kielich z PE do metalowej ptyty

oz

a EY
a

o

Ryc. 3.81

2. Nasunac kotnierz ogniowy

3. Zamknac zamek bagnetowy

Ryc. 3.82

Ryc. 3.83
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4. Zabezpieczy¢ kotnierz ogniowy wkretem

Ryc. 3.84

5. Wykona¢ otwér w dachu

<y

=S 180 mm

Ryc. 3.85

6. Wypetnic fale blachy pod ptyta izolacja niepalna

'.

Ryc. 3.86

Hecoll.
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OCHRONA PRZECIWPOZAROWA | PRZYLACZE DO PAROIZOLACJI

7. Zamocowac metalowa ptyte do dachu 10. Dociac kréciec odptywowy wpustu Akasison XL75 na
odpowiednia dtugos¢

H =D +100 mm

DIN 18807-3
660x660x1.25mm

Ryc. 3.87 Ryc. 3.90

8. Natozy¢ paroizolacje na metalowa plyte 11. Kontynuowac¢ montaz wpustu dachowego Akasison XL75

| -
T oMy

Ryc. 3.88 Ryc. 3.91

9. Wykonac otwor na kabel grzewczy

Ostonka kabla
grzewczego (@20 mm)

Ryc. 3.89
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PODGRZEWACZ WPUSTU

3.1.14 Instalacja podgrzewacza wpustu

Wopusty dachowe Akasison sa opcjonalnie dostepne w wersji podgrzewa-
nej. Wpusty Akasison XL75 maja zintegrowany element grzewczy,
wpusty metalowe i rynnowe wyposaza sie w osobne elementy grzewcze.

Podtaczony do termostatu nastawionego na zakres pomiedzy -15°C i
+15°C, system moze by¢ zatagczany w zakresie pomiedzy -15°C i +5°C. W
ten sposéb woda niezaleznie od pogody zawsze bedzie mogta
przeptynac przez wpust dachowy.

Wszystkie podgrzewacze posiadaja 1 m kabel zasilajacy (3-zytowy L, N i
PE). Ponizej (Ryc. 3.92) schemat elektryczny podtaczenia podgrzewaczy.
Nalezy sie upewni¢, ze w ukfadzie znajduje sie bezpiecznik 10A i nie jest
przekroczona dopuszczalna liczba podgrzewaczy podtaczonych do tego
bezpiecznika.

watoc | 1
PE PE PE !
N N
3.7 éa N |
H L L 1
‘ : . L
1 2 1 2
Y
Jj T , ‘ |
L b F1 F2 1 1 L]
L N PE 10A  -15°Cto +5°C RT - RZ -
230V ~ ? (max. 15°C) ? ‘ f
30 Hz Max. 200
Ryc. 3.92
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3.2 System mocowania Akasison

System Akasison XL musi by¢ mocowany do konstrukcji dachu za
pomoca systemu mocowania Akasison. System zapewnia sztywne moco-
wanie z punktami statymi absorbujacymi wszelkie wydtuzenia i skurcze
HDPE pod wptywem zmian temperatury i zapewniaja stabilnos¢ instalacji
z HDPE.

System rurowy mocowany jest do konstrukcji dachu za pomoca profilu
montazowego.

3.2.1 Instalacja profilu montazowego

Profil montazowy (5 m) jest podwieszany do dachu za pomoca uchwy-
téw do podwieszania. Uchwyty te potaczone sg z dachem za pomoca
pretow gwintowanych M10. System Akasison XL uzywa dwéch typéw
profilu i jednego typu tacznika.

Typ Dla rur d Profil Podwieszenie profilu
(mm) (mm)

30x30 40-200 700005 700025

41x41 250-315 700007 700027

Tabela 3.2 Typy profilu

Ryc. 3.93 Podwieszenie profilu montazowego

Maksymalny rozstaw podwieszerr profilu pokazuje tabela 3.3. Dla
dachéw typu lekkiego, moze by¢ konieczne uzycie mniejszych
rozstawow podwieszen profilu. Waga catkowicie wypetnionej woda rury
(wraz z systemem mocowan) jest takze zamieszczona w tabeli.

Maksymalny rozstaw Waga catkowicie

DN podwieszen profilu L, wypetnionej woda rury
(mm) (m) (kg/m)
40 2,50 2,94
50 2,50 3,65
56 2,50 4,17
63 2,50 4,84
75 2,50 6,16
90 2,50 8,11
110 2,50 11,24
125 2,50 14,00
160 2,00 21,84
200 1,65 33,32
250 1,65 51,91
315 1,65 81,03

Tabela 3.3 Maksymalny rozstaw podwieszen profilu

akasison
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Profile taczone sa za pomoca tacznika Nr kat. 700015. Zaréwno profil
30x30 mm jak 41x41 mm moga by¢ tagczone za jego pomoca.

-

Ryc. 3.94 Montaz facznika profili

Instrukcje montazu systemu Akasison 67

www.nicoll.pl

Aacoll.



akasison

Instrukcje montazu systemu Akasison

3.2.2 Mocowanie profilu do konstrukcji budowli

Sam profil montazowy powinien by¢ mocowany do konstrukcji budowli
w odpowiednich odstepach tak, zeby usztywnic instalacje i zabezpieczy¢
ja przed kotysaniem podczas pracy.

Profil powinien by¢ zamocowany do konstrukcji budowli w miejscach:

- poczatku i zakonczenia poziomego odcinka rury
- co kazde 12 m poziomego odcinka rury
0 - zmiany kierunku poziomej rury
- przejscia przez sciane po obu jej stronach
- zmiany rzednej rury

Ryc. 3.95 Pofaczenie z belka stalowa

Potaczenia sa realizowane za pomoca standardowych mocowan.
Nastepujace ryciny ilustruja przykfady takich mocowan.

Ryc. 3.96 Mocowanie do betonowej belki

Ryc. 3.97 Mocowanie przy przejsciu przez sciane
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3.2.3 Rozstaw punktéw statych i obejm do rur

Mocowania rur systemu Akasison XL dzielg sie na obejmy do rur i
uchwyty do punktow statych. Punkty state musza byc¢ rozmieszczone w
okreslonych odstepach, aby zapewni¢ stabilnos¢ systemu odwodnienia.
Obejmy do rur rozmieszczone sa pomiedzy punktami statymi w celu
zapewnienia prostoliniowosci rurociggdw.

Rozstaw punktow statych

Dla wszystkich srednic rur, punkty state musza by¢ rozmieszczone co
kazde 10 m poziomego odcinka rury. Punkty state musza by¢ umieszc-
zone w nastepujacych miejscach:

- co 10 m na odcinkach poziomych
0 - na poczatku i na koricu kolektora
- przed kazdym tréjnikiem 45°
- przed kazdym kolanem (tukiem)
- przed kazda zmiana $rednicy pomiedzy wpustami

Rozstaw obejm do rur

Rozstaw obejm do rur zalezy od $rednicy rury. Mozna zwiekszy¢ rozstaw
obejm, uzywajac rynien podporowych az do $rednicy 160 mm. Rynny
podporowe mocuje sie do rur opaskami co kazde 0,5 m.

Maks. rozstaw
DN obejm do rur
(mm) (m) L,

Maks. rozstaw obejm Maks. rozstaw
do rur z rynna punktéw
podporowa (m) statych (m) L3

40 0,85 1,20 10
50 0,85 1,20 10
56 0,85 1,20 10
63 0,85 1,20 10
75 0,85 1,20 10
90 0,85 1,35 10
110 1,00 1,65 10
125 1,25 1,85 10
160 1,65 2,40 10
200* 1,65 = 10
250* 1,65 - 10
315* 1,65 = 10

Tabela 3.4 Rozstaw punktéw stafych i obejm do rur

akasison
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Podczas instalowania obejm do rur na srednicach 200, 250 i 315 mm (*,
patrz tabela 3.4) najblizsza obejma nie moze by¢ zamontowania dalej,
niz 0,20 m od podwieszenia profilu, albo mocowania do konstrukgji
budynku. Patrz ryc. 3.99.

| 0,2m
|« >

Ryc. 3.99 Odstep obejmy na srednicy 200, 250 i 315 mm

(A) Punkt staty na koricu kolektora
Obejma do rury poziomej
@ Punkt staty na rurze poziomej
@ Punkt staty na pionie

@ Punkt staty na gérze pionu
(F) Obejma do rury pionowej
@ Podwieszenie profilu montazowego
@ Mocowanie profilu do konstrukgji

Lq i L3 mozna znalez¢ w tabeli 3.4
L, mozna znalez¢ w tabeli 3.3

Ryc. 3.98 Rozstaw obejm do rur i punktéw statych
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3.2.4 Montaz obejm do rur
Poziome odcinki rur prowadzone sa w obejmach do rur. Tabela 3.5
zawiera numery katalogowe tych obejm.

Sposéb montazu Nr kat. obejmy
Montaz pod profilem montazowym 75xx35

Tabela 3.5 Mocowanie rur poziomych

Mocowanie jest potaczeniem profilu montazowego z obejmami
rurowymi Akasison do niego montowanymi. Tabela 3.4 okresla rozstaw
tych obejm.

Ryc. 3.100 Obejma do rur Akasison zamontowana do profilu
3.2.5 Montaz punktéw statych

Konstrukcja punktow statych 40-160 mm
Punkty state dla srednic 40 do 160 mm sktadaja sie z jednego uchwytu
do rur Akasison pomiedzy dwiema elektromufami. Tabela 3.6 zawiera
numery katalogowe potrzebnych materiatéw.

Ryc. 3.101 Punkt staty 40-160 mm

Elektromufa
41xx95/65

Sposob montazu Obejma
Obejma Akasison ~ 75xx35

Tabela 3.6 Sposéb montazu rury poziomej
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Dla oszczednosci czasu montazu, punkty state 40-160 mm moga by¢
takze konstruowane przy uzyciu dwoch obejm i jednej elektromufy. Takie
rozwigzanie jest mozliwe, gdy z obu stron elektromufy mozna zatozy¢
obejmy. Przyktadem miejsca, gdzie takie rozwiazanie nie moze by¢ zasto-
sowane jest przejscie z kolektora do pionu.

Ryc. 3.102 Punkt staty 40-160 mm z dwiema obejmami

Konstrukcja punktéw statych 200-315 mm
Punkty state dla srednic 200, 250 i 315 mm skfadaja sie z jednej elektro-
mufy pomiedzy dwiema obejmami Akasison.

Ryc. 3.103 Punkt staly z wktadkami do obejm

Obejmy sa ustalane za pomoca zestawu do punktow statych sktadajacych
sie z z jednej wktadki i jednej $ruby na zestaw. Tabela 3.7 zawiera numery
katalogowe potrzebnych materiatéw.

Sposéb montazu Obejmy Zestaw do punktu statego

Obejma Akasison  75xx35 730025 (200 mm)

730027 (250§ 315 mm)

Tabela 3.7 Obejmy do punktéw stafych



3.2.6 Montaz nascienny pionowych odcinkéw systemu

Pionowe odcinki systemu mocuje sie do $ciany za pomoca obejm do rur,
punktow statych i ztaczek kompensacyjnych. Ztaczki kompensacyjne
przejmuja wydtuzenia HDPE pod wptywem zmian temperatury. Punkty
state ze ztaczkami kompensacyjnymi instalowane sa w okreslonych miejs-
cach, a obejmy do rur umieszczane pomiedzy nimi zgodnie z wytycznymi
z tabeli 3.8. Ryc. 3.98 ilustruje kompletne zasady systemu mocowania
Akasison.

Instalacja punktow statych
Punkty state musza by¢ umieszczane:

- Na gorze rury pionowej
0 - Na spodzie rury pionowej
- Co kazde 6 m rury pionowej

Punkt staty na gorze rury pionowej nie zawiera ztaczki kompensacyjnej.
Wszystkie pozostate punkty state zawierajg takie ztaczki. Obejma do
punktu statego musi by¢ zamocowana do $ciany tak, zeby przeciwdziatac
sitom wynikajacym z rozszerzania, badz skurczu rury.

Konstrukcja punktu statego bez ztgczki kompensacyjnej

Punkt staty na gorze rury pionowej skfada sie z obejmy do punktéw
statych i ptytki montazowej. Materiat potrzebny do tworzenia punktéw
statych wyszczegolniony jest w tabeli 3.8. Rozstawy pokazuje tabela 3.4.

Ryc. 3.104 Punkt stafy nascienny bez ztaczki kompensacyjnej

Typ mocowania Srednica Nr kat. Ptytka montazowa

Punkt staty 40-160  70xx78 (Y2") 709478 (V2")
Punkt staty 200-315 70xx80(1") 709480 (1")

akasison
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Instalacja obejm do rur
Obejmy do rur (Nr kat. 70xx10/70xx80) z ptytkami montazowymi (Nr kat.
709410/709480) umieszcza sie pomiedzy punktami statymi w odstepach
pokazanych w tabeli 3.9.

Bezposrednio nad zfaczka kompensacyjna nie montuje sie obejmy do rur,
poniewaz rura jest pewnie liniowo prowadzona w tej ztaczce.

DN Maks. rozstaw obejm do rur
(mm) (m)
50 1,00
56 1,00
63 1,00
75 1,25
90 1,25
110 1,65
125 1,65
160 2,50
200 2,50
250 2,50
315 2,50

Tabela 3.9 Rozstaw obejm do rur na pionowym odcinku systemu

3.2.7 Mocowanie w szczegdlnych sytuacjach
Dla niektérych konstrukgcji dachu, system odwodnienia dachu moze by¢
montowany w inny sposob.

Dach betonowy
Pod dachem betonowym bez miejsca na profil montazowy, kolektor
mozna montowac bezposrednio do stropu przy uzyciu obejm do rur i do
punktow statych.

Tabela 3.8 Materiat punktdw statych

Do taczenia obejm z ptytkami montazowymi uzywa sie standardowych
pretow gwintowanych.

Konstrukcja punktu statego ze ztaczka kompensacyjna

Punkty state co kazde 6 m i na spodzie rury pionowej zawieraja ztaczke
kompensacyjna, obejme do punktéw statych i ptytke montazowa. Wkitad
do punktéw statych jest potrzebny tylko do ztaczki kompensacyjnej Nr
kat. 40xx20. llustracja na Ryc. 3.105.

Ryc. 3.105 Obejma systemowa instalowana bezposrednio do sciany

‘

Ryc. 3.106 Obejma systemowa instalowana bezposrednio do stropu

Zachowane sa wszystkie zasady dotyczace punktow statych i obejm do
rur. Punkty state tworzy sie za pomoca elektromuf, jak opisano w para-
grafie 3.2.5, nie uzywa sie jedynie zestawow do punktéw statych Nr kat.
730025 i 730027.

Obejmy do rur i do punktéw statych sg inne. Tabela 3.10 zawiera liste
uzywanych materiatow.

Typ mocowania Srednica Nr kat. Ptytka montazowa
Obejma do rur 40-160 70xx10 (M10) 709410 (M10)

Obejma do rur 200-315 70xx80 (1") 709480 (1")
Punkt staty 40-160 70xx78 (V2") 709478 (V2")
Punkt staty 200-315 70xx80 (1") 709480 (1")

Do faczenia obejm z ptytkami montazowymi uzywa sie standardowych
pretow gwintowanych.
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Instalacja na standardowym profilu

Dla specjalnych konstrukcji dachéw, szczegdlnie o duzych rozstawach,
powinno uzywac sie sztywniejszego profilu montazowego. Uchwyty Nr
kat. 75xx35 moga by¢ montowanie do kazdego rodzaju standardowego
profilu z perforacjg 14,5 mm.

Ryc. 3.107 Uchwyt do rury Akasison pod standardowym profilem

Zaleca sie kontakt z naszym departamentem doradztwa technicznego w
celu uzyskania pomocy.
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3.3 System rurowy

3.3.1 Potaczenie z wpustem dachowym
Potaczenie z wpustem dachowym systemu Akasison zalezy od typu
wpustu dachowego.

Wpust dachowy
Wopust dachowy Akasison 75

Sposob potaczenia Nr kat.
Elektromufa 75 mm 410795

Wopust dachowy Akasison 63 Adapter gwint. 749283
Wopust rynnowy Akasison 63 749283
Wopust dachowy Akasison 90 Adapter gwint. 749285
Wpust rynnowy Akasison 90 749285
Whpust rynnowy Akasison 110 Kotnierzowe 741187

Tabela 3.11 Pofaczenie wpustow dachowych z systemem rurowym

Na rysunku izometrycznym wpust z przejscidwka do systemu rurowego
wykazany jest jako osobna sekcja rurociagu (zgodnie z VDI 3608). Dtugos¢
tej sekcji rowna jest wysokosci odptywu wpustu dachowego. Zestawienie
materiatdbw zawiera ksztattke potaczeniowa i ewentualng zwezke do
Srednicy podejscia pod wpust.

Przejscie z pionowej do poziomej sekcji podejscia pod wpust musi byc
wykonane pod katem 90° dla uzyskania optymalnego pierwotnego efektu
podcisnieniowego. Mozna uzy¢ kolana 90°, ale wymaga to zastosowania
zgrzewania doczotowego na jednym jego koncu. Przy uzyciu kolana 88,5°
instalacja moze by¢ w 100% zgrzewana elektromufami.

glmmlmmnnmﬁ _.l,mnmmmmmf i
\

/ \ I

Ryc. 3.108

3.3.2 Zmiana kierunku
Za wyjatkiem podejs¢ pod wpusty system nie przewiduje zadnych kolan
90°. Wszystkie zmiany kierunku realizowane sg kolanami 45°.

3.3.3 Trojniki

W systemie PE uzywa sie jedynie tréjnikow 45°. Dla wiaczenia do
gtéwnego kolektora potaczenie tréjnika 45° z kolanem 45° daje kat 90°.
Takie potaczenia stosuje sie zarébwno na poziomo, jak i pionowo zoriento-
wanych tréjnikach.

Ryc. 3.109
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3.3.4 Zwezki

Nie wolno redukowa¢ srednicy rurociagu w kierunku przeptywu za
wyjatkiem pionowych podejs¢ pod wpusty i piondw. Uzywa sie jedynie
zwezek niesymetrycznych. Gdy zachodzi potrzeba zredukowania $rednicy
bezposrednio pod wpustem, mozna tam uzy¢ zwezki symetrycznej.

3.3.5 Przelew awaryjny

Kazdy dach powinien posiadac¢ system przelewdw awaryjnych. System
taki zaczyna pracowa¢, kiedy system podstawowy nie moze dalej
odbiera¢ wody opadowej. Moze to by¢ spowodowane opadem ponad-
normatywnym, wiekszym od obliczeniowego, albo niedroznoscia kanali-
zacji deszczowej. Do obliczer systemu awaryjnego stosuje sie lokalne
normy. System moze by¢ zaprojektowany jako podcisnieniowy, konwenc-
jonalny, albo jako otworowanie w attyce dachu. W kazdym przypadku
zadziatania systemu awaryjnego, jest to sygnat, ze dzieje sie co$
niepokojacego.

System awaryjny nie moze by¢ podtaczony do kanalizacji deszczowej,
musi mie¢ zapewniony swobodny wyptyw.

3.3.6 Konserwacja i czyszczenie
Pomimo, ze system podcisnieniowego odwadniania dachéw Akasison
jest samoczyszczacy, nalezy utrzymywac odwadniany dach w czystosci.

Wszelkie obiekty, takie jak liscie, porosty, itp. Ktére znajduja sie na dachu
moga blokowac system i przeszkadza¢ w odprowadzaniu wody z dachu.
Czestotliwos¢ przegladdw i czyszczenia zalezy od otoczenia budynku.
Obecnos¢ w poblizu wysokich drzew moze te czestotliwos¢ zwiekszac.
Dla dokfadniejszego oczyszczenia wpustéw dachowych mozna z
tatwoscia odkreci¢ kosz ostonowy.

Szczegolng uwage trzeba zwréci¢ na dach pokryty sniegiem. Podgrze-
wacze wpustow rozpuszczaja jedynie $nieg z wnetrza wpustu, i tylko
taka ilos¢ wody bedzie odprowadzona. Snieg jest dobrym izolatorem i
nawet w temperaturach powyzej 0°C dolna warstwa Sniegu nie bedzie
topnie¢ i drenaz bedzie minimalny. Wpusty musza by¢ odstoniete spod
$niegu. Gdy obciazenie dachu $niegiem przekracza wartosci dopuszc-
zalne, trzeba go niezwtocznie usunad.

akasison
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3.4 Technika potaczen HDPE

3.4.1 Zgrzewanie elektrooporowe

Ryc. 3.110

Zgrzewanie elektrooporowe jest szybka i prosta metoda nieroztacznych
potaczen. Przy uzyciu ztaczek elektrooporowych i sprzetu Akafusion,
mozna fatwo taczy¢ rury, ksztattki i sprefabrykowane odcinki rurociagow.
Wiekszos¢ produktow Akatherm moze byc taczone za pomoca tej metody.

Przygotowanie

Aby wykona¢ poprawne potaczenie, nalezy zastosowa¢ sie do

nastepujacych zalecen:

- Miejsce zgrzewania powinno by¢ ostoniete od wptywu warunkéw
atmosferycznych. Dopuszczalna temperatura otoczenia
-10°C/+40°C.

- Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania sprzetu. Zgrzewarki
uzywane na zewnatrz wymagaja specjalnej uwagi.

- Spirale drutu oporowego w elektromufie Akafusion, dla
optymalnego rozchodzenia sie ciepta, leza na wewnetrznej
powierzchni mufy. Spirale te musza by¢ przykryte wsunieta
koncéwka rury lub ksztattki aby zagwarantowac poprawne zgrzewanie.

- Doktadne wsuniecie zapewnia witasciwe wykorzystanie stref zgrzewu
i stref zimnych w mufie.

Spirale drutu oporowego usytuowane sa w strefach zgrzewu. Strefy
zimne po obu stronach strefy zgrzewu zabezpieczaja stopione HDPE
przed wyptywaniem, a co za tym idzie, usprawniajg proces zgrzewania.

Podczas procesu zgrzewania rura/ksztattka rozszerza sie i naciska na
wewnetrzng Scianke mufy. Pofaczenie elektrooporowe tworzy sie dzieki
cisnieniu spowodowanemu przez rozszerzajgce sie HDPE i cieptu z
drutéw oporowych.

strefa zgrzewu

strefa zimna

Ryc. 3.111 Ztaczka elektrooporowa Akafusion ze strefami zgrzewu i zimnymi
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Proces zgrzewania

Prostopadte dociecie rury

="

Koncéwki rury musza by¢ obciete pod katem prostym dla pewnosci, ze
spirale oporowe w mufie beda catkowicie przykryte rura lub ksztattka.

Rys. 3.112

Zaznaczenie gtebokosci oskrobania
Zaznaczy¢ gtebokos¢ wsuniecia +10 mm aby mie¢ pewnos¢, ze na catej
powierzchni zgrzewania warstwa utleniona bedzie usunieta.

N
10 mm __L_ [

Rys. 3.113

Oskrobanie rury i zaznaczenie gtebokosci wsuniecia

Cata zewnetrzna powierzchnia rury, ktora bedzie wsunieta do mufy musi
by¢ oskrobana (warstwa ok. 0,2 mm) aby usunac¢ powierzchniowe utle-
nienia. Glebokos¢ wsuniecia musi ponownie by¢ zaznaczona dla zapew-
nienia petnego wsuniecia.

/ / skrobanie

zaznaczenie

Rys. 3.114

Oczyszczenie mufy elektrooporowej
Przed ztozeniem rur i mufy nalezy upewnic sie, ze wszystkie powierzchnie
sg czyste i suche.

Ve

Rys. 3.115

() Wsun rure/ksztattke az do zaznaczenia
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Rys. 3.116

Nalezy sie upewni¢, ze koncowki sg wsuniete do mufki jak najprosciej i
do zaznaczen. Zapewni to pewne przykrycie drutéw oporowych podczas
procesu zgrzewania.

0 Zapobieganie nieliniowosci

Nieliniowos¢  spowoduje dodatkowy nacisk na strefe zgrzewu

doprowadzajac do wyptywania stopionego HDPE, albo przesuniecia
drutéw oporowych.

X 10

Rys. 3.117

0 Zapobieganie ruchom zgrzewanych elementow

Ruchy rur moga doprowadzi¢ do wyptywania stopionego HDPE. To moze
skutkowac przesuwaniem sie drutéw oporowych | mozliwoscia zwarcia a
co za tym idzie, wadliwego potaczenia, lub nawet pozaru.

X e

Rys. 3.118

0 Zapobieganie zsuwaniu sie mufy bez ogranicznikow

Mufa elektrooporowa po wycieciu ogranicz-
X nikéw ma mozliwos¢ zsuwania sie po rurze.

Moze to spowodowad przesuwanie sie
drutow oporowych, zwarcie, a co za tym idzie
wadliwe potaczenie lub nawet pozar.

Rys. 3.119

akasison
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() Zapobieganie pionowemu obciazeniu zgrzewanych rur

Dodatkowe obciazenie zgrzewanej pionowej

X rury spowoduje napychanie dodatkowego
materiatu  do stref zgrzewu. Moze to
KG spowodowac przesuwanie sie drutéw opo-
rowych, zwarcie, a co za tym idzie, wadliwe
l l l potaczenie, lub nawet pozar.

Rys. 3.120

Zgrzewanie mufy elektrooporowej i jej schtadzanie

Proces zgrzewania mozna rozpocza¢ po podiaczeniu kabli zgrzewarki
elektrooporowej i nacisnieciu przycisku. Zaréwno zgrzewarka CB315, jak
| CB160 dostosowujg czas zgrzewania do temperatury otoczenia. Gdy
jest chtodniej, niz 20°C, czas zgrzewania jest wydtuzany, a gdy cieplej niz
20°C, skracany. Zgrzewanie w temperaturze otoczenia ponizej -10°C jest
niezalecane. Czasy zgrzewania i czasy schtadzania podane sa w tabeli
3.12. Dalsze szczegoéty zawarte sa w podrecznikach zgrzewarek

CB315 i CB160. taczenie nie moze by¢ zaktécane podczas cyklu zgrze-
wania i w czasie pdzniejszego schtadzania.

srednica system czas czas
dq zgrzewania  schtadzania
mm sec min
40-160 Prad staty 5A 80 20
200-315 State napiecie 230V 420 30

Tabela 3.12 Parametry zgrzewania muf elektrooporowych Akafusion

Petne obciazenie potaczenia moze byc przytozone dopiero po petnym
schtodzeniu.

Czas schtadzania moze byc¢ skrécony o 50% gdy nie przewiduje sie
zadnych obciazen podczas dalszego stygniecia.

0 Nigdy nie zgrzewac¢ ztaczki raz po razie

Podczas cyklu zgrzewania do stref zgrzewu dostarczana jest wiasciwa
porcja energii w celu zapewnienia wiasciwego potaczenia. Drugi cykl
dostarczytby dodatkowo energie powodujgca gwattowne topienie sie
HDPE. Spowodowatoby to przesuwanie drutéw oporowych i mozliwe
zwarcie. W skrajnym przypadku mozliwe jest powstanie pozaru.

X

TamE3

Rys. 3.121
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wskazniki zgrzewania

40- 160 mm

Ryc. 3.122

Ocena potaczenia elektrooporowego

Trudniej jest oceni¢ potaczenie elektrooporowe, niz doczotowe. Znakami
zakonczonego zgrzewania sa wskazniki zgrzewania (Ryc. 3.122).
Wypustki na mufie sg jednak tylko wskazaniem, Ze nastapito zgrzewanie.
Nie gwarantuja one poprawnosci potaczenia. Stopien wysuniecia wypus-
tek zalezy od kilku czynnikoéw, takich jak tolerancje komponentow, czy
owalnos¢ rury/ksztattki.

Jesli  wszystkie przygotowania, takie jak zaznaczenie gtebokosci
wsuniecia czy skrobanie przeprowadzono doktadnie, a potaczenie nie
podlegato obcigzeniom podczas zgrzewania i schtadzania, mozna uznac
potaczenie za poprawne, gdy wysung sie wskazniki. Jesli z mufy
wyptyneto troche materiatu, mogtfa nastapi¢ nieosiowos¢, zbyt duza tole-
rancja, lub niezamierzone powtérne zgrzewanie. Poprawnos¢ takiego
potfaczenia jest watpliwa.

Prosze pamietac, ze ksztattka podczas zgrzewania staje sie zbyt goraca,
zeby ja dotknad. Temperatura bedzie wzrastac jeszcze przez jakis czas po
zakonczeniu procesu zgrzewania.

Owalnos¢

Zbyt duza owalno$¢ moze powodowac problemy podczas sktadania i zgr-
zewania komponentow. Maksymalna dopuszczalna owalnos¢ wynosi
0,02 x dq. Skutkuje to maksymalng réznica pomiedzy najwieksza a
najmniejsza Srednicg wyszczegdlniong w tabeli 3.13. Jesli jest wieksza,
rura musi by¢ ‘zaokraglona’ przez ztapanie jej w uchwytach.

Srednica d dq maks - d4 min (mm)
40 1,0
50 1,0
56 1,0
63 1,0
75 1,5
90 2,0

110 2,0
125 2,5
160 3,0
200 4,0
250 5,0
315 6,0

3.4.2 Zgrzewanie doczotowe

Ryc. 3.123

Zgrzewanie doczotowe jest tania i pewna technika faczenia bez uzywania
dodatkowych komponentéw, do ktoérej potrzeba tylko zgrzewarki
doczotowe;j.

Wszystkie produkty Akatherm moga by¢ taczone ta metoda. Ksztattki
moga by¢ skracane o wymiar k (gdy wymienia do katalog) i jeszcze
nadawac sie do zgrzewania elektrooporowego. Metoda ta jest odpo-
wiednia do prefabrykacji i produkcji specjalnych ksztattek.

Przygotowanie
Aby wykona¢ prawidtowy zgrzew doczotowy, nalezy zastosowac sie do
nastepujacych zalecen:

- Miejsce zgrzewania powinno by¢ ostoniete od wptywu warunkow
atmosferycznych.

0 - Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania sprzetu. Zgrzewarki
uzywane na zewnatrz wymagaja szczegolnej uwagi.

Ksztattki i rury musza by¢ zamocowane w zgrzewarce celem unikniecia
poprzecznego przesuniecia. Dopuszczalne przesuniecie moze
maksymalnie wynosi¢ 10% grubosci $cianki.

Nalezy przecierac ptyte grzewcza przed kazdym zgrzewaniem czysta
$ciereczka z odpowiednim czyscikiem (jak w instrukcji zgrzewarki).

Docinania rury/ksztattki dokonywac obcinakiem krazkowym
zapewniajgcym prostopadtos¢ koncowki.

Nalezy upewni¢ sie, czy uprzednio przygotowane powierzchnie
rur/ksztattek nie ulegty zabrudzeniu. Nie dotykac¢ rekami. Powierzchnie
musza by¢ wolne od smaru, ttuszczu czy brudu.

0 - Bez usuniecia utlenionej warstwy nie mozna zagwarantowac
poprawnosci potaczenia.

- Pewnie zamocowac elementy w zgrzewarce doczotowej w celu
zapewnienia odpowiedniego docisku podczas zgrzewania.

- Temperatura plyty grzewczej musi wynosi¢ od 200°C do 220°C. Dla
cienszych scianek rur zaleca sie wyzsze temperatury. Maksymalne
odchytki mozna znalez¢ w tabeli 3.14. Temperatura ptyty grzewczej
powinna by¢ sprawdzana w kilku jej miejscach. Dokfadno$¢ nastaw
termostatu mozna sprawdzi¢ przy pomocy termometru.

Maksymalna odchytka temperatur ptyty Atyor
grzewczej srednica d

dy = 40-160 8°C

d, =200-315 10°C

Tabela 3.13 Dopuszczalna owalnos¢ rur
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Proces zgrzewania
Zgrzewania doczotowego Akasison dokonuje sie w nastepujacych
krokach:

Przygotowanie powierzchni zgrzewania

Obie powierzchnie musza by¢ frezowane dopdki nie stang sie
rownolegte. Gdy frezowanie jest skorczone, odsuwa sie koncowki od
frezu (plastikowe ‘struzyny’ musza by¢ ciagte i rowne po obu stronach
frezu). Frez mozna odsunac.

Sprawdzi¢ osiowos¢ obrobionych powierzchni. Usuna¢ ewentualne
‘struzyny’. Nie dotykac obrobionych powierzchni.

Bez usuniecia utlenionej warstwy nie mozna
zagwarantowac jakosci potaczenia.

20 ) )

uchwyty zgrzewarki

Rys. 3.124 Frezowanie powierzchni

Wstepne nagrzewanie z dociskiem

Docisng¢ réwnomiernie obie powierzchnie do ptyty grzewczej az do
pojawienia sie wyptywek. Wielkos¢ wyptywki jest dobrym wskaznikiem,
czy zastosowano odpowiednio docisk i czas. Wielkosci docisku i
wyptywek znajduja sie w tabeli 3.15.

IZ‘/ plyta grzewcza

1 |

docisk wstepny docisk wstepny

uchwyty zgrzewarki

Rys. 3.125 Wstepne nagrzewanie z dociskiem

Nagrzewanie z niewielkim dociskiem

HDPE jest dobrym izolatorem, zatem w tej fazie niezbedne jest, zeby
osiagnac¢ odpowiednig gtebokos¢ penetracji ciepta w gtab rury. Mini-
malny docisk 0,01 N/mm? zapewnia staly kontakt korncowek z piyta
grzewcza. Ciepto rozprzestrzenia sie a wyptywki rosna nieznacznie.
Wartosci czasu i docisku znajduja sie w tabeli 3.15.

plyta grzewcza

docisk przy

! 1 docisk przy
nagrzewaniu «— |}

nagrzewaniu

uchwyty zgrzewarki y_l

Rys. 3.126 Uzyskiwanie odpowiedniej penetradji ciepta

akasison
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Usuniecie plyty grzewczej

Usuna¢ ptyte grzewcza i niezwtocznie dosunac do siebie taczone powier-
zchnie. Nie dociska¢ ich gwattownie do siebie.

Usuwanie plyty grzewczej musi by¢ wykonane szybko, aby nie dopusci¢
do ostygniecia taczonych powierzchni. Czasy na usuniecie ptyty podane
sg w tabeli 3.15.

Zgrzewanie i schtadzanie

Po zetknieciu sie, taczone powierzchnie powinny by¢ stopniowo docis-
kane do siebie az do osiagniecia odpowiedniej wartosci docisku. Wzrost
docisku powinien by¢ réwnomierny.

Gdyby wzrost docisku byt zbyt gwattowny, nastepowatoby wypychanie
na zewnatrz materiatu. Gdyby byt zbyt powolny, nastepowatoby
ochtadzanie materiatu. W obu przypadkach jako$¢ powstatego
pofaczenia bytaby problematyczna. Nalezy utrzymywac zadany docisk
przez caty czas schtadzania. Potaczenie nie moze by¢ narazone na zadne
naprezenia. Nie stosowac schtadzania wymuszonego.

docisk przy

docisk przy zgrzewaniu

zgrzewaniu

uchwyty zgrzewarki y_l

Rys. 3.127 Zgrzewanie i schiadzanie

Potaczone elementy moga by¢ usuniete ze zgrzewarki po osiggnieciu
50% czasu schtadzania pod warunkiem, ze potaczenie nie bedzie
narazone na zadne naprezenia. P6Zniej potaczenie musi by¢ pozostawi-
one w spokoju az do konca procesu schtadzania.
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docisk N/mm?

PE-HD docisk wstepny (Fg) docisk przy zgrzewaniu (F,)
0,15
docisk przy nagrzewaniu (Fg)
0,01 czas
© >
c i
g 8%
% =8
czas wstepnego ) I 3 )
nagrzewania Czas nagrzewania N v czas schtadzania
catkowity czas zgrzewania
@ »
wysoko$¢ wyptywki
< >
catkowity czas procesu zgrzewania doczotowego
Wykres 3.1
Grubos¢ Docisk przy Docisk przy
Srednica Scianki nagrzewaniu | nagrzewaniu Wysokos¢ Czas Czas Czas Czas
dq e wstepnym/ (0,01 N/mm?) wyptywki nagrzewania usuwania wzrastania schtadzania
docisk przy ptyty docisku
zgrzewaniung
(0,15 N/mm?)

mm mm FO'\/IFL Fl:lj mm sec sec sec min
40 3,0 55 4 0,5 29 4 4 4
50 3,0 70 5 0,5 30 4 4 4
56 3,0 75 5 0,5 30 4 4 4
63 3,0 85 6 0,5 31 4 4 4
75 3,0 105 7 0,5 32 5 5 4
20 3,5 145 10 0,5 35 5 5 4

110 4,2 210 14 0,5 42 5 5 6

125 4,8 275 18 1,0 48 5 5 6

160 6,2 450 30 1,0 62 6 6 9

110 3,4 175 12 0,5 35 5 5 4

125 3,9 225 15 0,5 39 5 5 5

160 4,9 370 25 1,0 49 5 5 7

200 6,2 570 38 1,0 62 6 6 9

250 7,8 900 60 1,5 77 6 6 11

315 9,7 1400 93 1,5 77 6 6 11

200 7,7 700 47 1,5 77 6 6 11

250 9,6 1090 73 1,5 97 7 7 13

315 12,1 1730 115 2,0 121 6 8 16

Tabela 3.15 Parametry zgrzewania doczofowego Akasison HDPE

W tabeli 3.15 mozna znalez¢ parametry zgrzewania doczotowego Aka-
sison HDPE. Doktadne ustawienia maszyny zgrzewajacej zalezg od jej
konstrukgji i stanu. Tabele zgrzewania umieszczone na maszynie pomoga
w jej dostosowaniu do podanych parametréw.
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Ocena potaczenia doczotowego

Zgrzewane potaczenie doczotowe moze by¢ ocenione metodami zniszc-
zeniowymi i niezniszczeniowymi. Do tych ocen uzywa sie specjalnych
narzedzi. Jako$¢ potaczenia doczotowego mozna jednak z tatwoscia
oceni¢ ‘na oko', co tworzy z tej metody najlepsza wstepna metode
oceny.

Ksztatt wyptywek potaczenia jest wskazdwka, na ile proces zgrzewania
zostat przeprowadzony prawidtowo. Obie wyptywki powinny mie¢ taki
sam ksztatt i rozmiar. Szeroko$¢ wyptywki powinna stanowic¢ ok. 50% jej
wysokosci. Roznice pomiedzy wyptywkami moga by¢ spowodowane
roznicami w materiale HDPE komponentéw. Pomimo tych roznic,
potaczenie takie moze mie¢ wystarczajaca wytrzymatosc. Rys. 3.128 pok-
azuje poprawne potfaczenie z réwnymi wyptywkami. Przy inspekcji ‘na
oko' to potaczenie mozna zakwalifikowac jako akceptowalne.

Rys. 3.128 Pofaczenie doczotowe z réwnymi wyptywkami (akceptowalne)

Nieosiowos¢ pomiedzy ksztattkami a rura moze powsta¢ z wielu
powodoéw. Spfaszczona koncdwka rury, czy niewtasciwy uchwyt w zgrze-
warce moga by¢ powodem niedoktadnego spasowania. Jesli przesuniecie
jest mniejsze, niz 10% grubosci Scianki, takie potaczenie mozna
zaakceptowac (Rys. 3.129).

/ lmax 0,1e
f

akasison
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v

Rys. 3.130 Pofaczenie doczotowe z duzymi wyplywkami (akceptowalne)

Kiedy doprowadzono zbyt mato energii, lub uzyto zbyt matej sity docisku,
wyptywki prawie sie nie pokazuja. W przypadku rur grubosciennych
czesto towarzysza temu jamy skurczowe. Takie potaczenie trzeba uznac
za nieakceptowalne.

Rys. 3.131 Zgrzew doczotowy (nieakceptowalny)

Na rys. 3.132 pokazano przekrdj poprawnie wykonanego zgrzewu
doczotowego, obtego, bez karbdw i przesunie¢. Nalezy zwréci¢ uwage,
ze wymiar k jest wiekszy niz 0.

Ve

K>0

Rys. 3.129 Pofaczenie doczotowe z nieosiowoscia rury (akceptowalne)

Rys. 3.130 przedstawia potaczenie, ktérego wyptywki sa zbyt duze. Ich
jednakowos¢ wskazuje poprawne przygotowanie zgrzewania. By¢ moze
uzyto zbyt duzej sity docisku, lub doprowadzono zbyt duzo ciepta. Jed-
nak 'na oko’ potaczenie to jest wciaz akceptowalne.

Rys. 3.132 Przekroj dobrego pofaczenia doczofowego

Zgrzewanie w rekach

W zasadzie potaczen zgrzewanych doczotowych dokonuje sie przy uzyciu
zgrzewarek Akatherm. Jednak, do $rednicy d; = 75 mm zgrzewanie
moze by¢ wykonane w rekach. Od 90 mm wymagany docisk przy zgrze-
waniu jest zbyt duzy, zeby wykonac w rekach poprawne potfaczenie. Pro-
ces zgrzewania jest identyczny z tym przy uzyciu maszyny:

Wstepne nagrzanie
Dociska¢ rure/ksztattke do ptyty grzewczej, az do uformowania wtasciwej
wielkosci wyptywki (wielkos¢ wyptywki okresla tabela 3.15).

Nagrzewanie
Przytrzymywac rure/ksztattke w kontakcie z ptyta grzewcza bez docisku
(czasy w tabeli 3.15).

Stykanie/zgrzewanie/schtadzanie

Gdy obie powierzchnie s3 juz dostatecznie nagrzane, trzeba je ztgczy¢
tak szybko, jak to mozliwe, ze stopniowym wzrostem docisku. Trzeba
dochowat szczegdlnej starannosci, gdyz jakiekolwiek przesuniecia w tej
fazie sg niedopuszczalne.
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Nalezy utrzymywac docisk taczonych elementéw tak dtugo, az do utraty
plastycznosci wyptywek (mozna to sprawdzi¢, wciskajac paznokie¢ w
wyptywke). Ztacze musi sie schtodzi¢ bez zadnych natozonych naprezen.
Zaleca sie wykonanie podpér przy zgrzewaniu dtuzszych elementéw. Jed-
nak zgrzewanie w maszynie zawsze daje lepsze rezultaty.

3.4.3 Ztaczka kompensacyjna

Ryc. 3.133

Proces faczenia:

Prostopadte dociecie rury

Cocd="

Zaznaczenie gtebokosci wsuniecia

Rys. 3.134

Ztaczka kompensacyjna jest uzywana
do przejmowania rozszerzania i sku-
rczu systemu rurowego PE.

Na ztaczce zaznaczone sa gtebokosci
wsuniecia rury przy temperaturze
montazu 0°i 20°C.

v
D]_ I

Rys. 3.135

Sfazowac bosy koniec rury

Bosy koniec rury nalezy sfazowac
/ pod katem 15°. Do rébwnoczesnego
przyciecia i sfazowania rury mozna
e uzy¢ specjalnego narzedzia.
ca. 15°
+
-
Rys. 3.136

Wykonanie potfaczenia
Natozy¢ na koniec rury srodek poslizgowy i wsunaé bosy koniec az do
zaznaczonej gtebokosci.
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Nr kat.

1004 00
100500
10 06 00
1007 00
1009 00
101100
101200
1016 00
102000
102010
102500
102510
103100
103110
10 56 00
12 04 45
12 04 88
12 0545
12 05 88
12 06 45
12 06 88
1207 45
12 07 46
12 07 88
1209 45
1209 46
12 09 88
121145
121146
121188
121245
1212 88
12 16 45
12 16 88
122045
122088
122545
12 2588
123145
123188
12 56 45
12 56 88
142011
142012
142016
14 2520
14 3120
143125
16 05 04
16 06 04
16 06 05
16 06 56
16 07 04
16 07 05
16 07 06
16 07 56
16 09 04
16 09 05
16 09 06
16 09 07
16 09 56
161104
161105
161106
161107
161109

Nr kat.

161156
1612 05
16 12 06
16 12 07
1612 09
1612 11
16 12 56
1616 11
161612
16 56 04
16 56 05
2304 00
230500
2306 00
2307 00
2309 00
231120
231200
2316 00
232000
232500
233100
2356 00
3004 04
300504
300505
3006 04
30 06 05
30 06 06
30 06 56
3007 04
3007 05
3007 06
3007 07
3007 56
3009 04
3009 05
3009 06
300907
3009 09
3009 56
301104
301105
3011 06
301107
301109
3011 11
301156
301204
301205
30 12 06
301207
301209
301211
301212
301256
30 16 05
30 16 06
3016 07
30 16 09
3016 11
301612
301616
30 16 56
302005
30 20 06

akasison
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Nr kat.

302007
302009
3020 11
302012
302016
302020
302056
302507
302509
302511
302512
302516
302520
302525
303107
303109
303111
303112
303116
303120
303125
3031 31
305604 . 33
3056 05
3056 56
4004 20
4005 20
4006 20
402020
40 25 20
403120

410495
410595
4106 95
4107 95
4109 95
411195
411295
411695
412065
412565
413165
4156 95
4196 20
4198 60
419861
4198 62
419863
4198 64
4198 65
4198 66
419910
4199 71
419972
419975
419977
4207 20
4209 20
42 1120
4212 20
4216 20
4900 10
492000
493000
49 40 00
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Nr kat.

60 10 00
613311
70 00 05
700007 ...
7000 15
7000 25
700027 ...
7004 10 ...
700478 ...
7005 10
700578
7006 10 ...
700678 ...
7007 10 ...
700778
7009 10
700978 ...
701110
701178
701210
701278
701610 ...
701678
7020 80
702580 ...
703180 ...
7056 10 ...
705678
7094 10
709478 ..
709480 ...
730025 ...
7300 27
74 04 83
740583 ...
74 06 01
74 06 30
74 06 32
74 06 50
740651 ...
74 06 83

74 09 01
740930 ...
740932 ..
740950 ...
74 09 51
74 09 90
740991 ...
740992 ..
741150 ...
7411 51
74 55 40
745550 ...
74 55 60
74 56 83
7475 00
7475 01
747502 ..
747503
7475 04
747505 ...
747580 ...
747581 ...
7475 82

7475 83
7475 84

Nr kat.

7475 85
747590
7477 10
747720 ...
7477 30
7492 83
749285 ..
749683 ...
750435 ...
7505 35
75 06 35
750735 ...
750935 ...
751135 ...
7512 35
7516 35
752035 ...
752535
753135
7556 35
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