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Podcisnieniowe
odwodnienie
dachow Akasison XL

Aliaxis od ponad 50 lat jest dostawcq i producentem wysokiej jakosci
systemoéw rurowych z tworzyw sztucznych.

Oferujemy rozwigzania do odprowadzania wody deszczowej i Sciekow,

a takze do dostarczania cieptej i zimnej wody. Projektujemy, produkujemy i
sprzedajemy wszystkie nasze produkty. JesteSmy pewni, ze nasze systemy
z tworzyw sztucznych sqg najwyzszej jakosci i zapewniajq absolutng
niezawodnos¢é.

System podcisnieniowego odwodnienia dachéw ptaskich oferowanych przez Aliaxis Poland nosi nazwe
Akasison. System Akasison XL wykonywany w technologii zgrzewanego PE-HD zapewnia skuteczne
odwodnienie wszelakiej wielkosci | uksztattowania potaci dachowych.

Akasison dedykowany jest do podcisnieniowego odwodnienia dachu w budynkach o duzych dachach
oraz skomplikowanych konstrukcjach. Nasze rozwigzanie obejmuje niezawodny, wytrzymaty i elastyczny
system rur i ksztattek wykonany z polietylenu o wysokiej gestosci. Nadaje sie do montazu i eksploatacji w
niskich temperaturach i jest odporny na uderzenia.

Nasze rozwigzania eliminujg potrzebe stosowania wielu rur spustowych i rozlegtych robodt ziemnych,

co daje duzqg oszczednos¢ kosztow i wiekszg swobode projektowania budynkéw. Odwadnianie dachow
metodq podcisnieniowq poczgtkowo byto opracowane jako rozwigzanie dla duzych dachow.

Dzi$ jednak znajduje zastosowanie réwniez w przypadku wysokich budynkow, ktére majg mniejszy dach,
ale dtuzsze rury spustowe.

Z tego katalogu dowiesz sie na jakich zasadach funkcjonuje system podcisnieniowego odwadniania
dachow, poznasz peten asortyment oferowanych w systemie Akasison produktéw, oraz poznasz zasady
montazu system Akasison XL

Zapraszamy. Przekonaj sie sam!
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Katalog techniczny AKASISON dedykowany jest systemowi podci-
$nieniowego odwodnienia dachow AKASISON XL.

Waznosé

Katalog Techniczny jest wazny od 2022 r. Wraz z jego opublikowaniem
poprzednie wersje katalogu oraz informacje w nich zawarte nie mogqg
by¢ wigzgce. Petna dokumentacja w wersji elektronicznej do pobrania
znajduje sie na stronie www.aliaxis.pl

Dokument podlega ochronie prawami autorskimi. W rezultacie za-
strzezone jest jego ttumaczenie, reprodukcja, wykorzystanie zawar-
tych tredci lub ilustracji, przytaczanie w $rodkach masowego przeka-
zu lub rozpowszechnianie wersji elektronicznej bez uprzedniej zgody
wtasciciela systemu.

Aliaxis jest producentem specjalistycznych systemow odptywowych
z 50-letnim doswiadczeniem. Oferuje zardwno systemy odptywowe
wewngtrz konstrukcji budowli, jok i systemy odptywowe podziemne.
Gwarantuje najwyzszqg jakos¢ i niezawodnos$¢ oferowanych systemow.
System podci$nieniowego odwodnienia dachow ptaskich oferowany
przez Aliaxis nosi nazwe Akasison.

W sktad systemu wchodzg wpusty dachowe, system mocowania, rury
i ksztattki z PE-HD, oraz systemy potgczen rurowych. Zespot pracow-
nikéw dysponujgcych odpowiednim know-how przy projektowaniu
systeméw odwodnieniowych pomoze Ci optymalnie zaprojektowac
odwodnienie kazdego obiektu. sie na jakich zasadach system podci-
$nieniowego odwadniania dachéw. W dalszej czesci katalogu dowiesz
sie na jakich zasadach dziata system podcisnieniowego odwadniania
dachow.

System podci$nieniowego odwodnienia dachow ptaskich oferowany
przez Aliaxis Poland nosi nazwe Akasison. System Akasison XL wyko-
nywany w technologii zgrzewanego PE-HD zapewnia skuteczne od-
wodnienie wszelakiej wielkosci i uksztattowania potaci dachowych.

Wazne informacje i piktogramy

W katalogu technicznym zawarto piktogramy podkresdlajgce waz-
ne informacje bgdz korzysci wynikajgce z zastosowania systemu
AKASISON.

0 Wazne informacje, ktére nalezy wzig¢ pod uwage

@ Skonsultuj sie z dziatem Wsparcia Technicznego Aliaxis Polska

Wylgczenia

Podczas montazu systemu AKASISON nalezy przestrzegac krajowych
i miedzynarodowych zasad montazu oraz przepisow BHP.

Obowigzujgce przepisy prawa, normy, wytyczne, instrukcje $rodo-
wiskowe, wytyczne obowigzujgce pracownikow, zwigzki zawodowe
oraz przedsiebiorstwa muszqg byc¢ rowniez honorowane.

Zastosowania systemu nieujete w niniejszej specyfikacji technicznej
(zastosowania specjalne) wymagajg konsultacji z Dziatem Technicz-
nym. Aby uzyska¢ szczegdtowe informacije prosimy o kontakt z Dzia-
tem Wsparcia Technicznego

Instrukcje projektowania i montazu instalaciji sq bezposrednio powig-
zane z produktami AKASISON. Ich powigzanie z lokalnymi normami
i przepisami ma wyigcznie charakter ogolny. Na kazdym etapie
procesu nalezy mie¢ $wiadomos¢ w zakresie aktualnosci lokalnych
norm, przepisoéw oraz wytycznych w zakresie planowania, instalacji
i eksploatacji systemoéw kanalizacji w budynku. Dotyczy to réwniez
norm i wytycznych nieujetych w niniejszym katalogu.

Prosimy Panstwa o bezpieczne i prawidtowe stosowanie
naszych produktéw oraz regularne sprawdzanie aktuali-
zacji w zakresie asortymentu oraz katalogéw technicz-

nych. Data emisji katalogu znajduje sie zawsze na oktadce.
Aktualne informacje techniczne, dane osdb kontaktowych

niezbedng dokumentacje, znajdg Panstwo na stronie

www.aliaxis.pl
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Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

nstrukcje bezpieczenstwa i obstugi
Zapoznaj sie doktadnie z instrukcjami w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy wtasnej oraz wspodtpracownikdéw przed rozpocze-
ciem prac montazowych,
Przechowuj instrukcje w tatwo dostepnym miejscu,
Jesli potrzebujesz instrukcje BHP, projektowania lub instalacji, sko-
taktuj sie z Pracownikami Aliaxis Poland.

Ogolne srodki ostroznosci

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci oraz bez utrudnien dostgpo-
wych,

Zapewnij odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy,

Osoby nieupowaznione nalezy trzymac¢ w odlegtosci od narze-
dzi oraz obszaru pracy, zwiaszcza w wypadku prac w obiektach
mieszkalnych lub odnawianych,

Uzywaj wytgcznie elementéw dla systemu Akasison. Elementy nie-
systemowe mogqg powodowac wycieki oraz inne problemy eksplo-
atacyjne.

Podczas montazu
+ Przeczytaj i przestrzegaj instrukcji obstugi uzywanych narzedzi,

Niewtasciwe uzycie narzedzi moze spowodowac powazne
uszkodzenia ciata,

+ Niewtaséciwe uzycie narzedzi moze prowadzi¢ do uszkodzenia ele-

mentow, skutkujgcego wyciekami,

Obcinaki do rur majg ostre noze. Nalezy je przechowywac i obstu-
giwac¢ bez ryzyka obrazen,

Podczas ciecia zwraca¢ uwage na bezpieczng odlegtos¢ miedzy
rekami, a narzedziem tngcym rury,

+ Nigdy nie chwytaj czesci tngcych lub ruchomych czeséci narzedzia

podczas prac.
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1. Zastosowania i wytyczne do projektowania

1.1 System podcisnieniowego odwadniania dachéw

Aliaxis otwiera wieksze mozliwosci projektowania budynkéw o da-

chach o duzych rozmiarach, lub skomplikowanych konstrukcjach.

Dla projektanta czy instalatora, chcgceych jak najlepiej spetni¢ wy-

magania inwestora system Akasison XL proponuje nastepujgce roz-

wigzania:

- Pozwala pozostawi¢ jaok najwiecej miejsca dla pozostatych instalacii
w budynku,

- Gwarantuje pethg swobode przy projektowaniu tras odprowadzania
wod opadowych,

- Zapewnia niskie koszty systemu dzieki niewielkim, lekkim, zgrzewanym
rurociggom z tworzywa sztucznego (HDPE),

- Petne bezpieczenstwo dzieki pakietowi gwarancji i ubezpieczen
systemu.

Odwodnienie podcisnieniowe Odwodnienie grawitacyjne

o e | e | oo [an™
T @ @ @ ® @

- Duzo pionéw

- Kolektory ze spadkiem

- Wieksze srednice

- Znaczny zakres robot
ziemnych pod budowlg

- Mata predkos¢ przeptywu

ET 1]

‘s

- Mniej piondw

- Kolektory bezspadkowe

- Mniejsze $rednice

- Mniejszy zakres robot
ziemnych pod budowlg

- Duza predkosc¢ przeptywu

- Samooczyszczanie

System Akasison z rur i ksztattek z HDPE opisywany w niniejszym kata-
logu nosi nazwe Akasison XL.

System podciénieniowego odwadniania dachow Aliaxis Akasison
dziata na zasadzie catkowitego (100%) wypetnienia rurociggdéw wodg.
Pozwala to odprowadzac¢ wode z duzymi predkosciami przez rury o
matych srednicach prowadzone (zazwyczaj) bez spadku. Efekt zasysa-
nia tworzony jest przez energie kinetyczng powstajgcg z wysokosci hy-
draulicznej, bedgcej réznicq wysokosci pomiedzy wpustem dachowym
a miejscem wyptywu wody z systemu. Specjalnie zaprojektowane
wpusty dachowe zapobiegajg dostepowi powietrza do systemu.
Zasady projektowania catkowicie wypetnionego wodg sytemu pod-
cis$nieniowego oparte sg na wzorze Bernoulliego, wigzgcego predkosé
i ci$nienie ptyngcej niescisliwej cieczy ze zmiennymi przekrojami prze-
wodu. Aby spetni¢ ten wzdr, a tym samym zapewni¢ wymagany efekt
ssqcy przy zatozonej intensywnosci opadow nalezy dobra¢ idealne
$rednice przeptywu dla kazdej sekcji rurociggu.

p,/p.g+V2/2.9+2=p,/p.g+V7/2.9+Z,+3Zh,

Wzér 1.1 Wzér Bernoulliego

1.2 Warunki ogélne

Przepustowos$¢ podcisnieniowego systemu odprowadzajgcego wody

opadowe musi by¢ okreslona w oparciu o lokalne standardy. Na te-

renie Polski nalezy dostosowac¢ instalacje do lokalnych danych do-

tyczgcych natezenia opadow na danym terenie. Nalezy pamietad,

Ze mogq wystgpic réznice pomiedzy zaktadang intensywnosciqg opa-

déw dla systeméw pierwotnego i awaryjnego (dodatkowego). Do

systemu podciénieniowego odwadniania dachéw mozna podtgczy¢

kilka powierzchni dachowych, pod warunkiem jednak, ze nie wyste-

puje zbyt duza réznica ich wysokosci. Do jednego systemu nie mozna

jednak podtgczy¢ jednoczesnie 'zielonego' (z warstwg wegetacyjna)

i zwyktego dachu.

- Kolektory mogq by¢ instalowane w poziomie bez spadku.

- Dla optymalnego dziatania podcisnienia, kolektor powinien
znajdowac sie od 0,8 m do 1,0 m ponizej potaci dachowe;.

- Mozna tgczy¢ do jednego kolektora kilka niezaleznych potaci
dachowych, pod warunkiem, ze:

- rdznica poziomodw tych potaci nie jest zbyt duza.

- nie sg potgczone ze sobg potacie o réznych wspdtczynnikach sptywu
(np. dach 'zielony' z tradycyjnym.

- Duze potacie dachowe (> 5,000 m?) muszq by¢ poditgczane do co
najmniej 2 niezaleznych piondw.

1.3 Wpusty dachowe

Catkowitq ilos¢ wod opadowych, ktére majqg by¢ odprowadzone przez
system mozna obliczy¢ postugujgc sie wzorem 1.2.

V=i.a.p.A/10.000

Wzor1.2

V = Catkowita ilo$¢ wéd opadowych (I/s)

i = Intensywnosc¢ deszczu l/(s*ha)

Q

= Wspdlczynnik redukcji ze wzgledu na rodzaj poszycia dachu

=

= Wspotczynnik redukcji ze wzgledu na kgt nachylenia dachu

A = efektywna powierzchnia (m?)

Znajgc catkowitq ilo$¢ wody do odprowadzenia, przy pomocy wzoru
1.3 mozna okredli¢ ilo$¢ wpustéw dachowych.

NDT=V/VDT

Wzor1.3

N, = llos¢ wpustéw dachowych

VvV  =llos¢ wod opadowych

V,,; =Maksymaina przepustowos¢ wpustu dachowego (I/s)

Natezenie przeptywu przypadajgce na kazdy wpust dachowy po-
winno by¢ ograniczone do 85% maksymalnej wydajnosci na wypadek
ewentualnego podzniejszego zachwiania rGwnowagi systemu.

Przy okreslaniu ilosci wpustéw dachowych nalezy uwzgledni¢
parametry konstrukcji, takie jak $ciany ogniowe, ewentualnie budowe
dachu oraz sgsiednie obiekty, z ktorych woda jest odprowadzana na
powierzchnie dachowaq.

W kazdym najnizszym punkcie konstrukcji dachu nalezy umiesci¢ wpust
dachowy. Maksymalna odlegtos¢ miedzy dwoma wpustami dachowy-
mi nie powinna przekracza¢ 20 m. Z asortymentu wpustéw dachowych
nalezy wybra¢ odpowiedni dla danego dachu.



1.4 Wymiarowanie systemu

Dach, z ktérego odprowadzana jest woda za pomocqg systemu podci-
$nieniowego zazwyczaj posiada kilka wpustéw dachowych podtgczo-
nych do jednego pionu. Z wzoru Bernoulliego nalezy przeliczy¢

kazdg $ciezke przeptywu od wpustu dachowego (punkt poczgtkowy) do
przejécia systemu podcisnieniowego w grawitacyjny (punkt koncowy).

Sciezka przeptywu 2

e R e

Rys 1.1

Celem obliczen jest utrzymywanie oporow resztkowych na koncu kazdej
Sciezki przeptywu w granicach 100 mbar. Zobacz w paragrafie 1.6, jokie
sqg dalsze wymagania dla systemu podciénieniowego.

Statyczne ci$nienie resztkowe $ciezki przeptywu jest rowne dysponowal-
nej roznicy cisnienia utworzonej przez réznice wysokosci pomiedzy punk-
tem poczgtkowym a punktem korncowym (Ah we wzorze 1.5) pomniejszo-
ne o straty cidnienia wynikajgce z opordw liniowych rur w pomocniczych
odcinkach systemu.

Ap B Apstrot

resztkowe Apdysponowalne

Wzor 1.4

Dysponowalna réznica cisnien jest obliczana wedtug wzoru 1.5.

Apdysponowc:!lne hdysponowolne : g -P

Wzér1.5

p = Gestosc¢ wody przy 10°C (1000 kg/m?)
o] = Przyspieszenie ziemskie 981 m/s?

Ap, dysponowalne = Dysponowalny spadek cisnienia w rurociggu

Ah = Dysponowalna réznica wysokosci od pokrycia dachowego

dysponowalne

do punktu korncowego
Strata cisnien jest obliczana wedtug wzoru 1.6.

Ap, . =2(.R+2)

strat
Wzdr 1.6
i = Diugosc rury

Z  =QOpdr tarcia

R = Spadek cisnienia spowodowany tarciem (Pa/m)

Zastosowania i wytyczne do projektowania 9

1.5 Obliczenia

Obliczanie réznych $ciezek przeptywu musi zaczynac sie od $ciezki
krytycznej (o ile bierze sie pod uwage tarcie na powierzchni rur). W
wiekszosci przypadkéw jest to éciezka biegngca od najdalej od-
sunietego od pionu wpustu dachowego. Aby prawidtowo obliczy¢
roznice i spadki cisnienia dla kazdej $ciezki przeptywu, tak, aby
zachowa¢ zasade 100 mbar, kazda $ciezka przeptywu podzielo-
na jest na sekcje (PS), patrz rys. 1.2. Obliczone straty cisnienia dla
poszczegolnych sekcji zostajg zsumowane (R we wzorze 1.6) i od-
jete od zsumowanych réznic cisnien dla kazdej sekcji. Sekcja ruro-
ciggu biegnie od ksztattki (zmiana kierunku lub $rednicy) do ksztattki,
z wpustem dachowym stanowigcym oddzielng sekcje (RO). Jezeli sek-
cja jest diuzsza niz 10 m, musi by¢ podzielona na dwie mniejsze,

aby umozliwi¢ doktadng optymalizacje srednic.

PS

Rys 1.2

Obliczanie réznicy cisnienia w odcinku rurociggu
Dysponowalna réznica cisnien w sekcji rurociggu obliczana jest przez
zastgpienie ANgysponowalnego Z€ WZOTU 1.5 przez réznice wysokosci sekcji
rurociggul.

Apdysponowc:lne, Is = Ahls ° g ° p

Wzor 1.7

Obliczanie spadku ci$nienia w sekcji rurociggu
Spadek ci$nienia w sekcji rurociggu obliczany jest z uzyciem wzoru 1.6
bez uwzglednienia symbolu .

=|.R+Z

strat, Is -

Ap
War18

1 = Dtugos¢ rury

Z  =Opor tarcia

R =Spadek cisnienia spowodowany tarciem (Pa/m) \/d) (0,5. V2. p)

s = Wspotczynnik chropowatosci rury zgodnie z prawem Pradtla-Colebrooka
(chropowatos¢ scianki -kb = 0,25 mm)

d = Srednica obliczeniowa sekji rurociggu (m)

V= Predkos¢ przeptywu w sciezce przeptywu (m/s) = Qhl/(0,25. 7. df)

p  =Gestos¢ wody przy 10°C (1000 kg/m?)

Q, = llos¢ wody transportowanej przez rure

Srednica obliczeniowa (d) jest w tym wzorze jedyng zmienng

(z wylgczeniem $rednicy pionu), ktorg mozna zmodyfikowac, gdy
zasada 100 mbar nie jest zachowana.
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Dla ksztattek opor catkowity mozna obliczy¢ przy pomocy wzoru 19.

Z=3¢.(05.v2.p)

Wzor 19

€ = Opor miejscowy ksztattki
v = Predkos¢ przeptywu w sciezce przeptywu (m/s)
p = Gestos¢ wody przy 10°C (1000 kg/m?)

Tabela 1.1 zawiera wartosci oporéw miejscowych dla wszystkich

ksztattek. Jesli nie jest okreslony opdr miejscowy dla konkretnego wpu-
stu dachowego, mozna uzy¢ standardowej wartosci z tabeli.

T B

kuk 15° 0,
kuk 30° 0,3
kuk 45° 0,4
kuk 70° 0,6
kuk 90° 0.8
Trojnik 45° odnoga 0,6
Trojnik 45° przelot 0,3
Redukcja 03
Rozprezenie 15
Wpust dachowy 15
Tabela 1.1

W przeciwienstwie do standardowych redukgji, punkt rozprezenia (przejscia
do kanalizacji grawitacyjnej) ma wiekszy wspdtczynnik oporu migjscowego.
Punkt ten moze znajdowac sie na pionie, ale takze na poziomym odcinku
rury odptywowej.

przejscie
do odptywu grawitacyjnego

Rys13

Cisnienie resztkowe jest zatem okredlone przez réznic

i spadkow cisnien w kazdej sekcji rurociggu.

sume

Ap resztkowe Z Apdysponowalne - 2 Aps‘trqt

Wzor 110

Jezeli rezultat obliczen nie odpowiada okreslonemu standardowi 100
mbar, érednice obliczeniowe jednej, lub kilku sekcji muszqg by¢ zmienio-
ne i przeliczone. Aliaxis dysponuje programem obliczeniowym pozwa-
lajgcym wykonac takie obliczenia dla swoich klientow.

1.6 Wymagania systemowe

Paragraf ten przedstawia szczegdtowo najwazniejsze zatozenia funk-
cjonowania systemu podcisnieniowego: statyczne cisnienie resztkowe
w granicach 100 mbar w punkcie korcowym. Dodatkowo, musimy
spetni¢ kilka innych wymagan okre$lonych przez wytrzymatosé rur,
efekt samooczyszczania, predkose¢ przeptywu, oraz Srednica oblicze-
niowa pionu.

Podcisnienie statyczne

Z uwagi na wytrzymatos¢ rury, statyczne podciénienie w dowolnym
punkcie (x) $ciezki przeptywu musi pozostawac¢ w ponizszych grani-
cach:

40 - 160 mm (s12,5) : =800 mbar
200 - 315 mm (s12,5) : =800 mbar
200 - 315 mm (s16) : =450 mbar

W przeciwienstwie do punktu koricowego, gdzie cisnienie resztkowe je-
dynie odpowiada ci$nieniu statycznemu, cisnienie resztkowe w kazdym
dowolnym punkcie (x) w systemie rurowym zawiera sktadniki ciénienia
statycznego i dynamiczneznego. Wzdr na cisnienie czgstkowe w punk-
cie x przedstawia sie:

Ap =Ap

+
resztkowe, x statyczne Apdynomiczne, X

Wzor 1.1

Ciénienie dynamicznezne w punkcie x okresla wzor 1.12:

= 2
Apdynamiczne,x 0’5 ° Vx -P

Wzor 112

v,  =Predkos¢ przeptywu w punkcie koricowym (m/s)

Dysponowalne réznice cisnien i straty przeptywu dla punktu x takze
muszq by¢ obliczone. Wzér 1.13 mozna zatem przekszatci¢ we wzor.

+ = =
Aps‘(otyczne, X Apdyncmiczne, X Apdysponowc:lne, X Aps‘(rc:t, X

Wzor 113

Wzér obliczeniowy dla statycznego cisnienia w punkcie x moze teraz
by¢ zapisany jako wzoér 1.14.

= = +
Aps‘(c:tyczne, X Apdysponowolne, X Apstra‘(, X Apdync}miczne, X

Wzor 114

Apdysponowainex = Ah, . g . p (Dysponowalny spadek cisnienia pomiedzy punktem
poczqtkowym,/wpustem dachowym a punktem x)
APstratx =2 (IR + Z)X (Suma strat cignienia w punkcie x)

Samooczyszczanie i predkosci

Aby zapewni¢ samooczyszczanie systemu, predkos$c przeptywu musi
by¢ wyzsza niz 0,7 m/s. W punkcie korncowym (przejscia do odptywu
grawitacyjnego), predko$é nie moze byé wyzsza, niz 2,5 m/s.

Zeby natomiast w petni oddzieli¢ wode od powietrza na wlocie do
wpustu, minimalna predkos$¢ w najwyzszym punkcie instalacji powinna
by¢ nie mniejsza niz 0.5 m/s.



Srednica obliczeniowa pionu
Jesli kolektor znajduje sie mniej niz 1 m ponizej jednego, lub wiecej
punktow poczgtkowych, odptyw na przejéciu z kolektora do pionu
musi spetniac¢ warunki wzoru 1.15.

= AH

poczgtkowe - h* ‘

AH

a

Wzor 115

= Minimalny przeptyw w przejsciu z kolektora w pion (I/s)

poczqtkowe

Q, = Catkowity przeptyw wody do pionu (I/s)
AH, = Réznica wysokosci pomiedzy punktem poczqtkowym a osiq kolektora (m)
AH, =Réznica wysokosci pomiedzy punktem poczgtkowym a punktem koricowym (m)

Zatozenia projektowe dotyczgce piondw powinny by¢ zgodne z PN-EN
12056, gdzie onaqme >12.Q_ . awysoko$¢ pionu powinna wynosi¢ co
najmniej 4 m.

1.7 Przelewy awaryjne

Wedtug norm, kazdy dach ptaski musi by¢ przygotowany na przyje-
cie trwajgcego 5 minut maksymalnego deszczu ,stuletniego”. Dachy
o konstrukcji lekkiej (z blachy trapezowej) muszg by¢ wyposazone
w system przelewoéw bezpieczenstwa. Dla wszystkich innych typoéw
dachéw nalezy sprawdzi¢, czy taki system jest niezbedny. Zalezy to
od konstrukcji i ksztattu dachu, oraz od spodziewanej intensywno-
$ci opadoéw. Przelewy awaryjne powinny by¢ zdolne do odebrania
opadoéw przekraczajgcych opad normatywny, na ktoéry zostata ob-
liczona instalacja odwadniajgca, lub nawet maksymalng nawatnice
stuletnig”(rozng dla kazdego kraju).

Standardowo, przelewy awaryjne to prostokgtne, lub okrggte otwory
w attyce. Jest to z pewnoscig najtansze, ale nie zawsze mozliwe do
wykonania (czy pozgdane) rozwigzanie. W wielu projektach istnieje
potrzeba odprowadzenia opadu ponadnormatywnego za pomocg
awaryjnych wpustéw dachowych umiejscowionych powyzej pota-
ci dachowej. System awaryjny moze by¢ zaprojektowany na rézne
sposoby:

- Rzygacze przez attyke,

- Tradycyjny system grawitacyjny,

- Podci$nieniowy system odwodnienia dachu.

W przypadku podcisnieniowego systemu awaryjnego, kluczowe
znaczenie ma umiejscowienie wpustow awaryjnych tak, aby za-
bezpieczy¢ je przed zasysaniem powietrza. Lokalizacja wpustow
odwodnienia awaryjnego powinna zostac¢ ustalona wspodlnie przez
architekta oraz konsultantéw Aliaxis. Co wiecej, wpusty awaryjne i
kolektory sprowadzane do pojedynczego pionu powinny obstugi-
wacé mniejszy obszar potaci dachowej. System awaryjny nie moze
by¢ podigczony do podstawowej kanalizacji deszczowej. Dystans
pomiedzy sqgsiadujgcymi wpustami awaryjnymi nie powinien by¢
wiekszy, niz 30 m. za$ same wpusty awaryjne zlokalizowane mozliwie
w poblizu ich odpowiednikéw podstawowych.

Rys. 1.4 Podcisnieniowy system odwodnienia dachu wraz z podcisnieniowym systemem
awaryjnym (niepodlqczony do kanalizacji zewnetrznej)

Zastosowania i wytyczne do projektowania n

Kotnierz przelewowy wpustu awaryjnego

Aliaxis oferuje kotnierze przelewowe, ktére mogqg by¢ skomponowa-
ne z wpustami dachowymi Akasison XL75 i 90. Kotnierz przelewo-
wy podnosi wysoko$¢ odwodnienia systemu awaryjnego o 40 mm
w stosunku do systemu pierwotnego. Kotnierzy przelewowych uzywa
sie wytgcznie do instalacji awaryjnej. Ponadto Aliaxis oferuje wpusty
posiadajgce regulowang wysoko$¢ kolnierza przelewowego (Rys 1.5).

T e
I 1

Rys. 1.5 Kotnierz przelewowy wpustéw dachowych Akasison XL75 i 90

Przepustowo$¢ wpustow dachowych z kotnierzem przelewowym jest
taka sama, jak ich oryginalna przepustowos¢ bez kotnierzy przelewo-
wych (zdefiniowana w PN-EN 1253).
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1.8 Wzmocnienia dachu trapezowego

Zgodnie z niemieckg normg DIN 18803 cz. 3 kazdy otwdr wykonany

w blasze trapezowej dachu wiekszy niz 300 mm x 300 mm wymaga

dodatkowego wzmocnienia. W niektérych przypadkach otworowa-

nie wykonywane przy obsadzaniu wpustow dachowych Akasison
wymaga odpowiedniego (DIN 18803 cz. 2 par. 4.8.3.) wzmocnienia.

Niektore z tych wymagan:

- ptyta wzmacniajgca otwodr musi miec wielkose min. 600 mm x 600 mm.

- grubos¢ blachy wzmacniajgcej musi by¢ co najmniej 1,5 razy wiek-
sza, niz grubos$¢ blachy trapezowej, jej minimalna grubos¢ to 1,13
mm.

- W kierunku poprzecznym do giecia blachy trapezowej odstep
pomiedzy otworami musi wynosi¢ co najmniej 1 m.

- szeroko$¢ ptyty wzmacniajgcej w kierunku poprzecznym do giecia
blachy trapezowej zalezy od jej wielkosci i musi co najmniej pokry-
wac dwie petne kalenice blachy najblizsze otworowi z kazdej jego
strony.

Wszystkie pozostate uwarunkowania zawarte sg w normie DIN 18807
cz. 3 par. 4.8.3.

Rozwigzaniem Akasison do szczelnego potgczenia paroizolacji jest
ocynkowana stalowa ptyta 660 mm x 660 mm o grubosci 1.25 mm.
Spetnia ona wszystkie wymogi ptyty wzmacniajgcej zgodnie z DIN
18807 cz. 3 w potgczeniu z wiekszoscig typowych blach trapezowych
do dachéw metalowych

Rys. 1.6 Plyta wzmacniajgca do szczelnego potqczenia z paroizolacjq

1.9 Paroizolacja

Paroizolacja to nieprzepuszczalna warstwa pokrycia dachowego
umieszczana ponizej termoizolacji dachu ocieplonego, uniemozli-
wiajgca penetrowanie pary wodnej w gtgb termoizolaciji.

Paroizolacja moze by¢ wykonywana np. z folii PE, papy termozgrze-
walnej, itp. Stosuje sie jg w przypadku, kiedy hydroizolacja moze byc¢
narazona na wnikanie w gtgb niej pary wodnej, a co za tym idzie
zwiekszanie jej wspodtczynnika przewodnosci cieplnej.

W zasadzie wszystkie ocieplone dachy wyposazone sg w warstwe
paroizolacyjng. Powinna ona by¢ szczelnie potgczona z elementami
konstrukcji dachu.

Wpusty dachowe Akasison XL majg mozliwos¢ tatwego do wykona-
nia, szczelnego potgczenia odptywu z paroizolacjg za pomocg ptyty
wzmacniajgcej.

1.10 Ochrona przeciwpozarowa

W budownictwie na duzych powierzchniach dachowych czesto sto-
suje sie blachy trapezowe. Sg one lekkie, tatwe w obrébce i umozli-
wiajqg szybki montaz dachow.

Ochrone przeciwpozarowqg konstrukcji z blachy trapezowej reguluje
niemiecka norma DIN 18234. Jak dotychczas nie ma zadnych pol-
skich norm narzucajgcych takie rozwigzania na terenie Polski. Je-
zeli jednak niemiecki (dla przyktadu) inwestor zechce zastosowac
przepisy normy DIN 18234 w budowanym w Polsce obiekcie, Akasison

proponuje gotowe rozwigzanie takiej sytuaciji.

Kotnierz ogniowy wpustéw dachowych Akasison XL75 jest zintegro-
wany z elementem wzmacniajgcym/przytgczeniowym do paroizo-
lacji. Kotnierz ogniowy wypetniony jest substancjg aktywnq, ktéra w
razie wzrostu temperatury spowodowanego zblizajgcym sie ogniem,
lub gorgcym dymem, szczelnie zamyka otwdr wewngtrz kotnierza i
tym samym uniemozliwia, np. penetracje ognia przez dach do we-
wnqtrz budynku.

Rys. 1.7 Kotnierz ogniowy dla wpustu dachowego Akasison XL75

1.11 I1zolacja, przeciwroszeniowa

Stosowane do produkcji rur tworzywa sztuczne majg wiele zalet w
poréwnaniu do rur metalowych. Jedng z nich jest ich niskie prze-
wodnictwo cieplne.

W technice budowlanej nie jest wykluczone, ze réznica temperatur
na zewngtrz (zimno) i wewngtrz (ciepto) hali przy niedostateczne;j
termoizolacyjnosci  $cian/dachu  hali moze powodowaé  zjawisko
mostkow cieplnych i tym samym doprowadza¢ powierzchnie ma-
teriatow wewngtrz hali do temperatury ponizej punktu rosy, co skut-
kuje kondensacjg na tych powierzchniach pary wodnej zawartej w
powietrzu.

Dos$wiadczenia z eksploatacji wewnetrznych systeméw podcisnie-
niowych z PEHD pozwalajg oczekiwaé braku zjawiska kondensaciji
pary wodnej w czasie deszczu w pomieszczeniach o normalnym
mikroklimacie. Jednakze krytycznymi punktami w instalacji odwad-
niajgcej mogq byc¢, dla szczegdinych warunkow (np. podwyzszonej
wilgotnosci kubatury), pionowe odcinki pod wpustami wraz z pozio-
mymi podejéciami od kolektoréw pod wpusty.

Norma PN-EN:12056-1 reguluje warunki, w ktérych instalacje wewnetrz-
ne transportujgce zimne media (w tym instalacje odwodnieniowe)
powinny by¢ pokrywane izolacjq przeciwroszeniowq, np. w specjal-
nych warunkach klimatycznych (temperatura + wilgotnos¢ wzgled-
na).

1.12 System mocowania Akasison

System mocowania Akasison zaprojektowany jest do poziomych od-
cinkéw systemu podcisnieniowego odwodnienia dachow. Absorbuje
on zmiany dtugosci rur, nie przenoszgc powstajgcych przy tym na-
prezen na konstrukcje dachu. Uchwyty rurowe mogqg by¢ montowa-
ne jedng rekq dzieki tatwemu zamknieciu zapadkowemu, zapewnia-
jgc maksimum bezpieczenstwa przy montazu z wysokich rusztowan,
czy Wozkow.

Zalety takiego systemu mocowan:
- Mozliwe wieksze rozstawy mocowan
- Mniej punktéw mocowania do konstrukcji dachu
- Umozliwia prefabrykacje na poziomie podtogi hali
- Wymaga tylko najprostszych narzedzi
- Zapewnia miejsce na izolacje



2. Witasciwosci materiatu

2.1 System rurowy z HDPE

Polietylen, w skrocie PE, jest potkrystalicznym termoplastem, i jest
wspolnym okresdleniem roznych rodzajéw PE. Przez dodatek 2% sadzy,
PE uzyskuje swojqg czarng barwe.

Generalnie PE dzielimy na:
- LDPE (Gesto$¢ 090-0,91 g/cm?)
- MDPE (Gesto$¢ 0,93-094 g/cm?)
- HDPE (Gesto$¢ 094-097 g/cm?)

W systemach rurowych uzywa sie w zasadzie tylko HDPE. HDPE
charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na kwasy, zasady
i wodne roztwory soli. Ponizej 60°C jest praktycznie nierozpusz-
czalny w zwigzkach organicznych. HDPE ma wysokg odpornosc
na promieniowane zjonizowaneg, sam nie stajgc sie przy tym ra-
dioaktywnym. W tabeli 1.3 wymienione sg najwazniejsze wiasnosci
i zalety Aliaxis HDPE.

2.2 Fizyczne wiasnosci HDPE

e IR e et
nostka

Gestos¢ przy 23°C g/cm®  |I1SO 1183 0954
Odksztatcalno$e liniowa N/mm? | ISO 527 850
Petzanie przy zginaniu N/mm? | DIN 54852-74 | 1000
Wytrzymatoséna N/mm? | 1SO 527 2
rozcigganie przy 23°C
Wydiuzenie przy % ISO R 527 300
rozrywaniu
Wspodtczynnik

g ) mm/mK | DIN 53752 0,13-0,19
rozszerzalnosci liniowej
Twardosc¢ N/mm? | 1SO 2039 36/46
Przewodnos¢ cieplna W/mK | DIN 52612 0,37-0,43
Tworo!osc w skali ISO 868 6
Shore'a
Zokres‘top.rjlenlo/ °c ~ 125-131
krystalizaciji
Temperotur_g °c _ ~40 - +100
eksploataciji
Wskaznik ptyniecia
MFR 190/5 mg ISO 1133 0,43

Tabela 1.2

Zastosowania i wytyczne do projektowania
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Korzysci materiatlowe

AP

Odpornosé na uderzenia

Nie peka w temperaturach > 5°C

:
A

Odpornosé chemiczna
Mozliwos¢ transportowania
zanieczyszczonych Sciekéw

Zalety systemu

tatwe zgrzewanie

tatwa instalacja metodami zgrzewania
doczotowego i elektrooporowego

¥ N

Niska waga
Niskie koszty transportu
i montazu

Tabela 1.3

Elastycznosé

Dostosowuje sie do ruchéw gruntu
w wykopach i dylatacjach

e 2=
3843

Odpornosé na UV
i inne czynniki atmosferyczne
Mozliwo$¢ stosowania na zewngtrz

v

Zgrzewy o strukturze homogenicznej

Pewnos¢ wykonanych
potgczen

Stabe przewodnictwo cieplne
Brak kondensacji podczas
krétkotrwatego przeptywu

chtodnych mediow

+100°C
-40°C

Wytrzymatosé cieplna
Stosowanie w temperaturze
od -40°C do 100°C

Odporny na zuzycie:

Nizszy koszt dzieki dtugiej
zywotnosci

Prefabrykacja
Redukcja kosztéw
na placu budowy

Recykling

Przyjazny dla srodowiska



3. Dokumenty jakosciowe

3.1 Aprobaty i jakosé

Specjalistyczne systemy drenazowe Aliaxis zaprojektowane i wy-
konywane sqg zgodnie z systemem zapewnienia jakosci I1ISO 90071,
oraz zgodnie z PN-EN: 1519, Spetniajg réwniez wiele odpowiednich
lokalnych norm i dopuszczen.

3.2 Aprobaty na wpusty dachowe

Wpusty dachowe Akasison produkowane sg zgodnie z PN-EN: 1253.
Wpusty dachowe sqg testowane w akredytowanym punkcie
badawczym w Aliaxis. Co wiecej, sg wyrywkowo testowane
i monitorowane przez oérodek badawczy TUV Rheinland LGA Products
GmbH.

Rys. 31

3.3 Aprobaty dla HDPE

Systemy rurowe Aliaxis PE posiadajg odpo-
wiednie krajowe aprobaty w wigekszosci kra-
jow. Wszystkie te aprobaty odnoszqg sie do
miedzynarodowej normy EN 1519 i do odpo-
wiednich norm krajowych. Aprobaty te za-
$wiadczajg o najwyzszej jakosci systemow
Aliaxis.

3.4 System zarzqdzania jakosciqg ISO 9001

Aliaxis stosuje system zarzgdzania jakoscig
zgodny z ISO 9001. Obejmuje on wszyst-
kie procesy zachodzgce wewngtrz Aliaxis,
poczgwszy od projektowania produktéw, a
skonczywszy na marketingu i dostarcza-
niu systeméw rur z tworzyw sztucznych.
Ma on na celu dbato$¢ o jakos¢ produk-
cji oraz nieustajgce starania zmierzajgce
do satysfakcji klienta Alioxis to wiodgca
marka  wséréd  specjalistycznych  syste-
mow  kanalizacyjnych, co znajduje swo-
je odbicie takze w naszym systemie za-
rzgdzania certyfikowanym przez Lloyd's
Register Quality Assurance.

By, = -

Cerlificate of Approval
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3.5 System Zarzqdzania Srodowiskiem 1SO 14001

Alioxis w ramach swojego systemu jakosci wprowadzit takze system
zarzgdzania srodowiskiem ISO 14001.

System zarzgdzania srodowiskiem ISO 14001 steruje i usprawnia nasze
zachowanie wzgledem $rodowiska naturalnego. System strukturalnie
skupia sie na wptywie na srodowisko poszczegdlnych wykonywanych
operacji. Dwiema podstawami, na ktérych sie on opiera sq dbatosc
o statg poprawe stanu naszego srodowiska, oraz spetnianie wszel-
kich odnoszgcych sie do niego norm i przepisow.

3.6 Gwarancja

Z pewnoscig chcg Panstwo byc¢ spokojni, ze system odprowadza-
nia sciekow bedzie funkcjonowat po jego zaprojektowaniu i instalacji
bez zarzutu. Aliaxis, dzieki kombinacji szkolen, doradztwa technicz-
nego i (jesli wymagane) odbioréw, jest w stanie to Panstwu zagwa-
rantowac. Wszystkie produkty Aliaxis mogqg zosta¢ objete 15-letnig
gwarancjq. Dotyczy to zaréwno systemow odptywowych z budyn-
kéw wysokich, i podciénieniowego odwadniania dachéw ptaskich.
Szczegoty sg dostepne na zyczenie.

3.7 Aliaxis

Aliaxis  Poland jest lokalng czescig koncernu Aliaxis.
ry jest najwiekszym na $wiecie producentem systemoéw ruro-
wych z tworzyw sztucznych. Grupa Aliaxis zatrudnia 15.000
pracownikow i skupia ponad 100 spoétek  dziatajgcych
w ponad 40 krajach. Wszystkie spotki dziatajg pod wiasng
nazwgq i specjalizujg sie w réznych rozwigzaniach dla budownictwa,
zaréwno uzytkowego, jak i przemystowego. W Aliaxis Poland zajmu-
jemy sie réwniez specjalistycznymi systemami kanalizacyjnymi dla
budownictwa, tak uzytkowego, jak i przemystowego.

kto-
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4. Asortyment

Na nastepnych stronach znajdziecie Panstwo peten asortyment
produktow wchodzgeych w sktad systemu Akasison.

4.1 Wymiary

Wymiary rur i ksztattek w tabelach produktéw sg w mm, chyba, ze
podane sqg inne jednostki. Standardowa grubos¢ scianek ksztattek
nie jest podawana, mozna jg znalezé w tabeli ponizej, wszelkie od-
stepstwa sq wyszczegodlnione w tabelach produktow.

32 3
40 3
50 3
56 3
63 3
75 3
90 35
110 4.2
125 48
160 62
200 77
250 96
315 12,1

Tabela 4.1 Grubosci scianek ksztaftek

4.2 Rura

Rury systemu AKASISON produkowane sq z polietylenu (PE), zgodnie
z normg PN-EN:1519. Dzieki specjalnemu procesowi produkcji rury
AKASISON cechujg sie minimalnym skurczem wzdtuznym, redukcjg
naprezen wewnetrznych w miejscach tgczenia, co przedtuza cykl
zycia instalaciji.

Skurcz zgodnie z PN-EN 1519 (3%) <+————»

Maksymalny skurcz odpuszczonych rur Akasison (1%) <—»

[T

nakatherm  PE 180 x 6.2 getempart

A
\

dtugosc¢ rury po wyprodukowaniu

Obraz 4.1

4.3 Zgrzewanie elektrooporowe

Produkty Aliaxis mogqg by¢ tgczone za pomocqg zgrzewania elektro-
oporowego, chyba, ze w tabeli produktu zapisano inaczej. Zgrze-
wanie elektrooporowe jest preferowang metodqg tgczenia na placu
budowy.

4.4 Zgrzewanie doczotowe

Wszystkie produkty Aliaxis mogq by¢ zgrzewane doczotowo. Ksztattki
mogq by¢ przycinane o maksymalny wymiar K" (gdy jest wyszczegdl-
niony w katalogu), co nadal pozwala zgrzewa¢ je doczotowo na stan-
dardowej zgrzewarce.

4.5 Skréty
St |
A Pole przekroju wewnetrznego

AG Grupa artykutéw

Nr kat. Numer katalogowy

D Srednica zewnetrzna czesci ksztattki

d,d,.. Srednica zewnetrzna ksztattki/rury

DN Srednica nominalna

e Grubosc scianki

kK, ... Maksymalna diugosc¢ skrocenia ksztattki

L Catkowita diugosc¢ ksztattki

L, oo Czesciowa diugosc¢ ksztattki

q llos¢ sztuk w opakowaniu

s Oznaczenie klasy rury wg. ISO-S (SDR-1)/2

SDR Stosunek $rednicy zewnetrznej do grubosci

$cianki d1/e

Tabela 4.2



4.6 Transport i magazynowanie

Rury

Wysoka odporno$¢ mechaniczna rur Akasison HDPE zapew-
nia pewng ochrone, jednak podczas transportu i sktadowania
nalezy zachowaé¢ pewne zasady. Rury nalezy transportowac
w odpowiednim do tego pojezdzie, wiasciwie je tadowac i rozta-
dowywag, najlepiej recznie, lub przy pomocy podnosnikdw. Rur nie
wolno ciggng¢ po ziemi. Miejsce sktadowania powinno byc¢
ptaskie, poziome i pozbawione ostrych przedmiotéw.

Sztangi

Sztangi sktadowane osobno powinny by¢ uktadane w pryzmy
nie wyzsze niz jeden metr, z dolng warstwg zabezpieczong kli-
nami. Jesli to mozliwe, dolna warstwa powinna leze¢ na drew-
nianych podktadkach o rozstawie jednego metra. Na budowie,
rury mogq leze¢ osobno, jednak zaleca sie zaznaczenie i ogro-
dzenie miejsca sktadowania.

sztangi

Boczne
= Ograniczniki
T Tmmoax.

J,L—f

Obraz 4.2 Sktadowanie rur luzem

Drewniane podktadki

Palety

Palety z rurami powinny by¢ sktadowane w czystym, poziomym
miejscu ze spodnimi listwami podpartymi klockami drewnianymi,
lub betonowymi. Dla bezpieczenstwa, sterty palet nie powinny
przekracza¢ wysokosci 3 m. Mniejsze rury mogqg by¢ wsuniete do
wiekszych. Nalezy zapewnic¢ boczne podpory, aby zapobiec prze-
wroceniu sie sterty.

Obraz 4.3

Zastosowania i wytyczne do projektowania

Ksztattki

Ksztattki i mufy elektrooporowe magazynowaé w suchym miej-
scu. By zminimalizowa¢ ryzyko utleniania i zanieczyszczenia za-
leca sie pozostawienie ksztattek w oryginalnym opakowaniu az
do chwili uzycia.

Narzedzia
Wszelkie narzedzia, zwtaszcza elektryczne, nalezy chroni¢ przed
wilgociq, kurzem oraz uderzeniami.

Recykling odpadéw

Celem poszanowania obowigzujgcych przepisow, pozostate
odpady nalezy poddac recyklingowi.

Ksztattki — tworzywo

Mufy elektrooporowe — odpady zmieszane

Kartony — papier makulaturowy

Plastikowe pojemniki — tworzywo

Widry — odpady zmieszane

Scierki czyszczgee — odpady zmieszane

17
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5. Produkty

Wopust dachowy Akasison XL75 C

z kré¢ccem odptywowym 75 mm

747500

Wpusty dachowe Akasison

HDPE/ASA/stal nierdzewna

Akasison XL75 C Z kotnierzem zaciskowym

75 747501

Akasison XL75 H C| Z kotnierzem zaciskowym, podgrzewany

W komplecie

Wpust dachowy z kotnierzem zaciskowym zgodny z PN-EN 1253 do odwodnienia podciénieniowego. Sto-
sowany do materiatéw hydroizolacyjnych nie poddajgcych sie klejeniu czy zgrzewaniu.

: Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierqg powietrzng (odporny na UV).

Kotnierz zaciskowy z uszczelkg.
Kréciec odptywowy z HDPE.
Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V,

-4 o diugosci przewodu 1 m.
8 - 325 Zastosowanie : Dach nieocieplony.
Dach ocieplony.
Grubosé¢ ocieplenia :od 60 do 330 mm.
Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
& 3 Odptyw :d, =75 mm.
] Srednica otworu 1 @80 mm.
@ 140 mm, w wypadku stosowania kotnierzy przytgczeniowych o kodzie
TL7711 lub 747713.
@160 mm, w wypadku stosowania ptytki wzmacniajgcej z zabezpieczeniem
——d przeciwpozarowym o kodzie 747722.
Przepustowos¢ 21-1771/s.
Materiat 1 ASA, stal nierdzewna, HDPE.
Wpust dachowy Akasison XL75 z kotnierzem metalowym AIS| 304/HDPE/ASA (UV-stabilized)

z kroccem odptywowym 75 mm

47312

Akasison XL75 metol Metal

75 747313

Akasison XL75 H metal Metal, podgrzewany

W komplecie

NOWOSC!

o480

5240 .
tj 1 Zastosowanie

Grubos¢ ocieplenia
Potgczenie z HDPE
Grubosc¢ ocieplenia

Odptyw
Przepustowos¢
Materiat

Wpust dachowy z ptytkg metalowq, zgodny z PN-EN 1253 do instalacji podciénieniowego odwodnienia
dachdéw z hydroizolacjg bitumiczng.

: Kosz ostonowy ze zintegrowang barierg powietrzng (odporny na UV).

Ptytka ze stali nierdzewnej do ochrony hydroizolacji bitumicznej.
Krociec odptywowy z HDPE.

Wopust podgrzewany posiada element grzewczy 230V,

o dtugoséci przewodu Tm.

Kotnierz ostonowy niepalny do zabezpieczenia wpustu podczas
zgrzewania bituminu.

: Dach nieocieplony.

Dach ocieplony.

:od 60 do 330 mm.
: Mufa elektrooporowa d75 mm kod 410795.
1 @80 mm.

HDPE @ 75mm.

- d, =75 mm pionowy.
21-1771/s
: Stal nierdzewna, HDPE, ASA
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Wopust dachowy Akasison XL75 z kotnierzem z PCW HDPE/ASA/PCW
z kroccem odptywowym 75 mm

‘ L7514 Akasison XL75 PCW do folil PCW
3 5 75 747515 Akasison XL75 H PCW do folii PCW, podgrzewany

Wpust dachowy z uniwersalnym kotnierzem PCW zgdony z PN-EN 1253 do instalacji podciénieniowego
odwodnienia dachéw.

W komplecie : Kosz ostonowy ze zintegrowang barierg powietrzng (odporny na UV).
Wpust Akasison ze zintegrowanym kotnierzem z PCW.
Krociec odptywowy z HDPE.
Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V,
o dtugosci przewodu Tm.

8 ~— 12 Zastosowanie : Dach nieocieplony.
Dach ocieplony.
Grubosc¢ ocieplenia :od 60 do 330 mm.
Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d75 mm kod 410795.
& 2 Grubosc¢ ocieplenia 1 @80 mm.
44 @ 140 mm, w wypadku stosowania kotnierzy przytgczeniowych o kodzie
TL7711 lub 747713,
@160 mm, w wypadku stosowania ptytki wzmacniajgcej z zabezpieczeniem
przeciwpozarowym o kodzie 747722.
g Odptyw - d, =75 mm pionowy
Przepustowosc 21177 1/s.
Materiat 1 ASA, PCW, HDPE.
Wopust dachowy Akasison XL75 FPO/TPO - PP HDPE/ASA/PP

z kré¢cem odptywowym 75 mm

‘ 747516 Akasison XL75 FPO/TPO PP Do membran FPO/TPO-PP
i 3 75 47517 Akasison XL75 H FPO/TPO - PP Do membran FPO/TPO-PP,

podgrzewany

Wpust dachowy z uniwersalnym kotnierzem FPO/TPO-PP (na bazie polipropylenu) zgdony z PN-EN 1253
do instalacji podcisnieniowego odwodnienia dachow.

W komplecie : Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierg powietrzng (odporny na UV).
Wpust Akasison ze zintegrowanym kotnierzem z FPO/TPO-PP
Krociec odptywowy z HDPE.
Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V,
~—F2 o dtugosci przewodu T m.
Zastosowanie : Dach nieocieplony.
Dach ocieplony.
Grubos$c¢ ocieplenia :od 60 do 330 mm.
2 Potqczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
Srednica otworu 1 @80 mm.
@ 140 mm, w wypadku stosowania kotnierzy przytgczeniowych o kodzie
74771 lub 747713.
@160 mm, w wypadku stosowania ptytki wzmacniajgcej z zabezpieczeniem

55

360

4 przeciwpozarowym o kodzie 747722.
Odptyw :d, =75 mm pionowy.
Przepustowosc 21177 1/s.

Materiat 1 ASA, PP, HDPE.
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Wopust dachowy Akasison XL75 B

z kro¢ccem odptywowym 75 mm

Wpusty dachowe Akasison

HDPE/ASA/stal nierdzewna

747502

Akasison XL75 B Bitumiczny

75

747503

Akasison XL75 HB Bitumiczny, podgrzewany

o 01500
0 ‘*QZSO»
2 3
(40}
4»7d N |-—
~——0320

Wpust dachowy z kotnierzem do hydroizolacji bitumicznych zgodny z PN-EN 1253 do odwodnienia
podcisnieniowego. Stosowany do bitumicznych pokry¢ dachowych.

W komplecie

Zastosowanie

Grubosc¢ ocieplenia
Potgczenie z HDPE
Odptyw
Przepustowos¢
Materiat

: Kosz ostonowy ze zintegrowang barierg powietrzng (odporny na UV).

Fabrycznie potgczony kotnierz bitumiczny.

Kréciec odptywowy z HDPE.

Kotnierz dociskowy ze stali nierdzewnej.

Kostka izolacyjna z EPS

Kotnierz ostonowy niepalny do zabezpieczenia wpustu
podczas zgrzewania bitumin.

Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V.

: Dach nieocieplony.

Dach ocieplony.

140 do 330 mm.

: Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
. d, =75 mm poziomy.

21-1771/s.

1 ASA, stal nierdzewna, bitumin, HDPE, EPS.

Wopust dachowy poziomy Akasison XL75 HR C

z kré¢cem odptywowym 75 mm

HDPE/ASA/stal nierdzewna

747580

Akasison XL75 HR C Z kotnierzem zaciskowym

75 747581

Akasison XL75 HR H C| Z kotnierzem zaciskowym, podgrzewany

Wpust dachowy poziomy z kotnierzem zaciskowym zgodny z PN-EN 1253 do odwodnienia
podci$nieniowego. Stosowany do materiatéw hydroizolacyjnych nie poddajgcych sie klejeniu czy zgrze-

waniu.

W komplecie

Zastosowanie

Grubos¢ ocieplenia
Potgczenie z HDPE
Odptyw
Przepustowosc¢
Materiat

: Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierg powietrzng (odporny na UV).

Kotnierz zaciskowy z uszczelkg.

Krociec odptywowy z HDPE.

Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V.,
o diugosci przewodu T m.

: Dach nieocieplony.

Dach ocieplony.

2140 mm.

: Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
. d, =75 mm poziomy.

21-1771/s.

1 ASA, stal nierdzewna, HDPE.




Wopust dachowy poziomy Akasison XL75 HR B

z kroccem odptywowym 75 mm

Wpusty dachowe Akasison

747582

Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL 21

HDPE/ASA/stal nierdzewna/bitumin

Akasison XL75 HR B Do pokry¢ bitumicznych

75 747583

Akasison XL75S HR H B Do pokry¢ bitumicznych, podgrze-

wany

" 71500
i ~@250
= L
= o
= 0320

Wpust dachowy poziomy z kotnierzem do hydroizolacji bitumicznych zgodny z PN-EN 1253 do odwodnie-
nia podci$nieniowego. Stosowany do bitumicznych pokry¢ dachowych.

W komplecie

Zastosowanie

Grubos¢ ocieplenia
Potgczenie z HDPE
Odptyw
Przepustowosc¢
Materiat

: Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierq powietrzng (odporny na UV).

Fabrycznie potgczony kotnierz bitumiczny.

Kréciec odptywowy z HDPE.

Kotnierz dociskowy ze stali nierdzewne;j.

Kotnierz ostonowy niepalny do zabezpieczenia wpustu podczas zgrzewania
bituminu.

Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V,

o dtugosci przewodu 1 m.

: Dach nieocieplony.

Dach ocieplony.

2140 mm.

: Mufa elektrooporowa d75 mm kod 410795.
. d, =75 mm poziomy.

21177 1/s.

1 ASA, stal nierdzewna, bitumin, HDPE.

Wpust dachowy poziomy Akasison XL75 HR z kotnierzem z PCW

z kro¢cem odptywowym 75 mm

- D455
1o ~—@250
g
=]
g
AN 0320

747584

HDPE/ASA/PCW

Akasison XL75 HR PCW Do membran PCW

75 747585

Akasison XL75 HR H PCW Do membran PCW, podgrzewany

Wpust dachowy poziomy z uniwersalnym kotnierzem PCW zgodny z PN-EN 1253 do odwodnienia

podcisnieniowego.

W komplecie

Zastosowanie

Grubos¢ ocieplenia
Potgczenie z HDPE
Odptyw
Przepustowosc¢
Materiat

: Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierg powietrzng (odporny na UV).

Wpust ze zintegrowanym kotnierzem z PCW.

Krociec odptywowy z HDPE.

Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V,
o dtugosci przewodu T m.

: Dach nieocieplony.

Dach ocieplony.

2140 mm.

: Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
:d, =75 mm poziomy.

:1-1771/s.

1 ASA, PCW, HDPE.
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Wopust dachowy Akasison XL90 z kotnierzem z PCW HDPE/ASA/PCW
z kré¢ccem odptywowym 90 mm

749004 Akasison XL90 PCW Do membran PCW

Wpust dachowy Akasison XL90 z kotnierzem mocujgcym z PCW (Nr kat. 749004), zgodny z PN-EN1253.
Do odwadniania podcisnieniowego dachéw pokrytych membrang PVC.

W komplecie : Zestaw montazowy, Nr kat. 749053
Sruby montazowe.
Kosz ostonowy ze zintegrowang barierg powietrzng (odporny na UV).

NOWOSCI Wpust dachowy Akasison XL90 z kotnierzem z PCW Nr kat. 749044
A ) W komplecie : Korpus wpustu Akasison z kotnierzem do PVC.
Kréciec odptywowy z PE-HD.
Zastosowanie : Dach nieocieplony/dach ocieplony
Grubos¢ ocieplenia :od 60 do 330 mm.
| 4* Potgczenie z PE-HD : Elektromufa DNQO mm Nr kat. 410995.
Wymiary :d, =90 mm.
360 H1: 55 mm.
A =455 mm.
S =180 mm.
Srednica otworu : @100 mm.
——dy= @ 140 mm jesli stosowana jest ztgczka instalacyjna, Nr kat. 749201
Przepustowo$é :1-290 I/s.
Materiat : ASA, PCW, HDPE.
Wopust dachowy Akasison XL90 z kotnierzem do FPO/TPO-PP HDPE/ASA/PP

z kré¢cem odptywowym 90 mm

749016 Akasison XL?0 FPO/TPO Do folii FPO/TPO/PP

Wpust dachowy Akasison XL90 z kotnierzem mocujgcym z TPO/FPO-PP (kod: 749016), zgodny
z PN-EN1253. Do odwadniania podciénieniowego pokrytych membrang FPO lub rownowaznymi
tworzywami homogenicznymi na bazie polipropylenu.

W komplecie : Kosz ostonowy ze zintegrowang barierg powietrzng (odporny na UV).
Korpus wpustu Akasison z kotnierzem do FPO/TPO-PP.
Krociec odptywowy z PE-HD.

A ) Zastosowanie : Dach nieocieplony/dach ocieplony.
Grubos¢ ocieplenia :od 60 do 330 mm.
Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d90 mm Nr kat. 410995.
Wymiary :d; =90 mm.
H =55 mm.
| B $ =180 mm.
A =455 mm.
360 Srednica otworu : @100 mm.
Przepustowos¢ :1-2901/s.
Materiat : ASA, PCW, PE-HD
—hd

NOWOSC!
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Wpust dachowy Akasison 63K/90K z kotnierzem zaciskowym Aluminium/stal nierdzewna

I T I O I
740630 63K 2" 480 8 6 55
740930 90K 3" 480 8 6 65

T l Wpust dachowy Akasison 63K/90K do niebitumicznych hydroizolacji zgodny z PN-EN 1253 do odwod-

nienia podcisnieniowego. W komplecie kosz ostonowy z barierg powietrzng. Odptyw poprzez adapter
gwintowany kod 7492xx.

Zastosowanie : Dach nieocieplony.
Dach ocieplony.
Grubos¢ ocieplenia :bo.
Potgczenie z HDPE : kod 74928x.
Przepustowo$¢ 163=1291/s przy 43 mm, 90 = 290 |/s przy 64 mm.
Materiat : Korpus ze stali nierdzewnej, kosz ostonowy z aluminium.

n = ilos¢ $rub.
M = gwint.

Wpust dachowy Akasison 63B/90B do pokryé bitumicznych Aluminium/stal nierdzewna

I I I I O Y "
740632 63B 2" 480 55
740932 90B 3" 480 65

—— m” Wpust dachowy Akasison 63B/90B do hydroizolacji bitumicznych zgodny z PN-EN 1253 do odwodnienia

podcisnieniowego. W komplecie kosz ostonowy z barierg powietrzng. Odptyw poprzez adapter gwinto-

wany kod 7492xx.
Zastosowanie : Dach nieocieplony.
Dach ocieplony.
Gruboé¢ ocieplenia 1b.o.
Potgczenie z HDPE : kod 74928x.
Przepustowo$é 163=1291/s przy 43 mm, 90 = 290 |/s przy 64 mm.
Materiat : Korpus ze stali nierdzewnej, kosz ostonowy z aluminium, mocowanie-éruby

ze stali nierdzewne).

n = ilos$¢ $rub.
M = gwint.
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Wpust rynnowy Akasison R63/R90

Wpusty dachowe Akasison

Aluminium/stal nierdzewna

N R I O T O B B
63 R63 2" 200 160 180 8 6 55

740650
90 740950

Zastosowanie
Grubos¢ ocieplenia
Potgczenie z HDPE

Przepustowosc¢

Materiat

n = ilo$¢ srub.
M = gwint.

R0 3" 260 210 230 8 6 65

Whpust rynnowy Akasison 63B/90B zgodny z PN-EN 1253 do odwodnienia podcisnieniowego. W komple-
cie kosz ostonowy z barierg powietrzng. Odptyw poprzez adapter gwintowany kod 7492xx.

- Rynny odptywowe.
‘b.o.
: kod 7492xx.

163=1291/s przy 43 mm, 90 = 29,0 |/s przy 64 mm.
: Korpus ze stali nierdzewnej, kosz ostonowy z aluminium, mocowanie: $ruby

ze stali nierdzewne;.

Wopust rynnowy Akasison R110

Aluminium/stal nierdzewna

110 . o 330 35 10 6 10

741150

Zastosowanie
Grubos$¢ ocieplenia
Potgczenie z HDPE

Przepustowosc¢
Materiat

n =ilo$¢ srub.
M = gwint.

R110 390

Wpust rynnowy Akasison R110 zgodny z PN-EN 1253 do odwodnienia podcisnieniowego. W komplecie
kosz ostonowy z barierq powietrzng.

: Rynny odptywowe.
‘b.o.
- Nrkat. 741187.

:Q=1-801/s (optymalnie 40 I/s).
: Korpus ze stali nierdzewnej, kosz ostonowy z aluminium, mocowanie: $ruby

ze stali nierdzewne;.
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Wopust rynnowy Akasison XL75 do koryt metalowych HDPE/ASA/stal nierdzewna/PCW
z kroccem odptywowym 75 mm

747800 Akasison XL75 MET Koryto metalowe
75 747802 U Akasison XL75 COV MET Koryto metalowe

1z ptytkg do montazu w rynnach powlekanych

Wpust dachowy rynnowy Akasison, zgodny z PN-EN 1253 do podci$nieniowego odwadniania dachow
ptaskich.
Wyposazony w otwory mocujgce do koryt metalowych.

NOWOSCI W komplecie : Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierg powietrzng (odporny na UV).
Krociec odptywowy z HDPE.
—A Zastosowanie :Rynna.
Grubos$c¢ ocieplenia In.a.
== Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
_il Wymiary :d, =75 mm.
] L=55mm.
S =120 mm.
155 l ) A =180 mm.
Srednica otworu : @110 mm.
Przepustowosc :1-18,01/s.
Materiat : ASA, stal nierdzewna, PCW, HDPE.
"'_'d»]_'"
Wopust rynnowy Akasison XL75 do koryt betonowych HDPE/ASA/stal nierdzewna/PCW

z kré¢cem odptywowym 75 mm

747801 Akasison XL75 CON Koryto betonowe
75 747803 U Akasison XL75 COV CON Koryto betonowe

1z ptytkg do montazu w rynnach powlekanych

Wpust dachowy rynnowy Akasison, zgodny z PN-EN 1253 do podciénieniowego odwadniania dachow
ptaskich.
Wyposazony w otwory mocujgce do koryt betonowych.

W komplecie : Kosz ostonowy ze zintegrowang barierq powietrzng (odporny na UV).
Kréciec odptywowy z PE-HD.
— Wkrety do montazu w betonie.
Zastosowanie :Rynna.
— Grubosc¢ ocieplenia In.a.
i Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
L Wymiary :d, =75 mm.
L=55mm.
] S =120 mm.
190 A =180 mm.
Srednica otworu 1 @10 mm.
Przepustowo$é :1-18,01/s.

=g Materiat : ASA, stal nierdzewna, PCW, HDPE.
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Wopust dachowy awaryjny Akasison XL75 z regulowanym kotnierzem przelewowym HDPE/ASA/stal nierdzewna
z kro¢ccem odptywowym 75 mm

747570 Akasison XL75 C Z kotnierzem zaciskowym

75 747571 Akasison XL75 HC Z kotnierzem zaciskowym, podgrzewany

75 747572 Akasison XL75 B Do pokry¢ bitumiczych

75 47573 Akasison XL75 HB Do pokry¢ bitumicznych, podgrzewany

75 L7574 Akasison XL75 PCW Do membran PCW

75 747575 Akasison XL75 H PCW Do membran PCW podgrzewany

75 747576 Akasison XL75 FPO/TPO Do membran FPO/TPO-PP

., 747577 Akasison XL75 H FPO/TPO| Do membran FPO/TPO-PP, podgrzewany

NOWOSC!
G460

Wpust do awaryjnego podcisnieniowego odwadniania dachéw ptaskich.

W komplecie : Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierg powietrzng (odporny na UV).
Krociec odptywowy z HDPE.
Wpust podgrzewany posiada element grzewczy 230V,
o diugosci przewodu T m.
Grubos¢ ocieplenia :od 60 do 330 mm.
Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
Srednica otworu : @ 80 mm.
@ 140 mm, w wypadku stosowania kotnierzy przytgczeniowych o kodzie
d 747711 lub 747713,
@160 mm, w wypadku stosowania ptytki wzmacniajgcej z zabezpieczeniem
przeciwpozarowym o kodzie 747722.

30-100

360

Odptyw :d, =75 mm pionowy.
Przepustowos¢ 21-1771/s.
Materiat 1 ASA, stal nierdzewna, HDPE.

Zakres regulacji wysokosci : 30-100 mm.

Kolnierz przelewowy do wpustéw dachowych Akasison XL75 i 90 ASA/stal nierdzewna

Uszczelka z EPDM

747590 176\ 245\

Przelew awaryjny Akasison przeznaczony jest do odwodnienia awaryjnego do wpustéw dachowych
!} Akasison XL75 i 90.
W komplecie : Kotnierz przelewowy.

Uszczelka EPDM.
Zestaw mocujgcy kotnierz ostonowy z barierg powietrzng (2 szt.).

Zastosowanie : Odwodnienie awaryjne.
Przepustowos¢ 21-1771/s.
Materiat 1 ASA, EPDM i stal nierdzewna.

n = ilos¢ érub.

( D '} M = gwint.

[




Wpusty dachowe Akasison Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL 27

Kotnierz przelewowy do wpustéw rynnowych Akasison R90 Aluminium/stal nierdzewna

740990
120 740991 260 15 'ISO 60 2 2 8
120 740992 260 ns 150 90 3 2 8

Kotnierz przelewowy Akasison przeznaczony jest do wpustéw rynnowych awaryjnych Akasison R90.

W komplecie 21, 2 lub 3 aluminiowe nadstawki (o wys. 30 mm).
Podstawa ze stali nierdzewnej pod kosz ostonowy.
Zestaw montazowy do kosza ostonowego (2 szt.).

Zastosowanie : Odwodnienie awaryjne.
Przepustowos$¢ :2901/s przy 64 mm.
D Materiat : Aluminium/stal nierdzewna.
d
E a r = iloé¢ nadstawek.
1 nd ‘ n =ilo$¢ érub.
'a T M = gwint.
-—d1—-:
2
Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z ptytg wzmacniajgcq WHDPE/ stal ocynkowana/ stal nierdzewna

zgodnie z DIN 18807
Uszczelki SBR i EPDM

74771 140\ 300\ 200\

Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z ptytg wzmacniajgcg zgodnie z DIN 18807 do paroizolaciji z folii
PE lub papy bitumicznej. Moze takze stuzy¢ jako tymczasowy element odwadniajgcy dach w trakcie

budowy.
W komplecie : Ptyta wzmacniajgca ocynkowana.
Kielich odptywowy z HDPE.
Kotnierz z uszczelkg z EPDM.
Zastosowanie : Dach ocieplony, stosowanie zgodnie z DIN 18234.
Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.
Ztgczka kielichowa d75 mm Nr kat. 400730.
1660 - Odptyw :d, =75 mm.
F | Srednica otworu 1 @140 mm.
e f Przepustowos¢ 21-1771/s.
+ 4 W0 Materiat : HDPE, stal ocynkowana, stal nierdzewna, SBR, EPDM.
n = ilos¢ $rub

M = gwint
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Plyta wzmacniajgca kotnierza do paroizolacji Akasison XL75

zgodnie z DIN 18807
Uszczelkii EPDM

C 600

40

——40

&L
75

i

d125

Wpusty dachowe Akasison

Stal ocynkowana/EPDM/PCW

L7712

Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z ptytg wzmacniajgcqg zgodnie z DIN 18807 do paroizolaciji z folii
PE lub papy bitumicznej. Moze takze stuzy¢ jako tymczasowy element odwadniajgcy dach w trakcie

budowy.
W komplecie

Zastosowanie
Odptyw
Srednica otworu
Materiat

n =ilos¢ srub
M = gwint

: Plyta wzmacniajgca ocynkowana.

Kotnierz z uszczelkg z EPDM.

: Dach ocieplony, stosowanie zgodnie z DIN 18234.
:d, =75 mm.

1 @100 mm.

: stal ocynkowana, EPDM, PCW.

Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z matq ptytg wzmacniajqgcq

zgodnie z DIN 18807
Uszczelki SBRi EPDM

H
L
1

’7 TZ-OD—#—‘

HDPE/ stal ocynkowana/ stal nierdzewna

747713

140\ 190\ 120\

Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z ptytg wzmacniajgcg zgodnie z DIN 18807 do paroizolacii z folii
PE lub papy bitumicznej. Moze takze stuzy¢ jako tymczasowy element odwadniajgcy dach w trakcie

budowy.

W komplecie
Zastosowanie
Potgczenie z HDPE
de{yw

Srednica otworu

Materiat

n = ilos¢ érub
M = gwint

: Plyta wzmacniajgca ocynkowana.

Kielich odptywowy z HDPE.
Kotnierz z uszczelkg z EPDM.

: Dach ocieplony, stosowanie zgodnie z DIN 18234.
: Mufa elektrooporowa d75 mm Nr kat. 410795.

Ztgczka kielichowa d75 mm Nr kat. 400730.

+d, =75 mm.
1 @140 mm.
: HDPE, stal ocynkowana, stal nierdzewna, SBR, EPDM.
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Polqgczenie Akasison XL75 z barierq powietrzng, ptytg wzmacniajgcq HDPE/materiat przeciwogniowy/ stal
i kolnierzem ogniowym ocynkowana/ stal nierdzewna
zgodnie z DIN 18234 i 18807

Uszczelki SBR i EPDM

747722 . 140\ 190\ 120\

Potgczenie Akasison XL75 z barierq powietrzng, ptytg wzmacniajgcg i kotnierzem ogniowym zgodnie z DIN
18807 i DIN 18234. Moze takze stuzy¢ jako tymczasowy element odwadniajgcy dach w trakcie budowy.

W komplecie : Ptyta wzmacniajgca ocynkowana z kotnierzem ogniowym.
Kielich odptywowy z HDPE.
Kotnierz z uszczelkq z EPDM.

L A Zastosowanie : Dach ocieplony, stosowanie zgodnie z DIN 18234.
NOWOSC! Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa Nr kat. 410795.
Ztgczka kielichowa d75 mm Nr kat. 400730.
Odptyw :d, =75 mm pionowy.
0660 Srednica otworu 1 @160 mm.
‘ | ! Materiat : HDPE, stal ocynkowana, stal nierdzewna, SBR, EPDM.
= 1
T - 0 n = ilos¢ $rub
= M = gwint

——d

Kotnierz do paroizolacji Akasison XL90 z malq ptytg wzmacniajgcqg HDPE/stal ocynkowana/stal nierdzewna

zgodnie z DIN 18807
Uszczelki SBRi EPDM

749201 140\ 255\ 180\
\ \

Kotnierz do paroizolacji Akasison XL90 z ptytg wzmacniajgcg zgodnie z DIN 18807 do paroizolacji z folii
PE lub papy bitumicznej. Moze takze stuzy¢ jako tymczasowy element odwadniajgcy dach w trakcie

budowy.
W komplecie : Ptyta wzmacniajgca ocynkowana.
Kielich odptywowy z HDPE.
Kotnierz z uszczelkg z EPDM.
7 2 Zastosowanie : Dach ocieplony, stosowanie zgodnie z DIN 18234.
NOWOSCI Potgczenie z HDPE : Mufa elektrooporowa d90 mm Nr kat. 410995.
Odptyw :d; =90 mm.
020 Srednica otworu 1 @160 mm.
i Materiat : HDPE, stal ocynkowana, stal nierdzewna, SBR, EPDM.
!
T 2
Sy
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Rury zgodnie z PN-EN1519 HDPE
odpuszczone
Dlugosé¢ rury =5m

g, | kd | ] s o Alm)  ky/m
40 9]

100400N 12,5 3,0 0,36
50 100500N 12,5 3,0 15,2 0,45
56 105600N 12,5 3,0 196 0,51
63 100600N 12,5 3,0 25,5 0,58
75 100700N 12,5 3,0 374 0,70
90 100900N 12,5 3,5 54,1 098
10 10T100N 12,5 4,2 80,7 143
125 101200N 12,5 4,8 104,2 1,85
160 101600N 12,5 6,2 71 3,04
200 102010N 12,5 77 2676 4,69
250 102510 12,5 926 418,4 730
315 103110 12,5 12,1 664,2 11,60

Rury kanalizacyjne d40 - 315 mm zgodne z PN-EN 1519 do stosowania wewngtrz konstrukcji budowli i d110
- 315 mm do przewodow kanalizacyjnych podziemnych zgodne z PN-EN 12666.

S =klasa rury.
A (cm?) = pole przekroju wnetrza rury.
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Kolana 45° HDPE

O T I A

120445 40 20
50 120545 45 20
56 125645 45 20
63 120645 50 20
75 120745 50 20
90 120945 55 20
110 12145 60 25
125 121245 65 25
160 121645 69 20
200 122045 173 60
250 122545 K 182 60
315 123145 K 195 60

1 grubos¢ scianki zgodna z S12,5

Kolana 88,5°

N T I -
40

120488 A 55 25
50 120588 A 60 20
56 125688 A 65 20
63 120688 A 70 20
75 120788 A 75 20
90 120988 A 80 20
10 121188 A 95 25
125 121288 A 100 25
160 121688 A 120 25
200 122088 K B 290 60
250 122588 2 B 350 60
315 123188 2 B 360 60

1) prefabrykowane

2 prefabrykowane / grubos¢ scianki zgodna z S12,5

Y
- k1¢-
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Redukcje niesymetryczne, krétkie

Ksztattki

HDPE

VPN T N AT I T - N—

50/40 160504
56/40 165604 80 35 37 20 20
56/50 165605 80 35 37 20 20
Sk 63/40 160604 80 35 37 20 20
63/50 160605 80 35 37 20 20
63/56 160656 80 35 37 20 20
75/40 160704 80 35 30 20 20
75/50 160705 80 35 37 20 20
75/56 160756 80 35 37 20 20
- 75/63 160706 80 35 37 20 20
i 90/40 160904 80 30 33 20 20
T ! 90/50 160905 80 30 34 20 20
"_T"" 90/56 160956 80 30 36 20 20
| 90/63 160906 80 30 39 20 20
I 90/75 160907 80 30 Lt 20 20
'J' _L. 110/40 161104 80 3 34 20 20
| I—‘— 110/50 161105 80 3 34 20 20
- 110/56 161156 80 3 35 20 20
110/63 161106 80 3 34 20 20
110/75 161107 80 3 36 20 20
110/90 161109 80 3 41 20 20
125/50 161205 80 35 37 20 20
125/56 161256 80 35 37 20 20
125/63 161206 80 35 37 20 20
125/75 161207 80 35 30 20 20
125/90 161209 80 35 32 20 20
125/110 161211 80 36 36 20 20
160/110 161611 80 28 36 20 20
160/125 161612 80 32 36 20 20
Redukcje niesymetryczne, dlugie HDPE

A
L
.-kz-. _._k1+
l(‘) *N
- 1+:s B (N
T
——
2 ...|1..-.
-_|4_... |3_._

P2 T T YN T Y N ™

200/110 1420M A
200/125 142012 Al 335 95 36 165 55 160 75 2o
200/160 142016 Bl 260 95 95 75 75
250/200 142520 Bl 290 105 95 85 75
315/200 143120 Al 580 115 95/ 235 190 250 95 75
315/250 143125 B| 340 15 105 75 85
B
Al
kg —=ky




Tréjniki 45°

Ksztattki

d1/d2 L I1/|2 k1 ks
aje, | Kked | Ul L k&
135 90 45 30 30 25

Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL
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HDPE

40/40 300404

50/40 300504 165 110 55 45 45 40
50/50 300505 165 110 55 20 20 35
56/40 305604 180 120 60 35 30 60
56/50 305605 180 120 60 30 30 40
56/56 305656 180 120 60 25 25 40
63/40 300604 195 130 65 40 45 45
63/50 300605 195 130 65 30 30 50
63/56 300656 195 130 65 25 25 45
63/63 300606 195 130 65 20 20 40
75/40 300704 210 140 70 60 50 65
75/50 300705 210 140 70 40 30 70
75/56 300756 210 140 70 35 25 55
75/63 300706 210 140 70 35 25 45
75/75 300707 210 140 70 25 25 40
90/40 300904 240 160 80 65 55 75
90/50 300905 240 160 80 50 40 80
90/56 300956 240 160 80 45 35 75
90/63 300906 240 160 80 40 30 70
90/75 300907 240 160 80 35 30 65
90/90 300909 240 160 80 20 20 50
110/40 301104 270 180 90 75 60 95
10/50 301105 270 180 90 55 50 95
10/56 301156 270 180 90 45 40 90
10/63 301106 270 180 90 40 35 85
10/75 30107 270 180 90 35 30 75
10/90 301109 270 180 90 30 25 65
110/10 301N 270 180 90 20 20 55
125/50 301205 300 200 100 ns 60 75
125/56 301256 300 200 100 10 50 45
125/63 301206 300 200 100 60 45 105
125/75 301207 300 200 100 50 40 95
125/90 301209 300 200 100 35 30 30
125/10 30121 300 200 100 25 25 25
125/125 301212 300 200 100 20 20 20
160/50 301605 K 375 250 125 120 115 65
160/56 301656 K 375 250 125 120 115 65
160/63 301606 K 375 250 125 120 115 65
160/75 301607 375 250 125 120 115 65
160/90 301609 375 250 125 10 105 55
160/110 30161 375 250 125 50 40 45
160/125 301612 375 250 125 10 20 40
160/160 301616 375 250 125 10 15 25
200/50 302005 2 540 360 180 95 15 175
200/56 302056 2 540 360 180 95 15 175
200/63 302006 2 540 360 180 95 15 175
200/75 302007 3 540 360 180 95 160 175
200/90 302009 3 540 360 180 80 150 165
200/110 30201 3 540 360 180 65 140 150
200/125 302012 3 540 360 180 55 130 140
200/160 302016 3 540 360 180 35 85 15
200/200 302020 3 555 375 180 0 0 95

1 prefabrykowane

2 prefabrykowane tréjniki 200/75 mm z dogrzewang redukejq symetryczng

3 grubos¢ scianki zgodna z S12,5

-- cigg dalszy na nastepnej stronie --
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Trojniki 45° - kontynuacja -

Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL

Ksztattki

PN TR I T 7 T ™ N B

Czyszczaki proste 90°
z zaslepkg gwintowang

Uszczelka EPDM

-] —

250/75 302507
250/90 302509 K 660 440 220 160 195 225
250/110 302511 K 660 440 220 150 185 215
250/125 302512 K 660 440 220 140 175 205
250/160 302516 K 660 440 220 120 130 180
250/200 302520 K 660 440 220 90 50 150
250/250 302525 K 900 600 300 160 160 250
315/75 303107 K 840 560 280 255 280 325
315/90 303109 K 840 560 280 245 270 315
315/110 303111 K 840 560 280 235 260 305
315/125 303112 K 840 560 280 220 250 290
315/160 303116 K 840 560 280 200 205 270
315/200 303120 K 840 560 280 175 125 240
315/250 303125 K 840 560 280 140 130 205
315/315 303131 K 950 610 340 170 170 280

1 prefabrykowane

2 prefabrykowane trojniki 200/75 mm z dogrzewanq redukcjq symetryczng

3 grubos¢ scianki zgodna z S12,5

HDPE

COZ S T N T S S ™ N

40/ 40 230400

50/50 230500 72 150 60 72 90 25 55
56/56 235600 83 175 70 100 105 30 65
63/63 230600 87 175 70 100 105 30 60
75/75 230700 91 175 70 100 105 25 55
90/90 230900 18 200 80 100 120 25 70
10/10 231120 127 225 90 105 135 20 65
125/110 231200 140 250 100 123 150 20 80
160/110 231600 134 350 140 120 210 60 135
200/110 232000 140 360 180 160 180 90 90
250/T10 232500 140 440 220 185 220 10 10
315/10 233100 140 560 280 220 280 170 170

Czyszczaki proste 90° mogq byé¢ stosowane na pionowych i poziomych rurociggach.
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Kolana 45° HDPE
z diugim ramieniem

N T I O ™
75 50 120 25

120746 145
90 120946 150 55 120 25
10 12146 147 60 120 25

2% 12xx46

)
S S
2%
I
- ; Kolana 45° z dugim ramieniem przeznaczone sg do wykonywania tagodnych przejs¢ z pionu do poziomu
= odptywowego zgodnie z PN-EN 12056 (patrz rys.). Element dostepny na zamowienie.
1
T
e g—- 1Pion
] 2 Odptyw poziomy
Mufy elektrooporowe HDPE

N I - e O v
40 54 22

410495 52 5A/80s
50 410595 62 54 22 5A/80s
56 415695 68 54 22 5A/80s
63 410695 75 54 22 5A/80s
75 410795 87 54 22 5A/80s
90 410995 102 56 22 5A/80s
110 411195 123 60 16 5A/80s
125 411295 137 66 22 5A/80s
160 411695 172 66 22 5A/80s
200 412065 233 175 31 220V/420s
250 412565 283 175 31 220V/420s
315 413165 349 175 31 220V/420s

Mufy elektrooporowe standardowo posiadajg wypustki dystansowe, ktére mozna z tfatwoscig usungé
ostrym narzedziem, aby umozliwi¢ petne nasuniecie elektromufy na rure. Mufy elektrooporowe nalezy
zgrzewac za pomocq zgrzewarki elektrooporowej lub innego, kompatybilnego urzgdzenia.
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Ztgczki kompensacyjne
z ostong zabezpieczajgcg,

Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL Ztgczki mocujgce

Uszczelka SBR

—30

HDPE

40 . e 41 17 135 .

400420 B 58
50 400520 B 68 51 172 135
56 405620 B 74 57 172 135
63 400620 K B 78 64 155 135
75 420720 A 100 76 256 75 35
90 420920 A 116 91 256 75 35
110 421120 A 137 112 256 75 35
125 421220 A 153 127 256 75 35
160 421620 A 189 162 265 75 35
200 402020 2 B 230 202 310 245
250 402520 2 B 300 253 330 265
315 403120 2 B 370 319 360 290

1 Przygotowana wytgcznie do zgrzewania doczotowego. W wypadku wyboru zgrzewania elektrooporowego nalezy uprzednio dogrzaé
odcinek rury DN63 umozliwiajgcy natozenie elektromufy.

2 bez ostony zabezpieczajgcej, tylko do zgrzewania doczotowego

_—_—_—.r_—_—_—_—
1
[
I
—— k-

F
|
|
L.

Ztgczki kompensacyjne majq zdolnos¢ kompensowania rur do diugosci 6 m. Zmiana temperatury o 10°C
powoduje wydtuzenie, lub skrocenie o 8 mm. Na ztgczkach do d160 mm zaznaczono gtebokos$e¢ wsuniecia
rury przy temperaturze od 0°C do 20°C.

Ztgczki kompensacyjne d75-160 mm majqg zintegrowany kotnierz do punktéw statych.

1- Uszczelka SBR
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Stal ocynkowana

Profil

Dlugoséc profilu=5m

700005 14,5 2
700007 41 41 14,5 2
314325" 30 30 14,5 2
3N4L4L25% 41 41 14,5 2

. kod 700005 oraz 3114325 dla uchwytéw od d40 do 200 mm.
kod 700007 oraz 3114425 dla uchwytéw od d250 do 315 mm.

Zastosowanie

* profil perforowany

tgcznik profili montazowych Stal ocynkowana

700015 tgcznik profili montazowych prosty
700016* tgcznik profili montazowych typ L

‘ h 700017* kqgeznik profili montazowych typ T 140

Sposdb montazu : $ruby M10.

* kgczniki typ Lityp T dostepne sg na specjalne zamdwienie.

-

7N 01 7 Mn rm

[ I_II_ILEﬁjJ
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Podwieszenie profili montazowych

_.—|2

System mocowar AKASISON

Stal ocynkowana

30 M10

700025 30
700027 41 41 M10
Zastosowanie : Nr kat. 700025 do profili 30 x 30 mm.

Nr kat. 700027 do profili 41 x 41 mm.

Obejmy do profili montazowych

1
!

ly

[ )]

il

CH
40

Stal ocynkowana

[ " I
35 30 30 M10

750435 42
50 750535 52 35 30 30 M10
56 755635 58 35 30 30 M10
63 750635 65 35 30 30 M10
75 750735 77 35 30 30 M10
90 750935 92 35 30 30 M10
110 751135 12 35 30 30 M10
125 751235 127 35 30 30 M10
160 751635 162 35 30 30 M10
200 752035 202 35 30 30 M10
250 752535 252 35 41 40 M10
315 753135 317 35 41 40 M10




Zestaw srub punktéw statych do profili montazowych

T+

L 1
-

System mocowar AKASISON

Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL

Stal ocynkowana

39

730025

730027

40

M10

Zastosowanie: punkt staty dla d200, 250 i 315 mm.

W zestawie 2 $ruby M10.

Obejmy do punktéw statych

Stal ocynkowana

700478 3
50 700578 104 30 3 2"
56 705678 13 30 3 2"
63 700678 n3 30 3 "
75 700778 126 30 3 2"
90 700978 143 30 3 "
110 701178 161 30 3 2"
125 701278 178 30 3 2"
160 701678 215 30 3 2"
200 702080 283 40 4 1
250 702580 333 40 4 1
315 703180 398 40 4 1

Miedzy poszczegdlnymi elementami ptytek wystepujg potgczenia spawane.

Obejmy do rur M10

Stal ocynkowana

700410 3
50 700510 104 30 3 M10
56 705610 13 30 3 M10
63 700610 13 30 3 M10
75 700710 126 30 3 M10
90 700910 143 30 3 M10
110 701110 161 30 3 M10
125 701210 178 30 3 M10
160 701610 215 30 3 M10
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Ptytki montazowe do punktéw statych Stal ocynkowana

Kod R , 1, I I, s c
709478 V" 145 38 90 19 4 85
709480 T 145 38 90 25 4 85

Miedzy poszczegdlnymi elementami ptytek wystepujg potgczenia spawane.

Plytki montazowe do punktéw przesuwnych Stal ocynkowana

Kod R , 1, I I, s c
709410 M10 145 38 90 1% 4 85
709480 T 145 38 90 25 4 85

C
o

-—|2+




Narzedzia Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL 41

Przewéd podtqgczeniowy do USB do zgrzewarki elektrooporowej CB315-U

419977 szary
\ \

Zgrzewarka elektrooporowa CB315-U

d
40-315 419910 440x220x180 230 50/60 5 109 2500

Kod Dim. V-~ Hz kg A max W max

N

Zgrzewarka elektrooporowa CB315-U przeznaczona jest do zgrzewania muf elektrooporowych od
$rednicy d40 do 315 mm.
W komplecie kable podtgczeniowe zétte (d40-160 mm) i niebieskie (d200-315 mm).

Przewody podigczeniowe do zgrzewarki elektrooporowej CB315-U

O I I T ™

40-160 419971 5A/80s 70ty
200-315 419972 220V/420s niebieski

Przewody przedtuzajgce do zgrzewarki elektrooporowej CB315-U

_-E-I_EH
40-315 419975 czarny




42 Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL Narzedzia

Zgrzewarka doczotowa 160C

40-160 492000 835\ 565\ 760\
\ \

d, = 40-50-63-75-90-110-125-160.
Mozliwo$é zgrzewania trojnikdw 45°,

Zgrzewarka doczotowa 250C

75-250 493000 835\ 565\ 760\

d, = 75-90-110-125-160-200-250.
Mozliwos¢ zgrzewania tréjnikdw 45°.

Zgrzewarka doczotowa 315C

90-315 494000 1200\ 680\ 1045\

d, = 90-110-125-160-200-250-315.
Mozliwos¢ zgrzewania tréjnikdw 45°,

Skrobak Spider

419860 0,460
419865 2 260 2'IO 80 1,600
419869 3 260 210 80 1,600

1 Z dodatkowymi akcesoriami

2) Zawiera skrobak, opakowanie i akcesoria

3 Zawiera skrobak i opakowanie

Do szybkiego usuwania utlenionej warstwy PE z rur o $rednicach d50-125 mm.




Akcesoria i czesci zamienne Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL 43

Akcesoria do skrobaka Spider

419861 Ostrza zapasowe
419862 Komplet rolek, 3 szt.
419863 Uchwyt rolki
419864 Sruba zapasowa M2, 5x6 do ostrzy
419866 Kaseta

Skrobak obrotowy

613409 |
! !

Skrobak obrotowy do réwnomiernego usuwania utlenionej warstwy PE z rur i ksztattek. Dostarczany jest
w praktycznej, aluminiowej kasecie z zestawem dodatkowych ostrzy.

Skrobak reczny

| 419600 |

Czyscik do PE

601000

% PP BB /P Zamykana puszka ze $ciereczkami w iloéci 100 szt.
CLEANER

WIPES




44 Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL Akcesoria i cze$ci zamienne
Otéwek do PE

| 419620 |
! !

Opakowanie 12 sztuk.

Sruby mocujgce do kosza ostonowego Akasison (2 szt.) Stal nierdzewna

| 745551 |
! !

Sruby mocujgce do kotnierza zaciskowego Akasison (6 szt.) Stal nierdzewna

| 75562 |
SN \ \
Sruby mocujgce do kotnierza przelewowego Akasison (2 szt.) Stal nierdzewna

745582




Akcesoria i czesci zamienne Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL 45

Sruby mocujgce do plyty wzmacniajgcej Akasison XL75 (4 szt.) Stal nierdzewna

5723 |
28 | |
Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierq powietrzng 250 mm Akasison ASA

| 47550 |
! !

Dla wpustow dachowych Akasison XL75.
W zestawie komplet nakretek mocujgcych.

Kosz ostonowy ze zintegrowangq barierq powietrzng 420 mm Akasison ASA

| 749053 |
! !

Dla wpustow dachowych Akasison XL9O.
W zestawie komplet nakretek mocujgcych.

Kotnierz dociskowy Akasison Stal nierdzewna

| 745566 |
! !

Dla wpustow dachowych Akasison Nr kat. 747500, 747501, 749000, 749001 i 749040.
Bez $rub mocujgcych.




46 Podcisnieniowe odwodnienie dachow Akasison XL Akcesoria i cze$ci zamienne

Uszczelka do kotnierza zaciskowego Akasison EPDM

| 745565 |

Dla wpustéw dachowych Akasison Nr kat. 747500, 747501 747580 i 747581.

Podgrzewacz 230V/10W Akasison

\ AB-90R/10W | 230\
! \

Dla wpustéw dachowych Akasison XL75, DN63 oraz DNQO.
Z kablem grzewczym samoregulujgcym.

Zasilanie 230 V.

Przewdd podtgczeniowy o diugosci1m.

Kotnierz ogniowy Akasison

| 7730 |

Dla kotnierza do paroizolacji Akasison XL75 Nr kat. 747722.
Metalowy korpus z materiatem aktywnym do przejs¢ ogniowych.




Akcesoria i czesci zamienne Podci$nieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL 47

Adapter z gwintem wewnetrznym do wpustéw rynnowych i dachowych 63/90 HDPE

N T O I Y
63 105 31 73

749283 2"
90 749285 3" 105 31 102

Odptyw dla:
- Wpustu rynnowego Nr kat. 740x50.
- Wpustu dachowego Nr kat. 740x3x.

Kréciec odplywowy z gwintem wewnetrznym do wpustu rynnowego Ré63 i wpustu HDPE
dachowego 63

Dlugos¢ = 500 mm

N I I I I
40 500 31 73

740483 2"
50 740583 2" 500 31 73
56 745683 2" 500 31 73
63 740683 2" 500 31 73

Odptyw dla wpustu Nr kat. 740650, 740632, 740630.




48 Podcisnieniowe odwodnienie dachow Akasison XL Akcesoria i cze$ci zamienne

Kréciec odptywowy poziomy z gwintem wewnetrznym do wpustu rynnowego R63 i HDPE
wpustu dachowego 63

749683 210\ 117\
\

Odptyw dla wpustu Nr kat. 740650, 740632, 740630.

Kosz ostonowy ze zintegrowang barierg powietrzng ALU

740651 740650 74063x
90 740951 740950 74093x
110 74151 741151

Podgrzewacz do wpustéw rynnowych oraz metalowych DN63 i DN90

740601
740901 2 230 10

1 Do koryta Nr kat. 740650 / wpust dachowy 63B Nr kat. 740632 / wpust dachowy 63K Nr kat. 740630

2 Do wpustu rynnowego Nr kat. 740950 / wpustu dachowego 63B Nr kat. 740932 / wpustu dachowego 63K Nr kat. 740930

Z przewodem podtgczeniowym.
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Adapter z gwintem wewnetrznym do wpustéw rynnowych

i dachowych 63/90 47
Akcesoria i czesci zamienne Akasison 48
C

Czyscik do PE 43
Czyszczaki proste 90° 34
K

Kolana 45° 31
Kolana 45° z dtugim ramieniem 35
Kolana 88,5° 31
Kotnierz dociskowy. 45
Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z ptytg wzmacnigjgcg......... 27
Kotnierz do paroizolacji Akasison XL90 z ptytg wzmacniajgcg........ 29
Kotnierz do paroizolacji Akasison XL75 z matq ptytg

wzmacniajgcg 28
Kotnierz ogniowy 46

Kotnierz przelewowy do wpustéw dachowych Akasison XL75i90...26
Kotnierz przelewowy do wpustéw rynnowych Akasison DN9O
Kosz ostonowy ze zintegrowanq barierg powietrzng ...................
Kosz ostonowy ze zintegrowangq barierg powietrzng 250 mm

Kosz ostonowy ze zintegrowangq barierg powietrzng 420 mm......... 45
Kréciec odptywowy poziomy z gwintem wewnetrznym do wpustu
rynnowego DN63 i wpustu dachowego DNO3.........ccovviecineincinnnns 47
Kréciec odptywowy z gwintem wewnetrznym do wpustu rynnowego
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L

tgcznik profili montazowych 37
M

Mufy elektrooporowe 35
@)

Obejmy do profili montazowych 38
Obejmy do punktow statych 39
Obejmy do rur M10 39
Otowek do PE 44
P

Ptyta wzmacniajgca kotnierza do paroizolacji Akasison XL75........... 28
Phytki montazowe do punktéw statych 40
Ptytki montazowe do punktéw przesuwnych 40
Podgrzewacz 230V/10W Akasison 46
Podgrzewacz wpustu 48
Podwieszenie profili montazowych 38
Potgczenie Akasison XL75 z barierq powietrzng, ptytg
wzmacniajgcg i kotnierzem ogniowym 29
Profile montazowe Akasison 37
Przewdd podtgczeniowy do USB do zgrzewarki elektrooporowej
CB315-U 41
Przewody podtgczeniowe do zgrzewarki elektrooporowej CB315-U......... 41

Przewody przedtuzajgce do zgrzewarki elektrooporowej CB315-U...... 41

Zastosowania i wytyczne do projektowania 49

R

Redukcje niesymetryczne, diugie 32
Redukcje niesymetryczne, krotkie 32
Rury zgodnie z PN-EN1519 30

S

Skrobak obrotowy
Skrobak reczny
Skrobak Spider
Sruby mocujgce do kotnierza przelewowego Akasison (2 szt.)...
Sruby mocujgce do kotnierza zaciskowego Akasison (6 szt.) ..
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T
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U

Urzgdzenie Akafusion CB160-U 29
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w

Wpust dachowy Akasison XL75 B 20
Wpust dachowy Akasison XL75 C 18
Wpust dachowy Akasison XL75 FPO/TPO = PP ..., 19
Wpust dachowy Akasison XL75 z kotnierzem metalowym .................. 18

Whpust dachowy Akasison XL75 z kotnierzem z PCW
Wpust dachowy Akasison XL9O z kotnierzem z PCW
Wpust dachowy Akasison XL90 z kotnierzem do FPO/TPO-PP......... 22
Wpust dachowy Akasison 63K/90K z kotnierzem zaciskowym ......... 23
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Wpust dachowy poziomy Akasison XL7S HR C.....cccceveveerviieirieieinns 20
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Wpust rynnowy Akasison R63/R90 24
Wpust rynnowy Akasison R110 24
Wopust rynnowy Akasison XL75 do koryt metalowych ........cccveeeenee 25
Whpust rynnowy Akasison XL75 do koryt betonowych ........ccccvuenee. 25
V4

Zestaw $rub punktéw statych do profili montazowych ... 39
Zgrzewarka doczotowa 42
Zgrzewarka doczotowa 160C 42
Zgrzewarka doczotowa 250C 42
Zgrzewarka doczotowa 315C 42
Zgrzewarka elektrooporowa CB315-U 41
Ztgczki kompensacyjne 36
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Zastosowania i wytyczne do projektowania

6 Instrukcje montazowe

Wpust dachowy Akasison XL75 z kotnierzem zaciskowym

1. Przykreci¢ kréciec odptywowy.

5. Oczysci¢ wierzch wpustu

0 mm

Lubricant
Gleitmitia!
Lubrifiant

Glifmiddel

Obraz 6.1

2. Wykona¢ otwor w dachu

Obraz 6.5

6. Przytwierdzi¢ éruby mocujgce kotnierz

@& 0O 100 mm

Obraz 6.2

3. Wiozy¢ (opcjonalng) kostke izolacyjng w wyciete gniazdo

& 93 mm

L
>

A

Obraz 6.6

7. Potozy¢ wierzchnig warstwe hydroizolagji i wykonac otwér pod wpust

Kostka izolacyjna nie jest elementem dostepnym
na rynku polskim.

60 mm

-3
r‘

Obraz 6.3

4. Delikatnie osadzi¢ wpust

Obraz 6.7

8. Przykreci¢ kosz ostonowy

Obraz 6.4

Obraz 6.8



Wpust Akasison XL75, z kotnierzem metalowym
do dachéw bitumicznych

Zastosowania i wytyczne do projektowania

Obraz 69

@ O100 mm

Obraz 613

© 0190 mm

320x320x60 mm

Kostka izolacyjna nie jest elementem dostepnym
na rynku polskim.

Obraz 6.10

Obraz 6.11

Obraz 6.14

Cleaner

Obraz 6.12

Obraz 6.15

51



Zastosowania i wytyczne do projektowania

@ 210 mm

Obraz 6.16 Obraz 6.19

Moment skrecajgcy 4 Nm.
Nie stosowac wkretarek.

G <1®

Obraz 6.17 Obraz 6.20

Obraz 6.18
TWato°C |—"_"_"_"_"_"_"—!
FE PE b P |
N N
Tt 3 N |
: & L L . :
7 £ i - e
T % { ; L : v—
fo] e} Q F1 F2 { H [ Lo e
L N PE 10A -15°C to +5°C R1 Y R2 5
230V ~ f {max. 15°C) f f
20Hz = Max. 200
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Wpust dachowy Akasison XL75 z kotnierzem PCW lub

FPO/TPO-PP

1. Przykrecic krociec odptywowy 5. Oczysci¢ wierzch wpustu

Obraz 6.21 Obraz 6.25

2. Wykona¢ otwdér w dachu 6. Przytwierdzi¢ sruby mocujgce kotnierz

@ 0 100 mm

Obraz 6.22 Obraz 6.26

7. Potozy¢ wierzchnig warstwe hydroizolacji i wykona¢ otwor

3. Wiozy¢ (opcjonalng) kostke izolacyjng w wyciete gniazdo pod wpust
Kostka izolacyjna nie jest elementem
dostepnym na rynku polskim.
= i —

Obraz 6.23 Obraz 6.27

4. Delikatnie osadzi¢ wpust

Obraz 6.24 Obraz 6.28
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Zastosowania i wytyczne do projektowania

Wpust dachowy Akasison XL HR, poziomy,
z kotnierzem zaciskowym

1. Przykreci¢ kolano odptywowe 4. Zabudowac¢ wpust

0 mm

lubricarnt
Glesitmiitesd
ubrifiant

Gliimidde @75 mm

Obraz 6.29 Obraz 6.32

2. Podtgczy¢ rure odptywowq PE 5. Mocno dokreci¢ kotnierz zaciskowy

Obraz 6.30 Obraz 6.33

3. Wykonczy¢ pokrycie dachowe 6. Przykreci¢ kosz ostonowy

Obraz 6.31 Obraz 6.34




Wpust dachowy Akasison XL HR, poziomy,
z kotnierzem bitumicznym

1. Przykreci¢ kolano odptywowe

Zastosowania i wytyczne do projektowania

S. Przygrza¢ pape nawierzchniowq

------- 0 mm

lubricant
Glaitmitte!
lubrificint
Glijmidioe!

I@?Smm

X

Obraz 6.35

2. Podtgczy¢ rure odptywowq PE

Obraz 6.39

6. Usungc ptytke ochronng

Obraz 6.36

3. Wykonczy¢ pokrycie dachowe

Obraz 6.40

7. Przykrecic kosz ostonowy

Obraz 6.37

4. Wtozy¢ ptytke ochronng

Obraz 6.38

Iu:

Obraz 6.41
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Wpust dachowy Akasison XL HR, poziomy, z kotnierzem PCW

1. Przykreci¢ kolano odptywowe 4. Zabudowaé wpust

1 .
lupricant

Gleitmittel
Lubrifiant
Glijmidde! @375 mm
Obraz 6.42 Obraz 6.45
2. Podtgczy¢ rure odptywowq PE 5. Przygrza¢ folie dachowg PCW

Obraz 6.43 Obraz 6.46

3. Wykonczy¢ pokrycie dachowe 6. Przykreci¢ kosz ostonowy

Obraz 6.44 Obraz 6.47



Instrukcja montazu:
Wpust dachowy Akasison XL9O z kotnierzem PCW lub
FPO/TPO-PP

Zastosowania i wytyczne do projektowania

1. 5.

. ] |
Obraz 6.48 Obraz 6.52
2. 6.

TN

\

Obraz 6.49 Obraz 6.53
3. 7
© 0100 mm_ B
Obraz 6.50
4.

@ 160 mm

Obraz 6.51

Obraz 6.54
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Zastosowania i wytyczne do projektowania

Instrukcje montazu systemu Akasison
Wpust dachowy Akasison 63 i 90 z kotnierzem zaciskowym

1. Wykona¢ otwor w dachu 4. Zamocowac wpust

Obraz 6.55 Obraz 6.58

2. Potozy¢ termoizolacje 5. Wiozy¢ uszczelke

Obraz 6.56 Obraz 6.59

3. Wycig¢ w termoizolaciji otwoér pod wpust 6. Potozy¢ hydroizolacije

Obraz 6.57 Obraz 6.60
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Instrukcje montazu systemu Akasison
Akasison 63 i 90 z kotnierzem zaciskowym

7. Wycig¢ w hydroizolacji otwér nad odptywem 10. Potgczenie z systemem odptywowym PE

Obraz 6.61 Obraz 6.64

Nrkat. 74 06 30 : 74 92 83
Nrkat. 74 09 30 : 74 92 85

8. Mocno przykreci¢ kotnierz dociskowy

P
25 P -

vood,

Obraz 6.62

9 Przykrecic¢ kosz ostonowy

Obraz 6.63
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Instrukcje montazu systemu Akasison
Wopust dachowy Akasison 63 i 90 do pokry¢ bitumicznych

1. Wykona¢ otwdr w dachu 4. Zamocowac¢ wpust

Obraz 6.65 Obraz 6.68

2. Potozy¢ termoizolacije 5. Przygrza¢ pape nawierzchniowg

Obraz 6.66 Obraz 6.69

3. Wycig¢ w termoizolacji otwér pod wpust 6. Wycig¢ w papie otwdr nad odptywem

Obraz 6.67 Obraz 6.70



Instrukcje montazu systemu Akasison
Akasison 63 i 90 do pokry¢ bitumicznych

7. Przykreci¢ kosz ostonowy

Obraz 6.71

8. Potgczenie z systemem odptywowym PE

Obraz 6.72

Zastosowania i wytyczne do projektowania
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Zastosowania i wytyczne do projektowania

Instrukcja montazu
Wopust rynnowy Akasison XL75 do koryt betonowych

1. Wykona¢ otwdr montazowy

Obraz 6.73

2. Osadzi¢ podstawe wpustu w otworze. Zaznaczy¢ obszar wpu-
stu, érednice leja spustowego oraz wszelkie otwory montazowe

Obraz 6.74

3. Wykonac¢ otwory pod kotki montazowe (6, 45 mm gtebokosci)

Obraz 6.75

4. Oczysci¢, odttusci¢ wnetrze koryta, np. przy uzyciu acetonu

Obraz 6.76

5. Natozy¢ warstwe podktadowq na dno koryta

Obraz 6.77

6. Natozy¢ szczeliwo celem
Z wpustem

Obraz 6.78

7. Osadzi¢ korpus wpustu, wbic¢ kotki montazowe

Obraz 6.79

8. Uszczelni¢ kotnierz wpustu po obwodzie

Obraz 6.80

9 Przytwierdzi¢ bariere powietrzng. Nie uzywac wkretarek akumu-
latorowych.

EF —

Obraz 6.81
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Wopust rynnowy Akasison XL75 do koryt betonowych

1. Wykona¢ otwdr montazowy 5. Natozy¢ warstwe podktadowq na dno koryta

Obraz 6.82 Obraz 6.86
2. Osadzi¢ podstawe wpustu w otworze. Zaznaczy¢ obszar wpu- 6. Natozy¢ szczeliwo celem uszczelnienia potgczenia koryta
stu, érednice leja spustowego oraz wszelkie otwory montazowe z wpustem

Obraz 6.83 Obraz 6.87

3. Wykona¢ otwory pod kotki montazowe (@6, 45 mm gtebokosci) 7. Osadzi¢ korpus wpustu, wbi¢ kotki montazowe

Obraz 6.84 Obraz 6.88

4. Oczysci¢, odttusci¢ wnetrze koryta, np. przy uzyciu acetonu 8. Uszczelni¢ kotnierz wpustu po obwodzie

Obraz 6.85 Obraz 6.89
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Wopust rynnowy Akasison XL75 do koryt betonowych

9 Dopasowa¢ materiat wyscielajgcy rynne. Przeprowadzi¢ go
i nacig¢ powyzej otwordw montazowych

Obraz 690

10. Zamocowa¢ i dokreci¢ srubami kotnierz dociskowy

Obraz 691

1. Wycig¢ w materiale powlekajgcym otwor odptywowy do wpustu

i

Obraz 692

12. Przytwierdzi¢ bariere powietrzng. Nie uzywac¢ wkretarek
akumulatorowych

Obraz 693



Zastosowania i wytyczne do projektowania

Wopust rynnowy Akasison XL75 do koryt metalowych

1. Wykona¢ otwdr montazowy 5. Natozy¢ warstwe podktadowqg na dno koryta
@110 mm
Obraz 694 Obraz 698
2. Osadzi¢ korpus wpustu w otworze. Zaznaczy¢ obszar wpu- 6. Zanitowa¢. Natozy¢ szczeliwo celem zabezpieczenia i uszczel-

stu, srednice leja spustowego oraz wszelkie otwory montazowe nienia potgczenia rynny z wpustem

Obraz 695 Obraz 699

3. Wykona¢ otwory pod nity @6 7. Przytwierdzi¢ bariere powietrzng. Nie uzywac wkretarek
akumulatorowych

Obraz 696 Obraz 6.100

4. Oczysci¢, odttusci¢ wnetrze koryta, np. przy uzyciu acetonu

Obraz 697

65



66

Zastosowania i wytyczne do projektowania

Wopust rynnowy Akasison XL75 do koryt metalowych
powlekanych

1. Wykona¢ otwdr montazowy

2110

5. Natozy¢ warstwe podktadowg na dno koryta

Obraz 6.101

2. Osadzi¢ korpus wpustu w otworze. Zaznaczy¢ obszar wpustu,
$rednice leja spustowego oraz wszelkie otwory montazowe

Obraz 6.105

6. Zanitowa¢. Natozy¢ szczeliwo celem zabezpieczenia i uszczel-
nienia potgczenia rynny z wpustem

Obraz 6102

3. Wykona¢ otwory pod nity @6

Obraz 6.106

7. Dopasowa¢ materiat wyscielajgcy rynne. Przeprowadzi¢ go
i nacig¢ powyzej otwordw montazowych

Obraz 6103

4. Oczysci¢, odttusci¢ wnetrze koryta, np. przy uzyciu acetonu

Obraz 6.104

Obraz 6.107

8. Zamocowac i dokreci¢ srubami kotnierz dociskowy

Obraz 6108
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9 Wycig¢ w materiale powlekajgcym otwoér odptywowy do wpustu

Obraz 6.109

10. Przytwierdzi¢ bariere powietrzng. Nie uzywac wkretarek
akumulatorowych

Obraz 6.110
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Wpust dachowy Akasison (awaryjny) z regulowang
dlugosciq kolnierza przelewowego, z kotnierzem PCW lub
FPO/TPO-PP

1. S.
Obraz 6111 Obraz 6.115
2. 6.

© 0100 mm B
Obraz 6.112 Obraz 6.116
3. 7

kostka izolacyjna nie jest elementem
dostepnym na rynku polskim:

Obraz 6.113

Obraz 6.117

Obraz 6.114

—— 100 mm

85 mm

—Y 30 mm

Obraz 6.118




Obraz 6.119
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Instrukcja montazu:

Zlgczka instalacyjna (wpust tymczasowy) 200 x 200 x 1.5

1. Wykonaj otwér instalacyjny pod gniazdo montazowe w blasze 4. Przytwierdz paroizolacje do ztgczki instalacyjnej
falistej

Paroizolacja

/

L
@ 0150 mm

Obraz 6120 Obraz 6123

2. Przytwierdz ztgczke instalacyjng do blachy falistej 5. Skré¢ krociec przytgezeniowy wpustu dachowego (diugose
kro¢ca = wysoko$e izolacji i pokrycia dachu + 100 mm)

200 x 200 x 1,0 mm j

H=D +100 mm

v

2
T

Obraz 6.121 Obraz 6.124

3. Wykonaj otwor pod zestaw grzewczy (opcjonalnie) 6. Zamocuj pozostate elementy wpustu dachowego zgodnie
z instrukcjqg dla danego modelu

-
T ' T

Otwor pod zestaw grzewczy

Obraz 6122 Obraz 6125
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Instrukcja montazu:
Kotnierz do paroizolacji 660 x 660 x 1.5

1. Wykonaj otwér instalacyjny pod gniazdo montazowe w blasze 4. Skro¢ kréciec przytgczeniowy wpustu dachowego (dtugose
falistej kré¢ca = wysokoéé izolagji i pokrycia dachu + 100 mm)

H=D +100 mm

‘

Obraz 6.126 Obraz 6130

2. Przytwierdz kotnierz (ptytke wzmacniajgcg) do blachy falistej 5. Zamocuj pozostate elementy wpustu dachowego zgodnie
z instrukcjqg dla danego modelu

DIN18807-3 660 x 660 x 1.5 mm l
T

% ]

=

Obraz 6128 Obraz 6131

3. Przytwierdz paroizolacje do kotnierza (ptytki wzmacniajgce))

Paroizolacja

Obraz 6129
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Instrukcja montazu: Kotnierz do paroizolaciji
660 x 660 x 1.5 z zabezpieczeniem przeciwogniowym

1. Wykonaj otwor instalacyjny pod gniazdo montazowe w blasze
falistej

Obraz 6132

2. Wypetnij przestrzen miedzy rowkami blachy falistej, a kot-
nierzem stosujgc izolacje przeciwogniowq

DIN18234
/

/

/

Obraz 6133

3. Przytwierdz kotnierz (ptytke wzmacniajgcg) do blachy falistej

DIN18807-3

/

660 x 660 x 1.5 mm

Obraz 6.134

4. Przytwierdz paroizolacje do kotnierza (ptytki wzmacniajgce))

/ Paroizolacja

Obraz 6135

5. Wykonaj otwor pod zestaw grzewczy (opcjonalnie)

_— Otwor pod zestaw grzewczy

Obraz 6136

6. Skro¢ krociec przytgczeniowy wpustu dachowego
(dtugosc krécca = wysokosc izolacji i pokrycia dachu + 100 mm)

H=D + 100 mm

'

7. Zamocuj pozostate elementy wpustu dachowego zgodnie
z instrukcjg dla danego modelu

T o

Obraz 6137

Obraz 6138
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PODGRZEWACZ WPUSTU

Instalacja podgrzewacza wpustu
Wpusty dachowe Akasison sg opcjonalnie dostepne w wersji podgrze-
wanej. Wpusty Akasison XL75 majg zintegrowany element grzewczy,
wpusty metalowe i rynnowe wyposaza sie w osobne elementy grzew-
cze. Podigczony do termostatu nastawionego na zakres pomiedzy
-15°C i +15°C, system moze byc¢ zatgczany w zakresie pomiedzy -15°C
i +5°C. W ten sposdb woda niezaleznie od pogody zawsze bedzie
mogta przeptyngc¢ przez wpust dachowy.
Wszystkie podgrzewacze posiadajg 1 m kabel zasilajgey (3-zytowy L,
N i PE). Ponizej (Rys. 6.1) schemat elektryczny podtgczenia podgrzewa-
czy. Nalezy sie upewni¢, ze w uktadzie znajduje sie bezpiecznik 10A i nie
jest przekroczona dopuszczalna liczba podgrzewaczy poditgczonych
do tego bezpiecznika.

Tabela 6.1

Y2,

l E$g T T

i . ’ " 1—_F U K I__________]
L N PE 10A  -15°Cto +5°C RT m
el f (max. 15°C) f i f
- = Max. 164
Rys. 6.1

Element grzejny moze by¢ dostarczony oddzielnie. Wéwczas nalezy podpigé go do wpustu podczas prac montazowych.
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7. Montaz systemu Akasison

System Akasison XL posiada dedykowany system mocowan.
Pozwala on w bezpieczny i poprawny sposdb zamontowac insta-
lacje podcisnieniowego odwadniania dachéw Akasison

7.1 MONTAZ SYSTEMU AKASISON

System Akasison XL posiada dedykowany system mocowan. Po-
zwala on w bezpieczny i poprawny sposéb zamontowac instalacje
podcisnieniowego odwadniania dachdw Akasison.

System Akasison XL musi by¢ mocowany do konstrukcji dachu za
pomocg systemu mocowania Akasison. System zapewnia sztywne

mocowanie z punktami statymi absorbujgcymi wszelkie wydtuze-
nia i skurcze HDPE pod wptywem zmian temperatury i zapewniajg
stabilnos¢ instalacji z HDPE.

System rurowy mocowany jest do konstrukcji dachu za pomocg
profilu montazowego (petnego lub perforowanego).

Profil montazowy
. kgcznik profili montazowych

. Obejma rurowa do profilu
. Zestaw do punktéw statych

. Obejma mocujgca do $ciany

N o~ W N s

Plytka mocujgca do punktu statego na $cianie

Uchwyty montazowe do konstrukcji budynku nie sq wyposazeniem standardowym

Profil montazowy

[Rodzaj ___ __lIndeks _|Zastosowanie |

30x30 mmx5m | 700005 | Obejmy do profili 40-200mm

Lx41mmx5m | 700007 | Obejmy do profili 250 i 315 mm
30x30 mm x 5 m, | 3114325 ‘ Obejmy do profili 40-200 mm
perforowany

LIx41 mm x 5 m ‘ 3114425 ‘ Obejmy do profili 250 i 315 mm
perforowany

Tabela 71

tgczniki profili montazowych

Rodzoj ______|Indeks _|Zastosowanie

tgcznik prosty \ 700015 \ Profile 30x30 i 41x41 mm
kgeznik typ L 1700016 | Profile 30x30 i 41x41 mm
tacznik typ T 1700017 | Profile 30x30 i 41x41 mm
Tabela 72

* tqczniki typu L i T dostepne sq wytqcznie na indywidualne zamdwienie.

Obejmy do profili montazowych

Rodzaj Indeks
40 mm 750435
50 mm 750535
56 mm 755635
63 mm 750635
75 mm 750735
90 mm 750935
10 mm 75135

125 mm 751235
160 mm 751635
200 mm 752035
250 mm 752535
315 mm 753135
Tabela 7.3

Zestaw do punktéw statych

[Rodzaj _____lIndeks _|Zastosowanie

M10 x 20 730025 Punkt staty do d1=200 mm
(Zestaw 2 sztuk)
M10 x 45

730027 Punkt staty do d1>= 250 mm
(Zestaw 2 sztuk)

Tabela 74

Obejmy do montazu bezposredniego / dosciennego

Rodzaj ______lIndeks __[Gwint |

40 mm 700478 2"
50 mm 700578 2"
56 mm 705678 "
63 mm 700678 2"
70 mm 700778 "
90 mm 700978 2"
10 mm 701178 2"
125 mm 701278 R"
160 mm 701678 2"
200 mm 702080 1
250 mm 702580 I8
315 mm 703180 1
Tabela 75

Ptytka montazowa do punktéw statych i obejm calowych

" 709478
1" | 709480
Tabela 76

Uchwyt do podwieszania profili

Rodzaj ____|Indeks __|Zastosowanie

30x30 mm 1700025 | Profil 30x30 mm
41x41 mm 1700027 | Profil 41x41 mm

Tabela 77
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7.2 System montazowy AKASISON
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7.3 Wytyczne montazowe do obejm i punktéw statych
na odcinkach poziomych.

Informacje ogdlne

Mocowania rur systemu Akasison XL dzielg sie na obejmy do rur
i uchwyty do punktéw statych. Punkty state muszqg by¢ rozmiesz-
czone w okre$lonych odstepach, aby zapewni¢ stabilnos¢ sys-
temu odwodnienia. Obejmy do rur rozmieszczone sg pomigdzy
punktami statymi w celu zapewnienia prostoliniowosci rurociggow.

Podczas montazu systemu profili Akasison, punkty state nalezy
umiescic:

+ Po kazdych 10 m. rurociggu poziomego,

+ Na poczgtku i koncu kolektora,

+  Przed kazdym tréjnikiem 45°,

+ Przed kazdg zmiang kierunku,

+ Na poczgtku i koricu odcinka wpust — kolektor (jezeli > 3 m.)

Pomiedzy obejmami do punktéw statych nalezy zamontowad pro-
wadzgce obejmy rurowe. Maksymalne odlegtoséci miedzy obejmami
prowadzgcymi lub miedzy obejmg prowadzgcg a punktem statym,
okresla parametr L1 w tabeli 6.2. Standardowy punkt staty sktada sie
z dwodch obejm profilowych do rur przedzielonych elektromufg. Moz-
na réwniez stosowac rozwigzanie odwrotne tzn. dwie elektromufy
przedzielone obejmq profilowq do rur (kombinacja rekomendowana
gtownie w poblizu ksztattek). Aby zapobiec przemieszczaniu sie obejm,
nalezy je ciasno i mocno dokreci¢. Dodatkowe $ruby do punktow sta-
tych stosuje sie dla obejm w $rednicach 200-315 mm.

* Sposoby montazu punktéw statych i obejm prowadzgcych
Punkt staly na kolektorze poziomym

Srednice 40-160 mm

——
F—

akasison

akaslson P
akasison

@[u

daon
®
no

Rys. 71

1x mufa elektrooporowa
2 x obejma rurowa do profilu

Srednice 200-315 mm

Max.
0.2m

ckashon o

Rys. 72

1x mufa elektrooporowa
2 x obejma rurowa do profilu
2 x zestaw do punktow statych



Punkt staty na koncu kolektora

Srednice 40-160 mm

Zastosowania i wytyczne do projektowania

Punkt staty przy zmianie kierunku

akasfson k] et
® - akesison
Rys. 73 Rys. 75
2 x mufa elektrooporowa 2 x mufa elektrooporowa
1 x obejma rurowa do profilu 1x obejma rurowa do profilu
Punkt staly na tréjniku 45° Montaz obejmy prowadzqcej
Max.
0.2m
ol =
| nIuNh|||I||||l||||||u_‘; [T |
[RRAITIL T I AT

Rys. 74

2 x mufa elektrooporowa
2 x obejma rurowa do profilu
2 x obejma rurowa do profilu

Aliaxis Poland dopuszcza montaz punktéw statych
w wariancie sktadajgcym sie z 2 obejm oraz ulokowa-
nej miedzy nimi elektromufy (Rys. 6.1i Rys. 6.2) rowniez

dla punktéw statych zlokalizowanych:
- na poczqgtku i koricu kolektora,
- przy zmianie kierunku na odcinku poziomym.

Rys. 76

1x obejma rurowa do profilu

77
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7.4 Wytyczne montazowe do obejm i punktéw staltych
na odcinkach pionowych.

* Informacje ogdine

Podczas montazu systemu mocowan Akasison na odcinkach
pionowych nalezy pamieta¢ o montazu punktéw statych w naste-
pujgcych lokalizacjach:

+ Na poczgtku (szczycie) pionu,
« Po kazdych 5 metrach pionu.

Pomiedzy punktami statymi nalezy stosowaé obejmy prowadzg-
ce do montazu bezposredniego. Maksymalne odlegtosci mie-
dzy obejmami prowadzgcymi lub miedzy obejmg prowadzgcg
a punktem statym, okresla parametr L4 w tabeli 6.8. paragrafu 6.2.

Do montazu dosciennego obejmy prowadzqgcej, niezbedne jest
uzycie obejmy do montazu bezposredniego oraz ptytki montazo-
wej. Dla érednic do 160 mm. Stosuje sie obejmy i ptytki z gniazdem
1/2". Dla $rednic 200 mm i wyzszych stosuje sie obejmy i ptytki
z gniazdem 1". Dostarczony materiat nie zawiera preta gwinto-
wanego. Dla punktu statego na pionie stosowaé nalezy: ztgczke
stalowq, elektromufe oraz kielich kompensacyjny

* Sposoby montazu punktéw statych i obejm prowadzqgcych
Punkt staty

Rys. 78

1x ztgczka kompensacyjna

1x mufa elektrooporowa

1x obejma do montazu bezposredniego

1x ptytka do obejm do montazu bezposredniego

Punkt staty na poczqtku kolektora
Srednice 40-160 mm

Rys. 77

2 x mufa elektrooporowa
1x obejma do montazu bezposredniego
1x ptytka do obejm do montazu bezposredniego 72"

Rys. 79

1x mufa elektrooporowa
2 x obejma do montazu bezposredniego
2 x ptytka do obejm do montazu bezposredniego 1"



Punkt staty na szczycie pionu z redukcjq srednicy

Zmiana srednic w zakresie 200-315 mm

Rys. 710

2 x mufa elektrooporowa

2 x obejma do montazu bezposredniego

2 x ptytka do obejm do montazu bezposredniego 1"
(jezeli $rednica po redukcji > 160 mm)

lub

2 x mufa elektrooporowa

2 x obejma do montazu bezposredniego

1x ptytka do obejm do montazu bezposredniego 1"

1x ptytka do obejm do montazu bezposredniego 72"
(jezeli $rednica po redukcji <= 160 mm)

Rys. 711

Zmiany Srednic w zakresie 40-160 mm

2 x mufa elektrooporowa

1x obejma do montazu bezposredniego
1x ptytka montazowa 1/2"

Rys. 712

1x obejma do montazu bezposredniego
1 x ptytka montazowa 1/2" ($rednice <= 160 mm) lub 1 x ptytka
montazowa 1" ($rednice >160 mm)

Zastosowania i wytyczne do projektowania

* Maksymalny dystans pomiedzy konstrukcjg budynku,
a systemem odwodnienia podci$nieniowego Akasison.

Gteboko$¢ gniazda gwintowanego w ptytkach montazowych
i obejmach jest ograniczona. Wymusza to stosowanie pretow
montazowych o ograniczonej diugosci , L

Dla odlegtosci nie przekraczajgcej 100 mm, dla obejm w $redni-
cach 40-160 mm., wymagana jest obejma stalowa i ptytka mon-
tazowa V2", Dla $rednic 200-315 mm. wymagane jest uzycie obej-
my i ptytki montazowej 1".

Rys. 713
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7.5 Mocowanie podwieszen profilu do dachu z blachy
trapezowej

¢ Informacje ogdlne

Profile montazowe Akasison celem usztywnienia instalacji i zabez-
pieczenia przed jej kotysaniem podczas pracy nalezy przytwier-
dzi¢ do konstrukeji budynku:

- Na poczgtku i koncu kolektora poziomego,

- Nie wiecej niz co 12 m poziomego odcinka rury,

- Przy przejsciu przez $ciane (po obu jej stronach),
- Przy zmianie kierunku rury poziomej.

Przyktad montazu profilu do konstrukcji budynku.
Na poczgtku kolektora poziomego

Potgczenie przy przejéciu przez przegrode (obustronne)

[

| L IIlllNllllllI IIII|NII|IIII

o)}

Rys. 714

Potgczenie z belkg poziomq (obustronne)

Rys. 715

Potgczenie z belkg betonowq (obustronne)

II)IIII|IIII|IIII]_ |IIII(IIII|NII|IIII

Rys. 716

—_—
P akasison
Rys. 717

o Tzw. wieszaki do blach trapezowych nie sg elemen-
tem standardowo uwzglednianym w zestawieniach
materiatowych dla systemu Akasison. W wypadku po-

trzebny ich uwzglednienia, prosimy o kontakt z Dziatem
Wsparcia Technicznego Aliaxis Poland.
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7.6 Mocowanie podwieszen profilu do dachu z blachy trapezowej

* Informacje ogéine

Profile montazowe Akasison celem usztywnienia instalacji i zabez-
pieczenia przed jej kotysaniem podczas pracy nalezy przytwier-
dzi¢ do konstrukeji budynku:

+ Na poczgtku i korcu kolektora poziomego,

+ Nie wiecej niz co 12 m. poziomego odcinka rury,

« Przy przejsciu przez sciane (po obu jej stronach),

+ Przy zmianie kierunku rury poziomej.

* Przykiad montazu profilu do konstrukcji budynku
Na poczqtku kolektora poziomego

m-mnn-mmmmmmm
G, kg/m 29 12 14,0 21,8 33,3 519 81,0

Fko/T | 74 | 91 | 104 | 121 | 154 | 203 | 281 | 350 | 437 | 550 | 87 | 1337

Masy i obcigzenia kompletnego systemu, w petni wypetnionego wodgq.

m-nmn-mmmmmmm
G, kg/m 2,0 10,3 14,6
Fka/T 50 | 54 | 56 | 56 62 | 77 | 8 | 89 | 94 | 108 170 | 24

G =masa systemu
F = wypadkowe obcigzenie punktow przy zastosowaniu maksymalnej odlegtosci miedzy punktami podwieszenia

W ponizszej tabeli podano maksymalne dopuszczalne odlegtosciami miedzy punktami podwieszenia (L2),
obliczone na podstawie maksymalnego obcigzenia punktowego.

15 kg/m? 20 kg/m? 25 kg/m? 30 kg/m? 35 kg/m? 40 kg/m? 45 kg/m? 50 kg/m?
L2, m L2, m L2, m L2, m L2, m L2, m L2, m L2, m

40 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
56 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
63 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
75 2,40 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
90 1,80 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
110 1,30 1.80 2,20 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
125 110 1,40 1,80 2,10 2,50 2,50 2,50 2,50
160 - - 1,10 1,40 1,60 1,80 2,00 2,00
200 = = = = 1,10 1,20 140 1,50
250 - - - - - - - -
315 = = = = = = = =

Odlegtosci ponizej T metra nie posiadajg mozliwosci standardowego tgczenia. Wowczas nalezy opracowac rozwigzanie projektowe.
Jednym z nich jest podzielenie obcigzenia lub montaz systemu na metalowych belkach pomocniczych.

Polgczenie z belkq poziomq (obustronne))

17 [l

Rys. 718
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Zastosowania i wytyczne do projektowania

8. System rurowy

8.1 Potqczenie z wpustem dachowym
Potgczenie z wpustem dachowym systemu Aliaxis Akasison XL
zalezy od typu wpustu dachowego.

Wpust dachowy Sposéb potaczenia  Nrkat.

Wpust dachowy Akasison 75 | Elektromufa 75 mm 410795
Wpust dachowy Akasison 63 | Adapter gwint. 749283
Wpust rynnowy Akasison 63 | Adapter gwint. 749283
Wpust dachowy Akasison 90 | Adapter gwint. 749285
Wpust rynnowy Akasison 90 | Adapter gwint. 749285
Wpust rynnowy Akasison 110 | Kotnierzowe 741187

Tabela 8.1 Potgczenie wpustow dachowych z systemem rurowym

Na rysunku izometrycznym wpust z przejsciowkqg do systemu ruro-
wego wykazany jest jako osobna sekcja rurociggu (zgodnie z VDI
3608). Dlugos¢ tej sekcji rowna jest wysokosci odptywu wpustu
dachowego. Zestawienie materiatéw zawiera ksztattke potgcze-
niowq i ewentualng zwezke do $rednicy podejsécia pod wpust.

Przejscie z pionowej do poziomej sekcji podejscia pod wpust musi
by¢ wykonane pod kgtem 90° dla uzyskania optymalnego pier-
wotnego efektu podci$nieniowego. Mozna uzyé¢ kolana 90°, ale
wymaga to zastosowania zgrzewania doczotowego na jednym
jego koncu. Przy uzyciu kolana 88,5° instalacja moze by¢ w 100%
zgrzewana elektromufami.

Rys. 8.1

8.2 Zmiana kierunku
Za wyjgtkiem podejs¢ pod wpusty system nie przewiduje zadnych
kolan 90°. Wszystkie zmiany kierunku realizowane sq kolanami 45°.

8.3 Trojniki

W systemie Akasison XL uzywa sie jedynie trojnikdw 45°. Dla wigcze-
nia do gtéwnego kolektora potgczenie tréjnika 45° z kolanem 45°
daje kgt 90°. Takie potgczenia stosuje sie zardwno dla poziomo, jak
i pionowo zorientowanych trojnikow.

Rys. 8.2

8.4 Zweiki

Nie wolno redukowac srednicy rurociggu w kierunku przeptywu za
wyjgtkiem pionowych podejs¢ pod wpusty i piondw. Uzywa sie
jedynie zwezek niesymetrycznych. Gdy zachodzi potrzeba zredu-
kowania $rednicy bezposrednio pod wpustem, mozna tam uzyé
zwezki symetrycznej, o ile jest ona oferowana na Paristwa rynku.

8.5 Przelew awaryjny

Kazdy dach powinien posiadac¢ system awaryjnego odbioru
wody deszczowej. System taki zaczyna pracowad, kiedy system
podstawowy nie moze dalej odbiera¢ wody opadowej. Moze to
by¢ spowodowane opadem ponadnormatywnym, wiekszym od
obliczeniowego, albo niedroznosciq kanalizacji deszczowej. Do
obliczen systemu awaryjnego stosuje sie lokalne normy. System
moze by¢ zaprojektowany jako podcisnieniowy, konwencjonalny,
albo jako otworowanie w attyce dachu. W kazdym przypadku
zadziatania systemu awaryjnego, jest to sygnat, ze dzieje sie co$
niepokojgcego.

System awaryjny (podciénieniowy lub grawitacyjny) nie moze by¢
podtgczony do kanalizacji deszczowej, musi mie¢ zapewniony
swobodny wyptyw.

8.6 Konserwacja i czyszczenie

Pomimo, ze system podcisnieniowego odwadniania dachéw Aka-
sison jest samoczyszczgcy, nalezy utrzymywac¢ odwadniany dach
w czystosci.

Wszelkie obiekty, takie jak liscie, porosty, itp. znajdujgce sie na
dachu mogg blokowa¢ system i przeszkadzac¢ w odprowadzaniu
wody z dachu. Czestotliwos¢ przeglgdow i czyszczenia zalezy od
otoczenia budynku. Obecno$¢ w poblizu wysokich drzew moze te
czestotliwos¢ zwieksza¢. Dla doktadniejszego oczyszczenia wpu-
stéw dachowych mozna z tatwoscig odkreci¢ kosz ostonowy.
Aliaxis Poland rekomenduje, by wloty do wpustéw oczyszczac
min. 2 razy w ciggu roku.

Szczegding uwage trzeba zwrdci¢ na dach pokryty $niegiem.
Podgrzewacze wpustéw rozpuszczajq jedynie $nieg z wnetrza
wpustu, i tylko taka iloé¢ wody bedzie odprowadzona. $nieg jest
dobrym izolatorem i nawet w temperaturach powyzej 0°C dol-
na warstwa $niegu nie bedzie topnie¢ i drenaz bedzie minimalny.
Whpusty muszqg by¢ odstoniete spod $niegu. Gdy obcigzenie da-
chu éniegiem przekracza wartosci dopuszczalne, trzeba go nie-
zwtocznie usungce.
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9. Technika tgczenia

9.1 Metody tqczenia PE-HD

System Aliaxis Akasison z polietylenu wysokiej gestosci cechuje sie
potgczeniami wykonywanymi w technologii zgrzewanej, gwarantujg-
cej bezpieczenstwo trwatos¢ i szczelnos¢ na okres od 50 do nawet
100 lat. W przeciwienstwie do potgczen klejonych bgdz wciskowych,
zgrzewane PE-HD, ze wzgledu na elastycznos¢, odpornos¢é mecha-
niczng oraz ogdlne wiasciwosci tworzywa, gwarantuje homogenicz-
nosc¢ potgczen (brak szczelin), minimalizujgce ryzyko przeciekdw w cyklu
zycia instalacji po uprzednim sprawdzeniu poprawnosci wykonania
zgrzewow.

Oproécz zgrzewania, rury i ksztattki z PE-HD mogg by¢ tgczone innymi
metodami, w zaleznosci od konkretnego ich zastosowania. Wyszcze-
golni¢ mozna m.in. potgczenia zgrzewane, mechaniczne, wciskowe
oraz nieroztgczne. Potgczen nieroztgcznych nie mozna w prosty spo-
sob rozdzieli¢ — potrzebne sq duze wartosci sit, pochodzgcych z ze-
wnetrznych zrédet.
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Polgczenia rozlgczne

Sqg to potgczenia, ktére mozna ponownie rozdzieli¢ po zakoriczo-
nych pracach montazowych. Idealne dla odcinkéw rurowych, ktére
wymagajg czestego czyszczenia, kalibraciji, kontroli lub regularnego
demontazu.

Potqgczenia nieroztgczne

Sq to potgczenia, ktére raz wykonane, nie nadajg sie do demontazu,
a miejsca potgczen pozostajqg szczelne w catym cyklu zycia instalacii.
Potgczenia odporne na rozcigganie

Potgczenia wytrzymujgce sity rozciggania i $ciskania. Idealne do
zastosowan, w ktérych spodziewane sg wydtuzenia termiczne lub
znaczny wptyw sit grawitacji na miejsce potgczenia.

Potqgczenia nieodporne na rozcigganie

Potgczenia nie przeznaczone na obcigzenie rozcigganiem i $ciska-
niem. Uzywane w sytuacjach gdy projektowany system rurowy ma
przenies¢ sity obliczenia bez ryzyka rozerwania bgdz przemieszczenia
potgczenia.

rozcigganie rozigczne

Zgrzewanie doczotowe ? m &

()
L _HA

Zgrzewanie
elektrooporowe

Potgczenie
wtykowe/kielichowe

|

Ztgczka kompensacyjna

|

Tabela 1.

Zgrzewane Tak Nie
Zgrzewane Tak Nie
Mechaniczne Nie Tak
Mechaniczne Nie Tak
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9.2. Zgrzewanie doczotowe

Zgrzewanie doczotowe jest taniq i pewng technikg tgczenia bez uzy-
wania dodatkowych komponentéw, do ktérej potrzeba tylko zgrze-
warki doczotowe;.

Wszystkie produkty Aliaxis z PE-HD mogqg by¢ tgczone tg metodq.
Ksztattki mogqg by¢ skracane o wymiar k (gdy wymienia to katalog) i
wcigz nadawac sie do zgrzewania elektrooporowego. Metoda ta jest
odpowiednia do prefabrykaciji i produkcji ksztattek specjalnych.

Przygotowanie

Aby wykonac¢ prawidtowy zgrzew doczotowy, nalezy zastosowac sie
do nastepujgcych zalecen:

Miejsce zgrzewanie winno by¢ ostoniete od wptywu czynnikow at-
mosferycznych.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania sprzetu w sposéb regu-
larny. Szczegdlnie dotyczy to urzgdzen magazynowanych lub eks-
ploatowanych przez diuzszy czas na placach budowy. Zgrzewarki
uzywane na zewnqtrz wymagajq szczegoélnej uwagi ze wzgledu
na dodatkowy wptyw czynnikéw srodowiskowych, np. podmuchéw
wiatru.

Temperatura plyty grzewczej musi wynosi¢ od 200°C do 220°C.
Dla cienszych $cianek rur zaleca sie wyzsze temperatury. Maksymal-
ne odchytki mozna znalez¢ w tabeli 95. Temperatura ptyty grzewczej
powinna by¢ sprawdzana w kilku jej miejscach. Doktadnos¢ nastaw
termostatu mozna sprawdzi¢ przy pomocy termometru.

Upewnij sie, ze ptyta spawalnicza osiggneta prawidtowg tempera-
ture i jest doktadnie podgrzana. W tym celu sprawdz temperature
po 10 minutach od pierwszego wigczenia zgrzewarki.

Nalezy upewnic¢ sig, czy uprzednio przygotowane powierzchnie rur/
ksztattek nie ulegty zabrudzeniu. Nie dotyka¢ rekami. Powierzchnie
muszg by¢ wolne od smaru, ttuszczu czy brudu oraz nieuszkodzone.

Proces zgrzewania

Na ogot zgrzewanie doczotowe wykonuje sie z wykorzystanie zgrze-
warek doczotowych Aliaxis/Akatherm. Do $rednicy 75 mm. wigcznie,
dopuszczalne jest zgrzewanie ,w rece”. Dla $rednic powyzej 75 mm.
wymagany nacisk jest na tyle duzy, iz wytgcznie profesjonalne urzg-
dzenie grzewcze jest w stanie zapewni¢ nalezytqg jakos¢ potgczenia.
Zgrzewanie doczotowe sktada sie z nastepujgcych etapdw:

+ Przygotowanie powierzchni zgrzewania,

+ Wstepnie nagrzewanie z dociskiem,

+ Nagrzewanie z niewielkim dociskiem,

- Usuniecie ptyty grzewczej,

-+ Zgrzewanie i schtadzanie.

Uzywanie zgrzewarki doczotowe] podczas kazdego z etapdw gwa-
rantuje najlepsze rezultaty oraz jakos¢ potgczen. W kolejnych punk-
tach szczegdtowo opisano kazdy z etapodw procesu zgrzewania.
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Przygotowanie powierzchni zgrzewania

Obie powierzchnie muszq by¢ frezowane dopdki nie stang sie rowno-
legte. Gdy frezowanie jest skonczone, odsuwa sie koncowki od frezu
(plastikowe 'struzyny’ muszqg by¢ ciggte i rbwne po obu stronach frezu).
Frez mozna odsungé¢, nastepnie sprawdzi¢ osiowosc¢ obrobionych po-
wierzchni. Usung¢ ewentualne ‘struzyny’. Oceni¢ ewentualny stopien
przesuniecia liniowego miedzy powierzchniami. Nie dotykac¢ obrobio-
nych powierzchni, zachowac je w czystosci.

Bez usuniecia warstwy utlenionej jakos¢ zgrzewu nie jest

gwarantowana. Po usunieciu warstwy wszelkie potgczenia
nalezy wykonac¢ w przeciggu maksymalnie 60 minut.

urzqdzenie tngce / frez

™\

uchwyty zgrzewarki

Rys 1. Przygotowanie powierzchni.

Wstepne nagrzewanie z dociskiem

Docisng¢ rownomiernie obie powierzchnie do plyty grzewczej
(0.2 N/mm? az do pojawienia sie wyptywek. Wielkos¢ wyptywki jest
dobrym wskaznikiem, czy zastosowano odpowiednio docisk i czas.
Wielkosci docisku i wyptywek znajdujqg sie w zatgczniku A str. 10.

urzqdzenie tnqce / frez

™\

uchwyty zgrzewarki

Rys. 22. Wstepnie nagrzewanie z dociskiem

Nagrzewanie z niewielkim dociskiem

HDPE jest dobrym izolatorem, zatem w tej fazie niezbedne jest, zeby
osiggng¢ odpowiednig gtebokos¢ penetracji ciepta w gtgb rury. Mi-
nimalny docisk 0,01 N/mm? zapewnia staty kontakt koncowek z ptytg
grzewczq. Ciepto rozprzestrzenia sie a wyptywki rosng nieznacznie.

Usuniecie plyty grzewczej

Usung¢ ptyte grzewczq i niezwtocznie dosungé¢ do siebie tgczone
powierzchnie. Nie dociskac¢ ich gwattownie do siebie. Usuwanie pty-
ty grzewczej musi by¢ wykonane szybko, aby nie dopusci¢ do osty-
gniecia tgczonych powierzchni. Czasy na usuniecie ptyty podane sg
zatgezniku A.
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Zgrzewanie i schtadzanie

Po zetknieciu sie, tgczone powierzchnie powinny by¢ stopniowo do-
ciskane do siebie liniowo az do osiggniecia odpowiedniej wartosci
docisku. Wzrost docisku powinien by¢ réwnomierny i nie rézni¢ sie
bardziej niz 0,01 N/mm?2. Gdyby wzrost docisku byt zbyt gwattowny,
nastepowatoby wypychanie na zewngtrz materiatu. Gdyby byt zbyt
powolny, nastepowatoby ochtadzanie materiatu. W obu przypadkach
jako$¢ powstatego potgczenia bytaby problematyczna. Nalezy utrzy-
mywa¢ zadany docisk przez caty czas schtadzania. Potgczenie nie
moze by¢ narazone na zadne naprezenia.

o Nie stosowac¢ schtadzania wymuszonego.

Potgczone elementy mogg byc¢ usuniete ze zgrzewarki po uptynieciu

50% czasu schtadzania jesli spetnione sg nastepujgce kryteria:

+ potgczenie pozostawione bedzie w warunkach tozsamych z miej-
scem zgrzewania,

+ potgczenie nie bedzie narazone na zadne naprezenia,

+ zapewniona zostanie mozliwos¢ swobodnego dokonczenia procesu
schtadzania poza zgrzewarkg.

Spoina moze by¢ poddana petnej eksploatacji dopiero po

petnym czasie schtodzenia okreslonym w zatgczniku A.

Zgrzewanie w rekach

Zasady zgrzewania w rekach dla rurazu w $rednicach nie przekracza-

jacych 75 mm. sg identyczne jak w przypadku zgrzewania z wykorzy-

staniem urzgdzenia doczotowego. Spetnione muszqg by¢ nastepujgce
kroki:

* Przygotowanie powierzchni zgrzewania

» Wstepne nagrzanie: Dociska¢ rure/ksztattke do ptyty grzewczej, az
do uformowania wtasciwej wielkosci wyptywki.

* Nagrzewanie: Przytrzymywaé rure/ksztattke w kontakcie z plytg
grzewczq bez docisku, zgodnie z informacjami przekazanymi na po-
przedniej stronie.

- Stykanie/zgrzewanie/schtadzanie: Gdy obie powierzchnie sq juz
dostatecznie nagrzane, trzeba je ztgczy¢ tak szybko, jok to mozliwe,
ze stopniowym wzrostem docisku. Trzeba dochowac szczegdlnej
starannosci, gdyz jakiekolwiek przesuniecia w tej fazie sqg niedo-
puszczalne. Zalecane jest wykorzystanie konstrukcji wsporczej do
wykorzystania podczas schtadzania potgczenia.

Tylko wykorzystanie zgrzewarek doczotowych jest wysoce

zalecane jako, ze ich uzycie maksymalizuje joko$¢ i pew-
nos¢ przeprowadzonej procedury zgrzewania.

Ocena potgczenia doczolowego

Zgrzewane potgczenie doczotowe moze by¢ ocenione metodami
zniszczeniowymi i niezniszczeniowymi. Do tych ocen uzywa sie spe-
cjalnych narzedzi. Jakos¢ potgczenia doczotowego mozna jednak z
tatwoscig ocenic¢ wizualnie, co tworzy z tej metody najlepszq wstepng
metode oceny. W ocenie wizualnej kluczowe jest pozytywne zweryfi-
kowanie nastepujgcych punktow:

Ksztatt wyptywek
Jest on wskazéwkg, na ile proces zgrzewania zostat przeprowadzony

prawidtowo. Obie wyptywki powinny mie¢ taki sam ksztatt i rozmiar.
Szeroko$¢ wyptywki powinna stanowic¢ ok. 50% jej wysokoséci. Réznice
pomiedzy wyptywkami mogg by¢ spowodowane réznicami w mate-
riale HDPE komponentéw. Pomimo tych réznic, potgczenie takie moze
mie¢ wystarczajgcg wytrzymatosé. Rys. 94. pokazuje poprawne po-
tgczenie z rGwnymi wyptywkami. Przy inspekcji wizualnej to potgczenie
mozna zakwalifikowac jako akceptowalne.
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Rys. 93, Potqczenie doczotowe z akceptowalnym ksztattem wyptywek
Na rysunku 94. pokazano przekrdj poprawnie wykonanego zgrzewu

doczotowego, obtego, bez karbow i przesunie¢. Nalezy zwrdci¢ uwa-
ge,ze wymiar k jest wigkszy niz O.

©

Rys. Q4. Przekrdj poprawnego zgrzewu doczotowego.

Osiowos¢

Nieosiowo$é¢ pomiedzy ksztattkami a rurg moze powstac z wielu po-
wododw. Sptaszczona koncowka rury, czy niewtasciwy uchwyt w zgrze-
warce mogg by¢ powodem niedoktadnego spasowania. Jesli przesu-
niecie jest mniejsze, niz 10% grubosci cianki, takie potgczenie mozna
zaakceptowad.

Gabaryt wyptywek

Rys. 9.5. przedstawia potgczenie, ktérego wyptywki sq zbyt duze. Ich
jednakowos$¢ wskazuje poprawne przygotowanie zgrzewania. Byc¢
moze uzyto zbyt duzej sity docisku, lub doprowadzono zbyt duzo cie-
pta. Jednak wizualnie, potgczenie to jest wcigz akceptowalne.

Rys. 95. Zgrzew doczotowy z duzymi wyplywkami (akceptowalny).

Kiedy doprowadzono zbyt mato energii, lub uzyto zbyt matej sity do-
cisku, wyptywki prawie sie nie pokazujg. W przypadku rur gruboscien-
nych czesto towarzyszg temu jamy skurczowe. Takie potgczenie trze-
ba uzna¢ za nieakceptowalne.
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Rys. 25a. Nieakcpetowalny zgrzew doczotowy

9.3. Zgrzewanie elektrooporowe

Zgrzewanie elektrooporowe jest szybkq i prostg metodg wykonywa-
nia potgczen nierozigcznych. Przy uzyciu ztgczek elektrooporowych i
sprzetu Akafusion, mozna tatwo tgczyc¢ rury, ksztattki i sprefabrykowa-
ne odcinki rurociggéw. Wiekszos$¢ produktdw Aliaxis moze by¢ tgczona
za pomocq tej metody.

Wszystkie produkty Aliaxis mogqg by¢ zgrzewane elektro-
oporowo, o ile w karcie produktu nie widnieje ku temu wy-
razne przeciwwskazanie.

Zaleca sie wykorzystywanie zgrzewarek elektrooporowych
oferowanych bgdz rekomendowanych przez Aliaxis, jako,
ze kompatybilnos¢ muf Akafusion z innymi urzgdzeniami
moze nie by¢ gwarantowana.

Przygotowanie

Aby wykonac¢ poprawne potgczenie, nalezy zastosowac sie do naste-
pujgcych zalecen:

Miejsce zgrzewania powinno by¢ ostoniete od wptywu warunkéw
atmosferycznych. Dopuszczalna temperatura otoczenia w zakresie
-10°C/+40°C.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania sprzetu. Zgrzewarki uzywa-
ne na zewngtrz wymagajqg specjalnej uwagi. Zgrzewarki oferowane
przez Aliaxis poddawac rekalibracji co dwa lata uzytkowania.
Spirale drutu oporowego w elektromufach Akafusion, dla optymal-
nej dystrybuciji ciepta, lezg na wewnetrznej powierzchni mufy. Spirale
te muszq by¢ przykryte wsunietg koncowkg rury lub ksztattki aby za-
gwarantowaé poprawne zgrzewanie. Doktadne wsuniecie zapew-
nia wtasciwe wykorzystanie stref zgrzewania i stref zimnych w mufie.

strefy zimne

strefy zgrzewania

Rys. 26. Mufa elektrooporowa Akafusion

Wpusty dachowe Akasison

Podczas procesu zgrzewania rura/ksztattka rozszerza sie i naciska
na wewnetrzng scianke mufy. Potgczenie elektrooporowe tworzy sie
dzieki ci$nieniu spowodowanemu przez rozszerzajgce sie HDPE i cie-
ptu z drutdow oporowych.

Proces zgrzewania
W celu wykonania najlepszej jakosci potgczenia elektrooporowego
istotne jest by przestrzegac¢ wyszczegodlnionych ponizej krokdw.

Prostopadte docigcie rury

Koncowki rury muszg byc¢ obciete pod kgtem prostym dla pewno-
éci, ze spirale oporowe w mufie bedqg catkowicie przykryte rurg lub
ksztattkq.

Yo

I\w

Rys97.

Po docinaniu nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie zrzyny zostaty

usuniete.

Oznaczy¢ powierzchnie do skrobania
Zaznaczy¢ gtebokos¢ wsuniecia, by upewni¢ sie ze w catej strefie
zgrzewania warstwa utleniona zostanie usunieta

©

.

10 mm

Rys. 98.

Oskrobanie rury i zaznaczenie glebokosci wsuniecia

Cata zewnetrzna powierzchnia rury, ktéra bedzie wsunieta do mufy
musi by¢ oskrobana (warstwa ok. 0,2 mm), aby usung¢ powierzchnio-
we utlenienia. Gteboko$¢ wsuniecia musi ponownie by¢ zaznaczona
dla zapewnienia petnego wsuniecia.

©

g skrobanie

=

4

zaznaczenie

Rys. 99



Wpusty dachowe Akasison

Bez usuniecia warstwy utlenionej potgczenie moze nie byc¢
gwarantowane. Zgrzewu nalezy dokona¢ w ciggu godziny

od oskrobania rury. W przeciwnym wypadku warstwa utle-
niona odnowi sie, a czynno$¢ bedzie nalezato powtdrzyc.

Oczyszczenie mufy elektrooporowej
Przed ztozeniem rur i mufy nalezy upewnic sie, ze wszystkie powierzch-
nie sq czyste i suche.

Przed zgrzewaniem nalezy oczysci¢ mufe oraz miejsce
tgczenia chusteczkg nasgczong roztworem czyszczgcym
zapewniajgcym 100% odparowania. Nie dotyka¢ wnetrza
mufy oraz miejsc tgczenia po zakonczeniu czyszczenia.

N

Rys. 210,

Wsunigcie rury/ksztattki

Nalezy sie upewnic¢, ze koncowki sqg wsuniete do mufy jak najprosciej
i do zaznaczonego miejsca. Zapewni to pewne przykrycie drutow
oporowych podczas procesu zgrzewania. Nieliniowo$¢ moze spowo-
dowa¢ nieplanowane wyptywki tworzywa podczas zgrzewania, lub
przesuniecia drutéw oporowych, ostabiajgc miejsce potgczenia.

©

a0
_,34_

Rys. 211.

Rys. 212.

@ Nalezy zapobiega¢ ruchom zgrzewanych elementow

Ruchy rur mogg doprowadzi¢ do wyptywania stopionego HDPE. To
moze skutkowac przesuwaniem sie drutéw oporowych i mozliwoscig
zwarcia a co za tym idzie, wadliwego potgczenia, lub nawet pozaru.

Podcisnieniowe odwodnienie dachéw Akasison XL 87

®

— T

Rys. 213.

Jesli mufa petni funkcje ztgczki naprawczej nalezy usung¢ ogranicznik
$rodkowy. Umozliwi to przesuwanie ztgczki po umieszczeniu w pozycji
pionowej. W tym wypadku nalezy ustali¢ potozenie mufy przed roz-
poczeciem zgrzewania, redukujgc ryzyko zwarcia, a tym samym ztej
spoiny oraz zagrozenia pozarowego.

®

Rys. Q1.

Nalezy zapobiegac pionowemu obcigzaniu zgrzewanych

elementéw

Dodatkowe obcigzenie zgrzewanej pionowej rury spowoduje napy-
chanie dodatkowego materiatu do stref zgrzewu. Moze to spowodo-
wac przesuwanie sie drutdw oporowych, zwarcie, a co za tym idzie,
wadliwe potgczenie, lub nawet pozar.

R

ki1

-
|

Rys. 915,
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Zgrzewanie mufy elektrooporowej oraz jej schtadzanie
Proces zgrzewania mozna rozpoczg¢ po podtgczeniu kabli zgrzewarki
elektrooporowej i nacisnieciu przycisku. Zaréwno zgrzewarka CB315,
jak i CB160 dostosowujg czas zgrzewania do temperatury otoczenia.
Gdy jest chtodniej, niz 20°C, czas zgrzewania jest wydtuzany, a gdy
cieplej niz 20°C, skracany. Zgrzewanie w temperaturze otoczenia po-
nizej -10°C jest niezalecane. Czasy zgrzewania i czasy schtadzania
podane sg w tabeli 9.2.

-10 97s 482s
=5 95s 469 s
0 92s 455s

90s 442 s

10 87s 428's
15 84 s 415
20 82s 401s
25 79s 388's
30 77 s 374 s
B5 Th's 361s
40 72s 347 s
45 &9s 334 s
50 66's 320's

Tabela 92. Czasy zgrzewania elektrooporowego.

Szczegdtowe procedury zgrzewania dostepne sg w instrukcjach ob-
stugi zgrzewarek Aliaxis.

Czas schtadzania potgczen w srednicach 40-160 mm to min. 20 mm,
za$ dla $rednic 200-315 mm przynajmniej 30 min. Petne obcigzenie
potgczenia moze by¢ przytozone dopiero po petnym schtodzeniu.

Czas schtadzania moze byc¢ skrécony o 50% gdy nie prze-

widuje sie zadnych obcigzen podczas dalszego stygniecia.

Podczas cyklu zgrzewania do stref zgrzewu dostarczana jest wiasciwa
porcja energii w celu zapewnienia witasciwego potgczenia. Drugi cykl
dostarczytby dodatkowo energie powodujgcq gwattowne topienie
sie HDPE. Spowodowatoby to przesuwanie drutéw oporowych i moz-
liwe zwarcie. W skrajnym przypadku mozliwe jest powstanie pozaru.

0 Nigdy nie zgrzewaj tej samej mufy dwukrotnie.

Ocena jakosci zgrzewu elektrooporowego

Trudniej jest oceni¢ potgczenie elektrooporowe, niz doczotowe. Zna-
kami zakonczonego zgrzewania sq wskazniki zgrzewania po we-
wnetrznej stronie gniazd podigczeniowych przewoddw. Wypustki na
mufie sq jednak tylko wskazaniem, ze nastgpito zgrzewanie. Nie gwa-
rantujg one poprawnosci potgczenia. Stopien wysuniecia wypustek
zalezy od kilku czynnikéw, takich jak tolerancje komponentow, czy
owalnos¢ rury/ksztattki.

Jesli wszystkie przygotowania, takie jak zaznaczenie gtebokosci wsu-
niecia czy skrobanie przeprowadzono doktadnie, a potgczenie nie
podlegato obcigzeniom podczas zgrzewania i schtadzania, mozna
uzna¢ potgczenie za poprawne, gdy wysung sie wskazniki.

Jesli z mufy wyptyneto troche materiatu, mogta nastgpic nieosiowose,
zbyt duza tolerancja, lub niezamierzone powtdrne zgrzewanie. Po-
prawnos¢ takiego potgczenia jest watpliwa.

Wpusty dachowe Akasison

Prosze pamietag, ze ksztattka podczas zgrzewania staje sie zbyt go-
rqgca, zeby jg dotkng¢. Temperatura bedzie wzrastac jeszcze przez
jaki$ czas po zakoriczeniu procesu zgrzewania.

Rys. 216.

Owalnosé

Zbyt duza owalnos$¢ moze powodowac problemy podczas sktadania i
zgrzewania komponentéw. Maksymalna dopuszczalna owalnosé wy-
nosi 0,02 x d.. Skutkuje to maksymalng réznicg pomiedzy najwiekszq,
a najmniejszg $rednicq wyszczegdlniong w tabeli 9.3. Jedli jest wiek-
sza, rura musi byc¢ 'zaokrgglona’ przez ztapanie jej w uchwytach.

40 10
50 10
56 10
63 1.0
75 15
90 2,0
10 2,0
125 2,5
160 30
200 4,0
250 50
315 6,0

Tabela 93. Dopuszczalna owalnosé rur

9.4. Polqczenia kielichowe

Polgczenia wtykowe

To tatwe do wykonania, roztgczne i nieskrecane metody tgczenia.
Umozliwiajqg realizacje kompensacji wzdtuznej w gniazdach przy uzy-
ciu ksztattki z tego samego materiatu co reszta systemu.

79

Rys. Q17



Wpusty dachowe Akasison

Potqczenie zatrzaskowe

Do wykonywania szczelnych potgczen, wykorzystujgcych pierécienie
gumowe, mozliwe jest uzycie nasad zatrzaskowych. Elementy te, dzie-
ki wykorzystaniu pierscieni gumowych oraz dodatkowych pierscieni
ustalajgcych w rowku, tworzy szczelne potgczenie miedzy systemowq
rurg, a ksztattkg.

Wykonywanie potqczen
1. Prostopadte docigcie, usunigcie zrzynéw

Rys. 218.

2. Zaznaczenie gtebokosci wsuniecia

Ztgczka kompensacyjna jest uzywana do przejmowania rozszerzania
i skurczu systemu rurowego PE. Na ztgczce zaznaczone sq gtebokosci
wsuniecia rury przy temperaturze montazu 0° i 20°C.

©

Rys. 212
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3. Fazowanie bosego konca rury

Bosy koniec rury nalezy sfazowac pod kgtem 15°. Do réwnoczesnego
przyciecia i sfazowania rury mozna uzy¢ specjalnego narzedzia.

W przypadku realizacji potgczenia zatrzaskowego, rowek wycigé pod
kgtem 12° (szczegoty w tabeli 94.). Zaleca sie stosowanie specjali-
stycznych urzgdzen od Aliaxis.

o Bez wykonania rowka nasady zatrzaskowe sg roztgczne.

40

5 15 1

50 5 15 1
56 5 15 1
63 S 15 1
75 5 15 1
90 6 15 1
10 8 15 1
125 9 15 1
160 m 15 1
200 1l 30 2
250 15 30 2
315 8 50 3

Tabela 24. Wymiary fazy i rowka

4. Wykonanie potgczenia
Natozy¢ na koniec rury érodek poslizgowy i wsung¢ bosy koniec az
do zaznaczonej gtebokosci. W wypadku potgczenia zatrzaskowego
musi by¢ styszalne wyrazne klikniecie podczas osadzenia pierscienia
sprezynujgcego w rowku.
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Wpusty dachowe Akasison

Zatqgcznik A: Parametry zgrzewania

docisk N/mm? docisk w trakcie

H (PE) ' nagrzewania

' H wstepnego (F,)

L] L]

v 0,15 i

L] L]

: :

: :

: :

: :

, , docisk w trakcie
‘ ‘ nagrzewania
. 001

L] L]

czas nagrzewania

wstepnego czas nagrzewania

czas tgczenia

okres, w jakim

wzrasta docisk

docisk w trakcie

zgrzewania (F)

czas ochtadzania

A

» |
Ll B}

catkowity czas wykonywania zgrzewania

\

y

\
A

\4
A

catkowity czas zgrzewania

\4

A

\

A

Wykres 21

czas, w jakim
wzrasta
docisk

czas
nagrzewania

czas
fgczenia

czas
ochtadzania

spoiny

0,5

0,5
0,5
0,5
0,5
10
10
15
15

docisk w docisk w
trakcie nagrzewania trakcie
wstepnego i zgrzewania | nagrzewania | wysokosé
(0,15 N mm?) (0,01 N/mm?)
F./F, F,
N N
40 3,0 55 4
50 3,0 70 5
56 3,0 75 5
63 3,0 85 6
75 3,0 105 7
90 1S 145 10
110 4,2 210 4
125 4.8 275 18
160 6,2 450 30
200 77 700 47
250 96 1090 73
315 12,1 1730 ns

Tabela 95 Parametry zgrzewania ruri ksztattek kanalizacyjnych Aliaxis

W tabeli 95 ujeto wytyczne w odniesieniu do zalecanego docisku
i czasu. Doktadne ustawienia maszyny zgrzewajgcej zalezq od jej
konstrukciji i stanu. Tabele zgrzewania umieszczone na maszynie
pomogg w jej dostosowaniu do podanych parametréw.
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Indeks produktow

Kod Str.
T00400N.. .30
T00500N... 30
T00600N.. 30

100700N .. 30
100900N... 30
10T100N.... 30
101200N.... 30
101600N ... 30
102010N... 30
102510... 30
103110.... 30
105600N .. 30
120445.. .31
120488.. .31
120545.. .31
120588.. .31
120645.. .31
120688.. .31
120745... .31
120746... 35
120788 .. .31
120945.. .31
120946 .. 35
120988.. .31
12145.... .31
12146.... 35
12188.... .31
121245 ... .31
121288.... .31
121645 ... .31
121688.... .31
122045.. .31
122088.. .31
122545 .. .31
122588 .. .31
123145 ... .31
123188 ... .31
125645 .. .31
142011.... 32
142012... 32
142076... 32
142520 .. 32
143120... 32
143125 ... 32
160504.. 32
160604 ..... 32
160605.. 32
160656 .. 32
160704.. 32
160705.. 32
160706 .. 32
160756... 32
160904 . 32
160905.. 32
160906.. 32
160907.. 32
160956 .. 32
161104.... 32
161105.... 32
161106.... 32
161107 .... 32
161109.... 32
161156 ... 32
161205... 32
161206.... 32
161207.... 32
161209... 32
161211 ... 32
161256.... 32
161611.. 32
161612..... 32
165604.. 32

165605 32

Kod

230400
230500

Str.
34

34

230600
230700

34

34

230900
231120

34

34

231200

34

231600

34

232000

34

232500

34

233100

34

235600

34

300404
300504
300505
300604
300605
300606
300656

33

33

33

33

33

33

33

300704

33

300705

33

300706

33

300707

33

300756

33

300904
300905
300906
300907

33

33

33

33

300909
300956

33

33

301104

33

301105

33

301106

33

301107

33

301109

33

301

33

301156

33

301204

33

301205

33

301206

33

301207

33

301209

33

30121

33

301212

33

301256

33

301605

33

301606

33

301607

33

301609

33

301611

33

301612

33

301616

33

301656

33

302005
302006

33

33

302007

33

302009

33

30201

33

302012

33

302016

33

302020

34

302056

34

302507

34

302509

34

302511

34

302512

34

302516

34

302520

34

302525

34

303107

34

303109

34

303111

34

303112

34

System podci$nieniowego odwodnienia dachéw AKASISON XL

Kod

91

Str.

303116
303120

34
34

303125

34

303131
305604

34
33

305605

33

305656
400420
400520
400620
402020
402520

33

37

36

36

403120
405620
410495

36

35

410595
410695

35

410795

35

410995
4195

35

41295

35

411695
412065

35

412565

35

413165
415695

35

419600

43

419620
419830

L4
L4

419860

42

419861
419862

43
43

419863

43

419864
419865

43
42

419866

43

419869
419910

42
41

419971

41

419972
419975

41
41

419977

41

420720
420920
421120

36

36

421220
421620

36

492000
493000
494000
601000

42

42
42

43

613409
700005
700007

43
37

37

700015
700016

37
37

700017

37

700025
700027
700478

38

39

700578
700678

39
39

700778

39

700978
70178

39
39

701278

39

701678
702080
702580

39
39

39

703180
705678

39
39

709478

40

709480

40



System podci$nieniowego odwodnienia dachéw AKASISON XL

92

Kod Str.
730025 39
730027 39
TLO4L83 47
740583 47
740601 48
740630 23
740632 23
740650 24
740651 48
740683 47
740901 48
740930 23
740932 23
740950 24
740951 48
740990 27
740991 27
740992 27
741150 24
741151 48
745551 44,
745562 44,
745565 46
745566 45
745582 44,
745683 47
745723 45
747312 18
747313 18
747500 18
747501 18
747502 20
747503 20
747514 19
747515 19
747516 19
747517 19
747550 45
747570 26
747571 26
747572 26
747573 26
747574 26
747575 26
747576 26
747577 26
747580 20
747581 20
747582 21
747583 21
747584 21
747585 21
747590 26
7477 27
THTT12 28
L7713 28
747722 29
747730 46
747800 25
747801 25
747802 25
747803 25
749004 22
749016 22
749053 45
749201 29
749283 47
749285 47
749683 48
750435 38
750535 38
750635 38
750735 38

Kod Str.
750935 38
75135 38
751235 38
751635 38
752035 38
752535 38
753135 38
755635 38
AB-90R/10W 46

Indeks produktow



CHECKLISTA PROJEKTOWA
AKASISON - KARTA INFORMACJI PROJEKTOWYCH | OBLICZENIOWYCH

FORMULARZ PROJEKTOWY
Na potrzeby projektowania i przeliczania system podcisnieniowego odwadniania dachéw AKASISON.

NAZWA OBIEKTU

Nazwa

LOKALIZACJA OBIEKTU

Adres

Kod pocztowy

Data skierowania zapytania

FIRMA ZLECAJACA OPRACOWANIE

Nazwa firmy

Adres

Kod pocztowy

Osoba kontaktowa

Telefon / fax / e-mail

PROJEKTANT BUDYNKU

Nazwa biura projektowego

Adres

Kod pocztowy

Osoba kontaktowa

Telefon / fax / e-mail

Oczekiwana data uzyskania obliczen

Przewidywany czas montazu instalaciji

INFORMACJE O OBIEKCIE / POLACIACH DACHOWYCH (PODZIALE NA POLACIE)

Zgodnie z dostarczonymi rysunkami Tak / Nie

JESLI BRAK SZCZEGOLOWYCH RYSYNKOW, PROSZE WYPEENIC PONIZSZE POLA

Diugo$¢ dachu (m)

Szeroko$¢ dachu (m)

Wysoko$¢ wpustow dachowych (m)

Rury kolektoréw pod stropem / w warstwie ocieplenia

Grubosc izolaciji stropu (cm)

Wysokos¢ kolektoréow (m)

Konstrukcja stropu stalowa / betonowa?

Czy planowe sq wpusty rynnowe?

Materiat pokrycia potaci dachowej

Czy planowa warstwa izolacji przeciwwilgociowej?

Czy wymagana izolacja przewoddw rurowych?

Jesli pokrycie dachowe to zwir lub jesli dach zielony,

prosze o podanie grubosci warstwy:

OBLICZENIOWA ILOSC OPADU DLA INSTALACJI PODSTAWOWEJ (Jesli jest inna niz 300 1/(s*ha) )

Intensywnos¢ opadu w |/(s*ha)




CHECKLISTA PROJEKTOWA
AKASISON - KARTA INFORMACJI PROJEKTOWYCH | OBLICZENIOWYCH

OBLICZENIOWA ILOSC OPADU DLA INSTALACJI PODSTAWOWE.J (Jesli jest inna niz 300 1/(s*ha) )

Intensywno$¢ opadu w |/(s*ha)

LOKALIZACJA WPUSTOW INSTALACJI PODSTAWOWEJ

Na podstawie zatgczonych rysunkéw? Tak / Nie

Lokalizacja wpustéw w gestii projektantow Aliaxis PL? Tak / Nie Jesli brak dalszych informaciji

LOKALIZACJA PIONOW INSTALACJI PODSTAWOWEJ

Na podstawie zatgczonych rysunkéw? Tak / Nie

Lokalizacja wpustéw w gestii projektantéw Aliaxis PL? Tak / Nie  Jesli brak dalszych informacji

LOKALIZACJA PIONOW INSTALACJI AWARYJNEJ

Na podstawie zatgczonych rysunkéw? Tak / Nie

Lokalizacja wpustéw w gestii projektantéw Aliaxis PL? Tak / Nie  Jesli brak dalszych informacii

DODATKOWE INFORMACJE

Preferowane miejsce wyprowadzenia kanalizacji deszczowej

poza budynek

Rzedna instalacji podziemne;j

Miejsce rozprezenia - lokalizacja

INNI OFERENCI:

DODATKOWE INFORMAC JE:
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