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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Nicoll Polska Sp. z o.0.
ul. Energetyczna 6, 56-400 Olesnica

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wlasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg rury tréjwarstwowe AMAX Pro
z polipropylenu (PP) (oznaczenie typu wyrobu), do instalacji kanalizacji wewnetrznej, niskoszumowe;.

Wyroby produkowane sg przez Nicoll Polska Sp. z 0.0., ul. Energetyczna 6, 56-400 Ole$nica,
w zaktadzie produkcyjnym w Olesnicy.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury tréjwarstwowe, wykonane metodg wyttaczania,
z warstwg zewnetrzng z koopolimeru polipropylenu (PP-B), gtadkg (niekarbowang), barwy szarej,
warstwg wewnetrzng z kopolimeru polipropylenu (PP-B), barwy biatej i warstwg $rodkowa
z polipropylenu wzmocnionego materiatem mineralnym (PP-MD), barwy czarnej lub szare;j.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury trojwarstwowe AMAX Pro z polipropylenu (PP),
kielichowe, o $rednicach nominalnych: DN 40x1,8; DN 50x1,8; DN 75x1,9; DN 75x2,3; DN 90x2,8;
DN 110x2,7; DN 110x3,4; DN 125x3,9 i DN 160x4,9, i dlugosciach: 150, 250, 315, 500, 1000, 2000
i 3000 mm, wg rys. A1.

Wymiary rur trojwarstwowych AMAX Pro podano w Zatgczniku A. Opis surowcow i materiatow,
wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie wyrobdow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng,

podano w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury trojwarstwowe AMAX Pro z polipropylenu (PP) sa przeznaczone do bezcisnieniowego
odprowadzania nieczystosci i Sciekow o temperaturze do 90°C (w krotkim okresie czasu do 95°C),
w instalacjach kanalizacji wewnetrznej, niskoszumowe;.

Rury trojwarstwowe AMAX Pro o srednicach nominalnych: DN 40x1,8; DN 50x1,8; DN 75x1,9
i DN 110x2,7 mogg by¢ stosowane do odprowadzania nieczystosci isciekow (o niskiej i wysokiej
temperaturze) wewngtrz konstrukgcji budynkoéw (kod obszaru zastosowania ,B").

Rury tréjwarstwowe AMAX Pro, o $rednicach nominalnych: DN 75x2,3; DN 90x2,8; DN 110x3,4,
DN 125x3,9 i DN 160x4,9 mogg by¢ stosowane do odprowadzania nieczystosci i sciekow (o niskiej
i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budynkow (kod obszaru zastosowania ,B”) oraz wewnatrz
konstrukcji budynkéw, jak i utozone w gruncie w obrebie konstrukcji bydynku (kod obszaru zastosowania
,BD"), wedtug normy PN-EN 1451-1:2018.

Odcinki przewodow rurowych AMAX Pro z ksztaltkami z polipropylenu (PP) wedtug normy
PN-EN 1451-1:2018, powinny by¢ {gczone kielichowo, za pomocg wargowych uszczelek
elastomerowych (SBR) wedtug normy PN-EN 681-1:2002.

Rury tréjwarstwowe AMAX Pro wraz z ksztaltkami AMAX wedtug normy PN-EN 1451-1:2018,
stanowig system kanalizacji wewnetrznej AMAX Pro.

Rury trojwarstwowe AMAX Pro mogg byc tgczone z systemami kanalizacyjnymi wykonanymi
z PP-HT, PVC-U, PE i zeliwa.

Mocowanie przewodow rurowych powinno by¢c wykonywane z uzyciem obejm stalowych
z wkitadkg elastomerowg lub obejm tworzywowych Phonoklip, wprowadzonych do obrotu zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.
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Rury Amax Pro nalezy mocowac z uzyciem obejm stalowych z wktadka elastomerowa lub obejm

ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2

tworzywowych Phonoklip, instalowanych na pionach po dwie na kondygnacje, jako punkt staty
i przesuwny.

Wiasciwosci akustyczne instalacji kanalizacji wewnetrznej, wykonanej z rur trojwarstwowych
AMAX Pro z obejmami stalowymi z wkladkg elastomerowg lub obejmami tworzywowymi Phonoklip,
podano w tablicach 2 i 3.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélinosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg stosowania, opracowang przez producenta i dostarczong odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur tréjwarstwowych AMAX Pro z polipropylenu (PP) oraz metody

zastosowane do ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Tolerancje wymiarow wg Zatacznika A, tablica A1 PN-EN ISO 3126:2006
2 | Skurcz wzdtuzny rur, % PN-EN ISO 2505:2006
<2 parametry badania:
brak uszkodzen w postaci temp. 150°C;
pecherzy, rozwarstwien i peknie¢ czas: 60 min.,
metoda B; powietrze
3 | Masowy wskaznik szybkosci zmiana MFR w wyniku
plyniecia MFR (230°C / 2,16 kg), przetwarzania surowca PN-EN ISO 1133-1:2011
a/10 min. + 20%
4 | Odpornos$é rur na uderzenie PN-EN ISO 3127:2017
zewnetrzne, % paramtery badania:
temp. 23 + 1°C,
R e czas = 60 min.,
typ, masa i wysoko$¢ spadku
ciezarka wg PN-EN 1451-1:2018
5 | Odpornos¢ rur na uderzenia PN-EN ISO 11173:2017
zewnetrzne (metoda schodkowa, Hso=1m lub PN-EN 1411:1998
dotyczy obszaru zastosowania nie wigcej niz jedno pekniecie parametry badania:
~BD") ponizej wysko$ci spadania (wg PN-EN 1451-1:2001
0,5m lub PN-EN 1451-1:2018,
temp. 0 £ 1°C)
S HEAE Bt -
B e L batara brak przeciekow PN-EN 13254:2017
7 | Szczelnosc potaczen badana b
o brak przeciekow PN-EN ISO 13255:2017
8 | Szczelnos¢ potaczen kielichowych PN-EN ISO 13259:2018
z uszczelnieniem pierscieniem ; lub PN-EN 1277:2005
elastomerowym wy FR-EN 3451-1:2018 parametry badania:
metoda 4, warunek B i C
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c.d. tablicy 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
9 | Odpornosé potgczen na cykliczne ) ,
zmiany temperatury wg PN-EN 1451-1:2018 PN-EN ISO 13257:2017
10 | Sztywnosé obwodowa rur, kKNm?
(dotyczy obszaru stosowania
,BD"):
- DN 75x2,3 2 :
- DN 90x28 SN 424 kN/m PN-EN ISO 9969:2016
- DN 110x3,4
- DN 125x3,9
- DN 160x4,9
11 | Whasciwosci akustyczne wg tablic 2 i 3 PN-EN 14366:2006
Tablica 2
Wielko$é mierzona . Rur y trojwarstwowe e i
z obejmami stalowymi z wkiadka elastomerowg
Natezenie przeplywu, I/s 0,5 1,0 2,0 4,0
Poziom dzwigku powietrznego A La a dBY 50 52 54 56
Poziom dzwieku materiatowego A, Lsc, o dB" 14 15 17 20
" wyznaczone zgednie z normg PN-EN 14366:2006 dla instalacji z zastosowaniem rur DN 110
Tablica 3
Wielko$¢é mierzona R".'ry trc'?jwarstwowe A MAX Pro :
z obejmami tworzywowymi Phonoklip
Natezenie przeplywu, I/s 0,5 1,0 2,0 4,0
Poziom dzwieku powietrznego A La A dB" 49 52 53 56
Poziom dzwieku materiatowego A, Lsc, adB" 13 15 16 21
" wyznaczone zgodnie z normg PN-EN 14366:2006 dla instalacji z zastosowaniem rur DN 110

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng o dlugosci do 500 mm, powinny by¢ pakowane
w pudta kartonowe. Rury o diugosci od 1000 mm do 3000 mm, powinny by¢ wiazane za pomocg tasmy
W wigzki i ukladane na paletach ramowych przeznaczonych do rur.

Rury nalezy skladowa¢ w opakowaniach fabrycznych. Powinno sie chroni¢ opakowania
kartonowe przed wilgocig. Rury w wigzkach na paletach ramowych mogg byé¢ ustawiane jedne na
drugich do wyskosci max. 2,5 m. Rury bez palet ramowych powinny by¢ sktadowane do wysokosci
max. 0,8 m, zgodnie z instrukcjg producenta. Przechowywanie rur nie powinno powodowac
odksztatcen.

Rury nalezy przewozic w polozeniu poziomym. Podczas fadowania, roziadowywania
i skfadowania nalezy zabezpieczy¢ rury przed uszkodzeniami mechanicznymi. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ rury przed wptywami warunkow atmosfrycznych i otoczenia

Sposbéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
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wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 ., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

~ nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

~ numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwoséci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapia
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez

producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur,
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wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana
do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu,

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne musza by¢ w pelni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiaréw,
¢) skurczu wzdluznego rur,
d) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,
e) odpornosci rur na uderzenia zewnetrzne,
f) sztywnosci obwodowe;j rur.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci potgczen kielichowych z uszczelnieniem pierscieniem elastomerowym,
b) szczelnosci potaczen (badanej woda i powietrzem),
c) odpornosci potgczen na cykliczne zmiany temperatury.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowe;j
kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0516 wydanie 1.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci  uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur trojwarstwowych AMAX Pro
z polipropylenu (PP), ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny,
maja wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie
zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 266, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat
oceny iweryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0516 wydanie 2 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pézniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy,
nie dluzsze niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1. Nr P-BA 54/2019e. Raport z badan AMAX Pro z obejmami Phonoklip. Fraunhofer Institut fur
Bauphysik — Pruflabor Bauakustik und Schallimmissionsschutz, Nobelstrasse 12, D-70569
Stuttgart, 2019 r.

2. Nr P-BA 53/2019e. Raport z badarn AMAX Pro z obejmami stalowymi z wkiadkg elastomerowa.
Fraunhofer Institut fur Bauphysik — Pruflabor Bauakustik und Schallimmissionsschutz,
Nobelstrasse 12, D-70569 Stuttgart, 2019 .

3. Protokoly z badan nr 1/2018,2/2018, 3/2018, 4/2018, 5,2018, 6/2018, 7/2018 z oznaczania
odpornosci na uderzenia metodg schodkowa, Laboratorium Zaktadowe producenta, 2018 .

4. Raport z badan okresowych skurczu wzdtuznego, Laboratorium Zakfadowe producenta, 2018 r.
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Protokoty z badan nr: 1 + 7/2017, 1 = 7/2016, 1 <+7/2015 z oznaczania odpornosci na uderzenia
metodg schodkowsg, Laboratorium Zakiadowe producenta, 2018 r.

Opinia specjalistyczna Nr 0799/13/Z00NF. Zakiad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych
i Srodowiska ITB, 2013 r.

Protokoty z wstepnych badan typu rury AMAX Pro DN 110. Laboratorium Zaktadowe
producenta, 2013 r.

Protokét pomiaréw geometrycznych rury AMAX Pro DN 110. Laboratorium Zaktadowe
producenta, 10.2012 .

Protokoty z wstepnych badan typu rury AMAX Pro DN 90. Laboratorium Zaktadowe producenta,
2013r.

Protokoty z wstepnych badan typu rury AMAX Pro DN 75. Laboratorium Zaktadowe producenta,
2013r.

Certyfikat nr 0198 100 00681 zgodnosci z normg ISO 9001:2008 w zakresie produkgji
i dystrybucji produktéw z tworzyw sztucznych dla budownictwa, kanalizacji i wodociagéw. TUV
Rheinland Polska Sp. z0.0., 2010 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materialowe dotyczgce

uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1. Guma

PN-EN 681-2:2003/A3:2006 Czes¢ 2: Elastomery termoplastyczne
PN-EN ISO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci

plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci plynigcia (MVR)
tworzyw termoplastycznych. Czesc 1: Metoda standardowa

PN-EN 1277:2005 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy

przewoddéw  rurowych z tworzyw  termoplastycznych do
bezcisnieniowych sieci ukfadanych pod ziemig. Metoda badania

szczelnosci potgczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym

PN-EN 1451-1:2018 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania

konstrukcji budynkow. Polipropylen (PP). Czes$¢ 1. Specyfikacje rur,
ksztaftek i systemu

PN-EN ISO 2505:2006 Rury tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdiuzny - Metoda i warunki
badania

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

PN-EN 1SO 3127:2017 Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na uderzenia
zewnetrzne. Metoda spadajgcego ciezarka

PN-EN I1SO 9969:2016 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywno$ci obwodowej

PN-EN ISO 13255:2017 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw

termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej. Metoda badania

szczelnosci potgczern powietrzem
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PN-EN ISO 13254:2017

PN-EN ISO 13257:2017

PN-EN ISO 13259:2018

PN-EN 13476-2:2008

PN-EN 14366:2006
PN-EN 14758-1:2012
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Zatacznik A. Wymiary rur........

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do zastosowari bezcisnieniowych. Metoda badania
szczelnosci wodg

Systemy przewodowe z lworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej. Metoda badania
odpornoéci na cykliczne dziafanie podwyzszonej temperatury

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych
sieci uktadanych pod ziemig. Metoda badania szczelnosci potgczeri
z elastomerowym pierécieniem uszczelniajgcym

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewodow
rurowych o $ciankach strukturainych z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes$¢ 2:
Specyfikacje rur iksztattek o gtadkich powierzchniach wewnetrznych
i zewnetrznych oraz systemu, typ A

Pomiary laboratoryjne hatasu pochodzgcego od instalacji kanalizacyjnych
Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Polipropylen
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD). Czes$¢ 1: Specyfikacje rur,
ksztaltek i systemu

Rury trojwarstwowe AMAX Pro z polipropylenu (PP) do instalacji

kanalizacji wewnetrznej

ZAt ACZNIKI

Zatacznik B. Surowce i materialy, wyglad zewnetrzny, barwa i znakowanie ................c.ceceeveeieceieeeeennnn. 12
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Tablica A1

DN d1 d2 d3 min el €2 min | €3 min | €1 wew. min | €1 zew. min | A min | B min | C max | |1 min b
40 40703 | 40,3 | 496 [ 1,804 16 1,0 0.3 0,3 26 5,0 18,0 | 44 35
50 50%03 | 50,3 | 59,6 | 1,804 | 16 1,0 0,3 0,3 28 50 18,0 | 46 35
75 7504 | 754 | 84,5 | 1,904 | 1.7 1.1 0.4 0.4 33 5,0 18,0 | 51 3.5
75 75%04 | 754 | 84,5 | 2,304 | 17 1,1 0.4 0,4 33 50 18,0 | 51 3.5
90 90*%4 | 904 | 99,5 | 2,85 | 26 2.1 0,4 0,4 34 50 | 20,0 | 54 4,0
110 |110%%4| 110,4 [ 120,6 | 2,7*%5| 31 2,6 0,4 0,4 36 6,0 22,0 ]| 58 4.5
110 |110%%4| 110,4 | 120,6 | 3,4*%5| 31 2.6 0,4 0,4 36 6,0 22,0 | 58 4,5
125 1254|1254 | 137,5| 3,9'%5| 3,6 3,0 0.4 0,4 38 70 | 26,0 | 64 55
160 |[160*°5| 160,5|174,3| 4,9'06 | 45 3.7 0,5 0,5 41 90 |320]| 73 6;5

Rys. A1. Wymiary rur tréjwarstwowych AMAX Pro, mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2
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Zatacznik B.

B.1. Surowce i materiaty

Do produkcji rur tréjwarstwowych AMAX Pro powinien by¢ stosowany granulat polipropylenu
(PP-kopolimer), wedtug normy PN-EN 13476-2:2018.

Warstwa zewnetrzna i wewnetrzna rur powinna by¢ wykonywana z kopolimeru polipropylenu (PP-B),
a warstwa srodkowa z polipropylenu wzmocnionego materiatem mineralnym (PP-MD), o witasciwo$ciach
podanych w tablicy B1.

Do produkgii rur powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta. Moze
by¢ dodawany surowiec wtérny tego samego rodzaju, pochodzacy z wiasnej produkgji lub pochodzacy
Z przemiatu, wedtug normy PN-EN 1451-1:2018.

Uszczelki stosowane przy potgczeniach kielichowych, powinny byé wykonywane z elastomeru wedtug
norm PN-EN 681-1:2006 i PN-EN 681-2:2006.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia, W .
MFR 230°C / 2,16 kg / 10 min. =3 PN-EN ISO 1133-1:2011

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa
Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne rur powinny by¢ gfadkie, pozbawione wad w postaci

niejednorodnosci, pgcherzy i wirgcen obcych ciat; barwa rur powinna by¢ jednolita na catej powierzchni.

B.3. Znakowanie

Rury powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly i czytelny. Znakowanie rury powinno byé nadrukowane
w odstgpach nie wigkszych niz 1 m. Znakowanie rur powinno zawiera¢ co najmniej:

—  nazwe producenta,

—  nazwa wyrobu,

—  symbol surowca,

—  $rednice nominalng,

- sztywnos¢ obwodowa,

—  kod obszaru zastosowania.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0516 wydanie 2



